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PfcEDMLUVA 



Tato dilenska pnrucka je urcena k tomu, aby sezna- 
rnila uzivatele traktoru, opravare a zamestnance 
autorizovanych opraven s podrobnym vykladem o 
konstrukci, technicke udrzbe a opravach traktoru 
Zetor 4712, 4718, 5711, 5718, 5745, 5748, 6711,^718, 
6745, 6748. 

Obsahuje systematicky souhrn navodu a operaci pro 
jednotlive prace. Pfi pouzitf teto prfrucky se predpo- 
klada uplna znalost obsluhy traktoru, nahradnfch df- 
lu a soucasti. K tomuto ucelu je vydan Navod k ob- 
sluze a Katalog nahradnich dflu pro traktory Zetor 
4712-6748. 

Demontaz a opravy provadejte vzdy s pomocf spe- 
cialni montainf sady ndradi, aby nedoslo k pripad- 
nemu dalsfmu poskozenf traktoru. Proto je v jednot- 
livych navodech uvedeno naradf specidlnf montdznf 



sady, s jehoz pomoci (ze demontaz, prfpadne mon- 
tdz provadet. 

Doporucujeme Vdm, abyste demontdznf a montaznf 
postupy dodrzeli, nebof jsou vysledkem zkusenostf 
monteru a techniku vyrobnfho zavodu a zfskali je 
dlouholetou praxf. Seznamfte-li se dokonaie s touto 
prfruckou a budete-li pri opravach postupovat podle 
uvedenych navodu, predejdete prfpadnemu posko- 
zenf traktoru, zpusobenemu nedostatecnymi odbor- 
nymi znalostmi. 

Upozorneni 

Tato pnrucka neni zdvaznou, pokud se tyka kon- 
strukcnfho provedenf a vybavenf dodavanych trakto- 
ru. Snahou vyrobniho zavodu je zdokonalit sve vy- 
robky, a proto si vyhrazuje pravo provadet ve vyobra- 
zeni a popisech zmeny, ktere by byly zaprfcineny dal- 
sfm vyvojem vyrobku. 

Zakiad dflenske prfrucky Won traktor Zetor 5711 a 
Zetor 6711. 



VSEOBECINie POKYNY PRO MOIMTA2 A 
DEMONTAZ 

1. Pracujte jen s vhodnym a neposkozenym nara- 
df m. Pouzfvejte co nejvfce nastrcnych nebo uza- 
vrenych klicu. 

2. Valiva loziska, ktero majf byt zamontovana do 
traktoru, vyjmete z puvodniho obalu tesne pred 
montazi. Konzervacnf tuk odstrante propranfm lo- 

# ziska v petroleji. Po vycistenf prezkousejte sprdv- 
nou funkci a promazte je olejem. 

3. Hrfdeiovym tesnem'm Gufero venujte pri nasazo- 
vanf velkou peci. Pred zalisovdnfm je prohledne- 
te, nenf-Ii poskozena tesnicf plocha nebo pruzi- 
na a ponorte je do cisteho ofeje nebo otrete ha- 
drfkem namocenym v oleji. 

4. Soucasti nalisovane nebo za tepla smontovane 
rozebfrejte jen pod lisem s vhodnym trnem. Styc- 
ne plochy soucasti, ktere majf byt do sebe zali- 
sovdny nebo za tepla narazeny, vzdy radne na- 
olejujte. 

' 5. Dbejte, aby vsechny demontovane soucasti v pn- 
pade jejich zpetne montdze byly montovany na 
sva mista. Obzvldste dtilezite je dodrzovat toto 



pravidlo pri opetnem pouzitf loziskovych jehef a 
valecku. 

6. Vsechny soucasti pred montazi radne ocistete a 
vsechny jejich stycne casti, hlavne trecf plochy, 
pred montazf natrete olejem, tukem apod. 

7. Montujte jen takove opotrebene soucasti, jejichz 
opotrebenf neprekrocilo hranici pozadovane spo- 
lehlivosti a bezpecnosti provozu a jejichz vyrazeni 
by nebylo jeste hospoddrne. 

8. Pouzijete-li pri praci vystruznfku, brusne pasty ci 
jineho prostredku k uprave soucastf, odstrante 
vzdy dukladne tnsky stlacenym vzduchem a ben- 
zinem. 

9. Papfrova a pryzovd tesnenf, ruzne pojistkove 
drdty, plechy a zavlacky, i kdyz se pa vymonto- 
vanf jevi zdanlive neporusene, nahracfte pri mon- 
tazi vzdy novymi. Sucha papfrova tesnenf pred 
montdzf namocte ve vode. 

10. Pri montazi jehel do lozisek pouzijte na pirilepe- 
ni vazelfnu takoveho druhu, ktera ma bod tanf 
asi 60 °C 

■11. Naradi pro montaz a demontaz je prfmo u jed- 
notlivych kapitol a na kazdem obrazku je uvede- 
no jeho objednaci cislo. 



TECHNICKA DATA 



Z 471 2-Z 4718 Z 571 1— Z 5748 Z 6711 ~Z 6748 



Motor 

Typ 

Otacky motoru jmenovite 
Otacky motoru prebehove 
Krouticf moment max. 
Stredm pfstova rychlost 
Spalovacf prostor 
Pistni krouzky 



Obsah spalovacf komurky v pistu 

Vlozeny valec 

Pocet valcu 

Presah vlozeneho valce nad blokem 
Utesneni klikoveho hri'dele vpredu 
Utesnenf klikoveho hrfdele vzadu 

Rozvod 

Pocet zubu rozvodoveho kola klikoveho hrfdele 

Pocet zubu rozvodoveho kola vackoveho hri'dele 

Pocet zubu kola nahonu vstrikovaciho cerpadla 

Pocet zubu horniho vlozeneho kola 

Pocet zubu vlozeneho kola 

Modul rozvodovych kol 

Pocet otacek motoru pro opakujfci se kryti' dtilku 

Zdvih vacky 

Vule vahadel na cepu 

Hlavo valce 

Ventilove pruziny vnejsi': 

Volna delka 

Zamontovana delka 

Predpetf zamontovane 

Predpetf stlacene 

Stlacenf pruziny 

Prumer dratu pruziny 
Ventilove pruziny vnitfm: 

Volna delka 

Zamontovana delka 

Predpetf zamontovane 

Predpetf stlacene 

Stlacenf pruziny 

Prumer dratu pruziny 
Vule sacfch ventilu 
Vule vyfukovacich ventilu 
Vule sacfch ventilu ve voditku 
Vule vyfukovych ventilu ve voditku 



Z4701 



153Nm/1450ot 



Z6701 



212 Nm/ 1450 ot 



Z5501 

2200 ot/min 
2460 ot/min 

182Nm/1600ot 
8,07 m/sec 
toroidnf 

1. chromovany tesnicf 

2. tesnici minutovy 

3. tesnici s nosem (polostfracf) 

4. stiraci s expanderem (pruzinovy) 



4 4 

0,02—0,06 mm 
Gufero s prachovkou 
radialnf tesnenf 

OHV 

22 
44 
44 
51 

30 

2.5 

102 

6,049 mm 

0,02—0,05 mm 

pro kazdy valec samostatnd 

56.5 mm 
40 mm 
114 N 
182,4 N 
10 mm 

3 mm 

56,1 mm 
38 mm 
46 N 

71.6 N 
10 mm 
6,2 mm 
0,2 mm 
0,3 mm 

0,04—0,07 mm 
0,04—0,07 mm 
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Prumer driku saciho ventilu 
Prumer dnku vyfukoveho ventilu 
Prumer talirku saciho ventilu 
Prumer vyfukoveho ventilu 

Chlazeni 

Otacky vodniho cerpadla pri 2200 ot/min motoru 
Celni plocha chladice 

Mazcni 

Tlak oleje pfi jmenovitych otackach 

Minimalni tlak oleje pri volnobehu 

Vstupni tlak do odstrediveho cistice 

Vykon olejoveho cerpadla pri jmenovitych otackach 

Axialnf vule ozubenych kol cerpadla 

Obvodova vule kol ve skrfni cerpadla 

Vule hnacfho kola no cepu 

Vule hnacfho kola ve skfini cerpadla 

Kompresor 

Prevod 

Jmenovite otacky 

Vrtani 

Zdvih 

Vykon kompresoru pri jmenovitych otackach 

Provozni tlak 

Maximalnf tlak 

Spojka 

Pocet pruzin 

Volna delka pruziny 

Zamontovana delka pruziny 

Predpeti pruziny zamontovane 

Predpetf pruziny stlacene 

Stlacenf pruziny 

Prumer dratu pruziny 

Nastaveni pacek 

Vule mezi vypinaclm loziskem a packami 

Oblozeni lamely 

Prumer lamely 

Tlousfka lamely s oblozenim 

Prevodovka 

Rychlosti — bez nasobice krouticiho momentu 
Vyssf rychlostnf rozsah — silnicni rychlosti 

I. rychlost 

II. rychlost 
III. rychlost 



Z4712- 


-Z4718 


Z5711- 

8 mm 
10 mm 
39,2 mm 
33 mm 



Z5748 Z 671 1— Z 6748 



kapaiinove s nucenym obehem 
3000 ot/min 
16,8 dm 2 

tlakove s rozstrikem 
0,14—0,5 MPa 
0,05 MPa 
— 0,61 MPa 0,61 MPa 

21 l/min 37 l/min 37 l/min 

0,02—0,09 mm 
0,03—0,07 mm 
0,02—0,06 mm 
0,02—0,05 mm 

pistovy 

1 :2 

1100 ot/min 

65 mm 
42 mm 
82 l/min 
0,61 MPa 
0,91 MPa 

sucha jednokotoucova, dvouiamelova 
12 

66 mm 
41 mm 
490 N 
590 N 
5 mm 
4,75 mm 

26 mm od vika spojky 
4 mm 
Rubokol K 
280 mm 
9 mm 

7 471 2— Z 4718 Z 571 1 — Z 5748 Z 671 1 -Z 6748 



4,44 km/hod 
6,60 km/hod 
9,19 km/hod 



4,35 km/hod 
6,47 km/hod 
9,01 km/hod 
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Z 4712— Z 4718 Z 571 1— Z 5748 Z 671 1— Z 6748 



— redukovane rychlosti 



IV. rychlost 

V. rychlost 
Pfevod v redukci 
Nizsf rychlostni rozsah 

I. rychlost 
II. rychlost 

III. rychlost 

IV. rychlost 

V. rychfbst 
Zpatecm rychlost 
silnicnf 
redukovana 

Rfzeni 



Brzdy 

Nozm 
Rucni 

Pohon vyvodoveho hridele 

Norma lizovane otacky vyvodoveho hridele 

Zdvisle otacky pres prevodovku 

Hydraulika 

Pracovnf tlak 

Vykon cerpadla hydra u I iky 

Zvedaci siia na konci dolmch tahel 

Elekfricke zafizeni 

Akumulatorova baterie 

Dynamo 

(od IV. ctvrtletf 1977 bude montovan alternator) 

Regulator napeti 

Spoustec 

Rozmery pneumatik 

Predni' standard 
Prednf — zvlastnf prani 
Zadnf standard 
Zadnf — zvlastnf pranf 



Hlavm rozmery a vahy 

Delka (bez zavesneho zanzeni) 

Sirka (rozchod zadnfch kol — standard, 

Svetla vyska 

Vyska vykyvneho tahla v zakiadni poloze 



14,12 km/hod 
23,58 km/hod 
4,2762 

1.04 km/hod 
1,55 km/hod 
2,15 km/hod 
3,30 km/hod 
5,51 km/hod 

5,79 km/hod 
1,35 km/hod 

jednostranne, kulickove 



13,83 km/hod 
23,07 km/hod 
4,2762 

1,02 km/hod 

1,52 km/hod 

2,11 km/hod 

3,24 km/hod 

5,40 km/hod 

5,67 km/hod 
1,33 km/hod 



ovladani nozni'ch brzd je dvoupedalove kapalinove 
pasova, s mechanickym ovladdnim 



540 ot/min pri 2000 ot/min motoru 
1000 ot/min pri 2050 ot/min motoru 

— viz ndvod k obsluze 

Z 4712— Z 4718 Z 571 1— Z 5748 Z 671 1— Z 6748 
12 MPa (120 kp/cm 2 ) 
20 !/min 
10 kN 17 kN 17 kM 







12 V 










12 V/12 A 










12 V/12 A 










12 V/2,9 kW 




Z4712 
Z4718 


Z5711 
Z5718 


Z5745 
Z5748 


Z6711 
Z6718 


Z6745 
Z6748 


6.00-16 


6,50-16 


9,5/9-24 


7,50-16 


11,2/10-24 


6,50-16 


7,50-16 


8,3/8-24 


6,50-16 


— 


12,4/11-28 


14,9/13-28 


16,9/14-28 


14.9/13-28 


16,9/14-28 


14,9/13-28 

12,4/11-32 
9,5/9-32 


16,9/14-28 
16,9/14-30 
12,4/11-36 
12,4/11-32 


14,9/13-28 
16,9/14-30 
12.4/11-36 


16,9/14-28 
16,9/14-30 
12,4/11-36 


16,9/14-30 
12,4/11-36 


3160 mm 


3520 


mm 


3520 


mm 


1727 mm 


1790 


mm 


1790 mm 


1820 mm 


298 mm 


440 mm 


342 mm 


330 mm 


355 mm 


371 mm 


395 mm 


425 mm 


395 mm 


425 mm 



Z4712 


Z5711 


Z5745 


Z6711 


Z6745 


Z4718 


Z5718 


Z5748 


Z6718 


Z6748 



Rozvor * 

Rozchod prednich kol 

Rozchod zadnt'ch kol 

stavitelny po 75 mm 
Vyska traktoru k hornfmu usti vyfuku (max.) 

traktory bez kabiny 

traktor s kabino^ 
Zavazi pfedni napravy — celkem 
Zavazi zadnich kol — celkem 

traktory bez kabiny 

traktory s kabinou 
Naplfi vody v zadnich pneu celkem 

Maximalnf hmotnost traktoru s hydraulikou, se 
vsemi zavazimi, s kabinou, ale bez vody v pneu, 

z toho hmotnost pripadajici na 
predni napravu 
zadnf napravu 



1988 mm 2247 mm 2200 mm 2247 mm 2220 mm 

1280-1750 mm 1280-1750 mm 1480 mm 1430-1805 mm 1510 mm 

pevny pevny 



1350-1800 mm 1425-1800 mm 

2210 mm 1940 mm 1970 mm 

2400 mm 2435 mm 2465 mm 

140 kg 1<5Q kg 

280 kg 280 kg 

210 kg 210 kg 

200 kg 300 kg 440 kg 



980 kg 
1(570 kg 



1100 kg 
2030 kg 



1265 kg 
2035 kg 



1425-1800 mm 

1910 mm 1923 mm 
2455 mm 2475 mm 
160 kg 

280 kg 
210 kg 
300 kg 440 kg 



2650 kg 3130 kg 3300 kg 3200 kg 



1160 kg 
2040 kg 



3590 kg 

1530 kg 
2060 kg 



Silo 

Maximalnf tahova sNa traktoru s prfdavnymi zavazfmi 
a s vodou v zadnich pneu, pri vysce zavesu 815 mm, 
na betonu — traktor s kabinou 



20 kN 



23 kN 



25 kN 



24,5 kN 



27 kN 



Obsah naplni 

Nadrz na palivo 
*{v zavorce udaj pro traktor s kabinou) 

Chladici souprava 

Nadrzka na brzdovou kapalinu 

Napln oleje: 

v motoru 

v prevodovce s rozvodovkou (spolecna napln) 

v zadni polonaprave 

v rozvodovce predni napravy 

v reduktorech pfednich kol 

v servorizeni' 

v cistici vzduchu s olejovou naplni 

Poznamka: 



47 I 




67 I (79 1) 


9,5 I 




13 1 


0,2 I 




0,2 1 


8 I 




12 1 


25 ! 


32 I 


34 


3,8 I 




3,8 1 


— 


— 


3 1 



1,3 I 



1,3 I 



67 I (79 I) 


13 1 




0,2 1 




12 I 




32 I 


34 1 


3,8 I 


i 


— 


7 1 


— 


2X1 I 


— 


4 I 


1,3 1 





Hladina olejovych naplni v traktoru must byt mezi horni a spodnf ryskou kontrolni merky. Davka vsech 
olejovych naplni je presne nastavena na plnicfm zarizeni ve vyrobntm zavode. Pri konecne montazi se 
vsak muze projevit urcity rozdil v mnozstvi oleje na merce nebo v kontrolnim otvoru, a to vlivem nestej- 
ne dutiny v jednotlivych odlitci'ch. 



Utahovaci momenty 

Motice sroubu hlavnich lozisek 
Matice sroubju ojnice 
Matice sroubu hlavy 

Srouby setrvacniku 



8,5-9,5 kpm (85—95 Nm) 

7,5—10 kpm (75—100 Nm) 

14—15 kpm (140—150 Nm) — M 14 
17—18 kpm (170—180 Nm) — M 16 

11-12 kpm (110-120 Nm) 
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Tabulka utahovacich hod not sroubu a matic v rozsahu — 20 kpm 



Zavit sroubu 


M6 


M8 


M 10 


M12 


M 14 


M 16 


M18 


M20 


M22 


Vnejsi sestihran (mm) 


10 


13; 14 


17 


19 


22 


24 


27 


30 


32 


Vnitrnf sestihran (mm) 


5 


6 


8 


10 


12 


14 


14 


17 


17 


Mechaniclce vlastnosti kg/mm 2 








Dotahovaci hodnoty v kpm 







5D 



5^ 



28 
40 



0,4 



1,0 



2,1 



3,6 



5,8 



8,8 



12,0 



17,0 



0,55 



1,4 



2,7 



4,7 



7,5 



11,5 



16,0 



22,0 



8G 
10K 



64 



1.0 



2,4 



4,8 



8,3 



13,2 



90 



1,4 



3,4 



6,7 



11J 



18,5 



20,0 
28,5 



27,5 
30,0 



39,0 



55,0 



23,0 



30,5 



53,0 



74,5 



Pozndmka: S ohledem na zavedeni jednotek SI se moment v,,kp" meni na „Nm" vynasobenim deseti. 

Utahovacich hodnot matic nebo sroubu uvedenych v teto tabulce pouzfvejte v pripade, jestlize ne- 

jsou primo predepsany v popisech montaznich postupu. 

Tabulka byla sestavena podle prfrucky „Opravarske, serizovaci a montazni predpisy pro motory 

Zetor". 



Prevocjy dosavadnich mericich jednotek na nove merici jednotky 

K zajisteni jednotnosti pri prepoctu starych mericich jednotek na nove jednotky SI (jednotky Mezinarodni 
soustavy mericich jednotek) uvadfme nasiedujia navod, ktery plati pro vsechny pripady, kdy nepfesnost 
2% vzhledem k jednoduchosti prepoctu je prijatelna. 



Vykon (k na kW) — Vynasobenim koef. 0,735 a za- 
okrouhlenim na 0,5 kW. 
Napr. 46 k na 34 kW. 

Spotreba (g/k/h na g/kW.h — Vynasobenim koef. 1,36 
a zaokrouhlenim na cele jednotky. 
Napr. 200 g/k/h na 272 g/kW.h. 

Kroutici moment (kpm na Nm) — Vynasobenim 
koef. 10. 
Napr. 13,6 kpm na 136 Nm. 

Tlaky do 10 atp (atp na kPa) — Vynasobenim 
koef. 100. 
Napr.: Tlak v pneu 1,5 atp na 150 kPa. 



Sily do 100 kp (kp na N) — Vynasobenim koef. 10. 
Napr.: Sila na volant 12 kp na 120 N. 

Sily 100 kp a nod 100 kp (kp na kN) — Vynasobe- 
nim koef 0,01. 
Napr.: Tazna sila 1350 kp na 13,5 kN. 

Tlaky 10 atp a nad 10 atp (atp na MPa) — Vynaso- 
benim koef. 0,1. 
Napr.: Vstrik. tlak 160 atp na 16 MPa. 

Tlakovd sila pfedni (zadni) napravy -~ Nazev upravit 
na hmotnost pripadajici na pfedni (zadni) 
napravu o uvadet v kg. 
Napr.: 720 kp na 720 kg. 
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KAPOTOVANf 



Odmontovani kapoty 

Odklopte kapotu. 

1. Odpojte lanko na uchyceni kapoty. 

2. Vysroubujte dve matice M 6 (obr. 1/55) z u pi nek 
kapoty a kapotu sejmete. 

Namontovani provecTte opacnym zpusobem. 



Odmontovani ma sky traktoru 

1. Odklopte kapotu, odmontujte cistic vzduchu (obr. 
2/2) a nadrzku posilovace rizeni (obr, 2/1 — u 
traktoru s posilovacem rizeni). 

2. Odsroubujte tri srouby M 6 na prave i leve strane, 
spojujici masku s obema bocnicemi a masku se- 
jmete. 

Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 

Odmontovani prave bocnice 

Odmontujte kapotu, cistic vzduchu a odpojte kabel 
praveho svetlometu. 

1. Vysroubujte jeden sroub M 5 z hornf a dolni list/, 

2. Vysroubujte tri srouby M 6 spojujici masku s pra- 
vou bocnici. 

3. Vysroubujte osm sroubu M 6 (obr. 1/38) pripevnu- 
ji'ci pravou bocnici k drzakum a bocnici i se svet- 
lometem sejmete. 

Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 

Odmontovani' I eve bocnice 

Odklopte kapotu, odpojte kabel leveho svetlometu 
a nadrzku posilovace rizeni (obr. 2/1 — u traktoru 
s posilovacem rizeni). 

1. Vysroubujte jeden sroub M 5 z horni a dolni listy. 

2. Vysroubujte osm sroubu M 6 pripevnujicich levou 
bocnici k drzakum a bocnici i se svetlometem se- 
jmete. 

Namontovam proved'te opacnym zpusobem. 

Odmontovani drzdku a stojin 

a) Odmontovani pfedniho drzdku 

1. Odmontujte cistic vzduchu, nadrzku posilovace 
rizeni a kapotovani. 

2. Odsroubujte na prave i leve strane prednfho 
drzaku (obr. 1/4) dve matice M 10 a drzak se- 
jmete. 

Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 

b) Odmontovani prove a leve stojiny (za chladicem) 

Odmontujte kapotovani. 

1. Vysroubujte sroub M 6 z drzaku chladice. 

2. Vysroubujte 6va srouby M 8 I isty (obr. 1/2) spo- 
jujici pravou a levou stojinu a listu sejmete. 

3. Uvolnete tri srouby M 6 na leve a prave boc- 
nici (obr. 1/5, 6). 



4. Ve spodni casti stojiny vysroubujte po prave 
i leve strane matici M 12 a stojinu sejmete. 
Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 

c) Odmontovani zadniho drzdku 

Odmontujte kapotovani. 

1. Vysroubujte sroub M 8 pripevnujfci houkacku, 
odpojte uzemneni a houkacku sejmete. 

2. Odsroubujte ctyri matice M 8 pripevnujicf zad- 
ni drzak (obr. 1/27) k motoru a drzak vyjmete. 

Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 
Pozor na uzemneni houkacky! 

Odmontovani kompletniho kapotovani 

Odmontujte kapotu. 

1. Odmontujte stlonove lanko kapoty (obr. 1/15). 

2. Odpojte vedeni ke svetlometu m. 

3. Odsroubujte po osmi sroubech M 6 (obr. 1/38) na 
prave a leve strane bocnice. 

4. Kompletni kapotovani sejmete s traktoru. 

Odmontovani uzaveru kapoty 

1. Odklopte kapotu a zajistete ji vzperou (obr. 1/12). 

2. Uvolnete sroub M 8 a sejmete uzaver. 

Odmontovani uzaveru kapoty na leve bocnici 

Odklopte a zajistete kapotu. 

1. Uvolnete tri ^rouby M 5 na bocnici a uzaver vy- 
jmete. 

2. Odsroubujte dalsf dva srouby M 5a uvolnete luz- 
ko (obr. 1/24) a pryz uzaveru. 




Obr. 2 
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Odmontovani svetlometu (obr. 3) 

Odklopte kapotu a zajistete ji vzperou (obr. 1/12). 

1. Vysroubujte matici M 27 drzctku svetlometu ve vy- 
lisku prove nebo leve bocnice. 

2, Rozpojte kabel praveho nebo leveho svetlometu za 
chladicem a svetlomet vyjmete. 

Namontovanf proved'te opacnym zpusobem. 



Odmontovani drzdku smerovych svetel 

1. Odpojte kabel leveho a praveho smeroveho svetla. 

2. Vysroubujte dva srouby M 8X20 z drzaku smero- 
vych svetel a drzaky i se smerovymi svetly sejmete 
z kapoty. 

Pozndmka: U traktoru Z 4712 a Z 4718 je akumula- 
torova baterie umistena za motorem pred 
nadrzf na palivo na konzolach (drzacich) 
pripevnenych ke skrfni prevodovky. Pri je- 
ji demontazi je nutne nejprve sejmout 
pravou i levou bocnici i s prodtouzenim. 
Prodlouzenf kapoty u typuZ4712 aZ4718 
demontujte odsroubovanfm ctyr sroubu 
M 8. 




Obr. 3 
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CISTIC VZDUCHU 



Cistic vzduchu (obr. 4) sestava z cyklonoveho pred- 
cistice (obr. 4/30) a vlastnfho cistice s olejovou na- 

plni. 

Odmontovdni cistice vzduchu 

Pfed odmontovanfm cistice vzduchu je nutno odklo- 
pit kapotu. Odklopenou kapotu zajistete operkou pro- 
ti zavreni. 
Dale postupujte takto: 

1. Uvoinete sponu gumove hadice u cistice vzduchu 
a hadici sejmete z potrubf. 

2. Vysroubujte sroub M 10 pripevnujici cistic k drzd- 
ku kapoty. 

3. Vlastni cistic pozvednete a vyjmete. 

Namontovanf cistice vzduchu provecTte v opacnem 

sledu. 



Demontaz cistice vzduchu 

Odmontujte cistic vzduchu z traktoru uvolnenfm srou- 
bu a odpojenim hadice (obr. 4/2) od potrubi cistice. 



1. Odsroubujte kfidlovou matici M 6 (obr. 4/9) z vi- 
ka predcistice a viko sejmete. 

2. Odepnete tri rychlouzdvery (obr. 4/1 P), cfmz se 
uvolnt horni cast (predcistic) a spodnf cast (viast- 
ni cistic). 

3. Vysunte vlozku cistice (obr. 4/21) z plaste cistice 
(obr. 4/18). 

4. Odsroubujte dve matice M 6 (obr. 4/8) ze sroubu 
vlozky cistice, cimz uvolnite lopatkovy rozvadec 
(obr. 4/22) a odrazovy talir. 

5. Pri kazde demontazi vysypte prach z predcistice. 
Plast' cistice, vlozku a lopatkovy rozvadec s odra- 
zovym talfrem vzdy operte v benzinu nebo nafte. 

6. Stycne plochy vika a gumove tesnici' krouzky na- 
mazte tukem. Cistic naplnte cistym olejem k rysce 
(1,3 I) a pripevnete plasf k vfku. 

Namontovanf provecTte opacnym zpusobem. 

Odrzba olejoveho cistice vzduchu: 

Jednou tydne vysypejte prach z predcistice (pfi pra- 
ct v prasnem prostfedi denne). 

Po odpracovdni 100 motohodin vymente olej v cisti- 
ci. Jinak se ricfte pokyny vyrobce, ktere jsou uvedeny 
na vyrobnim stitku. 
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Obr. 4 
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CHLADICI SYSTEM 



Odmontovani a namontovdni chladice 

Odmontujte cistic vzduchu, pfipadne nadrzku posilo- 
vace rfzenf. 

1. Vypusfte vodu z chladice vypustnym kohoutem 
(obr. 2/3). Jestlize je nalevacf hrdlo uzavreno pre- 
tlakovou zdtkou, vyjmete ji, aby vytekla vsechna 
voda. 

2. Uvolnete spony gumovych hadic spojujfcich chla- 
dic s cerpadlem a odvddecf hrdlo termostatu 

s chladicem (obr. 5/1) a gumove hadice stdhnete. 

■ 

3. Rozpojte kabely reflektoru a u traktoru Z 5711 — 
Z 6748 vysroubujte sroub M 6 (obr. 5/2) z drzaku 
vzpery chladice. 

4. Ve spodni' cdsti chladice uvolnete a odsroubujte 
dve matice. 

5. Odpojte lanko clony chladice uvolnenfm sveraci 
koncovky a lanko vytdhnete z vodipi trubky. V pn- 
pade, ze je namontovdno teplovzdusne vytdpenf, 
je nutno nejdrfve odpojit hadici od sberace vzdu- 
chu a sberac vzduchu odmontovat. 

6. Pokud je narnontovdn posilovac rfzenf, odpojte 
spojovacf trubku nddrzky posilovace rfzenf. 

7. Chladic vysunte smerem dopredu a vyjmete. 
Namontovdni proved'te opacnym zpusobem. 




OBr. 5 



Odmontovani vodniho cerpadla 

Vodni cerpadio je pohdneno klinovym remenem (obr. 
5/3). Prt nesprdvnem napnuti' nastdvd prokluz Feme- 
ne, a ti'm je snt'zena ucinnost ventildtoru a zpoma- 
lena cirkulace vody. Loziska vodniho cerpadla jsou 
mazdna tukem Staufferovou maznici (obr. 6/21). 

Pfi odmontovani vodniho cerpadla postupujte takto: 

Vypusfte vodu z chladice a z klikove sknne. Odmon- 
tujte chladtc, cistic vzduchu, pripadne i nadrzku po- 
silovace nzenf. 

1. Povolte matici na vzpere dynama a matici drzdku 



dynama. Sklonte dynamo, cimz uvolnite kli'novy re- 
men (obr. 5/3). 

2. Vysroubujte ctyri srouby M 8 (obr. 6/16) drzfci vet- 
rdk a vetrdk sejmete i s mezikusem a remenicf 
(obr. 6/12). 

3. Uvolnete sponu gumove sacf hadice spojujicf te- 
leso vodniho cerpadla s chladicem. Hadici stdh- 
nete se skrine vodnfho cerpadla. 

4. Vysroubujte ctyri srouby M 10 (obr. 6/17) pripev- 
nujfci sknn vodniho cerpadla ke klikove sknni. 
Cerpadio mfrnym poklepem oddelte od klikove 
skrine. 

Namontovdni proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz a montaz vodniho cerpadla 

Ndfadf: nardzec ?l — obj. c. 6711 9125 
stahovdk Vlil — obj. c. 6711 9116 





6711 9125 



6711 9116 



1. Cerpadio upnete do sverdku za ndboj femenice, 
vyrovnejte pojisfovacf podlozku a vysroubujte ma- 
tice M 14 (obr. 6/13). Ndboj remenice stdhnete 
pomocf stahovdku VIII z hndele vodniho cerpadla 
a z drdzky hridele cerpadla (obr. 6/4) vyjmete 
pero (obr. 6/15). 

2. Odstredive kolo (obr. 6/3) je narazeno na hrideli, 
takze se hrfdel stdhne soucasne s odstredivym ko- 
lem. (Nenf-li k dispozici lis, proved'te tuto operaci 
mirnym poklepdnim na hridel pomocf medeneho 
trnu. Pozor na zdviti) 

3. Pri stahovdni odstrediveho kola stdhnete zdroven i 
tlacny krouzek. 

4. Pri vymene loziska 6303 nebo loziska 6203 (obr. 
6/20, 19) vymontujte nejdnve prednf hfidelove tes- 
neni a pojistny krouzek. Pod lisem potom vylisujte 
lozisko 6303, distancnf trubku a lozisko 6203. 

5. Vyjmete tesnici mech. 

Po vymene opotrebovanych nebo poskozenych sou- 
cdsti smontujte cerpadio opacr^m postupem. Prostor 
lozisek vyplnte do poloviny tukem LITOL 24, odoinym 
proti vode. 

Tesnici mech nelze rozebi'rat, pri poruse jej nahradte 
novym. Novy tesnici mech narazte pomocf nardzece 
VI, stejne jako hridelove tesneni. 
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Obr. 6 



Vymontovani termostatu 

Termostat vyradi chladic z chladiciho okruhu pri tep- 
lote vody nizsi nez 80 °C (176 °F). Termostat uzavre 
prutok do chladice. 

Pri teplote vyssi nez SO °C (176 T) se termostat roz- 
tahne a ventil otevre prutok do chladice. 
Vymontovani proved'te takto: 

1. Uvolnete sponu gumove hadice u termostatu a ha- 
dici stahnete. 



2. U traktoru Z 4712 — Z 4718 uvolnete ctyri srouby 
M 8 a vfcko sejmete. 

Termostat vyjmete z telesa smerem naharu. 
U traktoru Z 5711 — Z 6748 sroubovdkem vyjmete 
pojistku termostatu. 

Termostat vytahnete z telesa smerem dopredu. 
Pozor na spravne nasazeni pojistky! 

Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 
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PALIVOVY SYSTEM 



Z palivove nadrze je palivo vedeno pres uzaviraci ko- 
hout potrubim (obr. 8/1) k dopravnimu cerpadlu (obr. 
8/7). Odtud je palivo dopravovano privadecf trub- 
kou (obr. 8/4) pres dvojity cistic (obr. 8/5) a odva- 
decf trubkou (obr. 8/6) do vstrikovaciho cerpadla (obr. 
8/8). Ze vstrikovaciho cerpadla je palivo vytlacovano 
vstfikovacimi trubkami do vstrikovacu. Prebytecne pa- 
livo se odvadi ze vstrikovacu odpadovym potrubim a 
ze vstrikovaciho cerpadla odvadecf trubkou zpet do 
nadrze. 




Obr. 8 



Vymena vytlacneho ventilu dopravnfho cerpadla 

Ukolem dopravni'ho cerpadla je dopravovat pod ur- 
citym tlakem palivo z nadrze k vyse polozenemu vstri- 
kovaci'mu cerpadlu. Jejpohaneno excentrem na \ac- 
kovem hrideli vstrikovaciho cerpadla, ke kteremu je 
pripevneno prirubou tremi srouby, Palivo je nasava- 
no potrubfm pres hruby cistic (obr. 9/1) a sacf ventii 
(do prostoru, kde je umfstena pruzina). Pist cerpadla 
(obr, 10/29) je pruzinou pfitlacovan k tlacnemu cepu 
(obr. 10/15), ktery doseda na vacku hrfdele vstrikova- 
cfho cerpadla. Pri pohybu pistu vpravo je palivo vy- 
tlacovano potrubim k dvojitemu cistici (obr. 11/8). 
V horn i casti dopravnfho cerpadla je zasroubovana 
rucni' pumpicka (obr. 11/63). Je-li dostatek paliva 
v nadrzi a do vstrikovaciho cerpadla neprichazf, je 
nutno hledat zavadu bud* v dopravnfm cerpadle nebo 
muze byt take ucpan uzaviracf kohout, privadecf trub- 
ka, usazovaci jimka nebo vlozky cistice paliva. 

Pracovni postup vymeny vytlacneho ventilu doprav- 
ni'ho cerpadla 

1. Uzavfete privod paliva. 

2. Pomoci' sroubovaku vysroubujte uzaviracf sroub 
(obr. 10/36) a sejmete pruzinu i s pistem cerpadla. 
Pfst i ventii prekontrolujte a vycistete. 

3. V pripade, ze je zadren tlacny cep (obr. 10/15), 
odmontujte dopravnf cerpadlo vysroubovanfm tri 
sroubu M 6 (obr. 10/1) ze skrin.e vstrikovacfho cer- 
padla a cep jemne prelapujte. 



Poznamka : Je-li znecistena sklenena nadobka do- 
pravnfho cerpadla, povolte matici (obr. 
10/10) trmenu, pritahujfcf sklenenou na- 
dobku (obr. 10/38) k cerpadlu, trmen (obr. 
10/50) odklopte, nddobku a sito dokona- 
le vycistete. 

Pri zpetne montazi dbejte, aby se nepo- 
skodilo gumove tesnenf sklenicky. 



Vymena cisticfch vlozek dvojiteho cistice paliva 

Teleso cistice (obr. 10/27) je pripevneno ke klikove 
skrfni dvema srouby M 10 (obr. 11/24). Privadecf a 
odvadecf trubka cistice je pripevneno k telesu cistice 
dutym sroubem. Pri vymene cisticfch vlozek nenf za- 
potrebf odmontovat cistic z klikove skrfne. 
Pracovni postup vymeny: 

1. Vysroubujte uzavernou matici (obr. 10/26) centrac- 
niho sroubu. 

2. Sejmet| banku s drikem (obr, 10/20) z telesa cisti- 
ce (obr. 10/27) smerem dolu. 

3. Cistici viozku (obr. 10/25) s odbernou trubkou a 
tesnicfm krouzkem vyjmete z banky s drikem stah- 
nuti'm z centracnfho sroubu. 

Stejnym zpusobem sejmete i druhou banku s drikem. 

Poznamka: Pri zpetne montazi dbejte na to, aby na 
centracnim sroubu uvnitr banky s dri'kem 
byl tesnicf krouzek a krouzek na odber- 
ne trubce. Nezamente cistici vlozky. VIoz- 
ka pro hrube cistenf je oznacena cfslem 
1, shodnym s cislem na telese cistice. 
Cistici vlozka jemneho cistice je oznace- 
na cislem 2. 
Tesnenf nadob cistice nesmf byt poruseno. 




Obr 9 
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Obr. 10 



Popis funkce vstrikovaciho cerpadla 

Ukolem vstrikovaciho cerpadla je vstrfknout do^ val- 
cu motoru palivo pod vysokym tlakem, a to v urcitem 
vhodnem okamziku a ve spravnem mnofstvi. Ve skn- 
ni vstrikovaciho cerpadla (obr. 12/45) jsou vmonto- 
vany pracovni voice cerpadla (obr. 12/36), ve kterych 
se pohybuji pisty. Vstrikovacf cerpadlo je pohaneno 
hridelem nahonu vstrikovaciho cerpadla (obr. 12/46), 
se kterym je spojeno ozubenou spojkou. 
Vacky vackoveho hffdele zpusobuji pohyb pistu ve 
valcich prostrednictvim zvedaku, na ktere jsou pisty 
pritlacovany pruzinami (obr. 12/41), opirajicimi se o 
dolni misky (obr. 12/32). Valce jsou proti otoceni za- 
jisteny koliky. Zvedaky jsou zajisteny prodlouzenymi 
cepy kladek, ktere zasahuji do drazek telesa cer- 
padla. Ve vybranich v hornf cast! zvedaku jsou ulo- 
zeny podiozky, pomoci kterych se serizuje uhlove roz- 
deleni pocdtku vstfiku jednotlivych pistu. Pracovni 
prostory valcu jsou uzavreny vytlacnymi ventily (obr. 
12/37), jejichz kuzelky jsou do telesa ventilu pritlaco- 
vany pruzinami s plnici. 

Vytlacne ventiiy jsou pfitazeny na hlavy valcu hrdly 
sroubeni, na nez se napojujf vytlacna potrubi spoju- 
jici cerpadlo se vstrikovaci. Dodavane mnozstvi pa- 



liva se meni natacenim pistu, tj. delkou prekrytf prfc- 

neho (saciho) otvoru ve valci. Pist ve sve spodnf casti 

ma kridelko, ktere zasahuje do vyrezu v regulacnim 

pouzdru. 

Na horni casti regulacnfho pouzdra je namontpva- 

na objimka s ozubenim, ktere zapada do ozubeni 

spolecne regulacni tyce (obr. 12/48). 

Objimka je na regulacni pouzdro pritazena sroubem. 
Posunovanim regulacni tyce otaame pistem ve valci 
a regulacni hrana, vytvofena na pistu, odkryva drive 
nebo pozdeji prfcny (saci) otvor ve valci. Je-li pist 
natocen tak, ze prepousteci drazka, spojujicf celo 
pistu s vybranim pod regulacni hranou, se kryje 
s pficnym otvorem ve valci, cerpadlo nedodava palivo 
a regulacni tyc je v poloze STOP. Je-li regulacni tyc 
v opacne poloze, dodava cerpadlo maximalni mnoz- 
stvi paliva. 

Na protilehle strane privodu paliva do saciho kanalu 
je umisten pretlakovy ventil (obr. 12/3^), ktery udrzu- 
je staly tlak v sacim kanalu a prebytecne palivo od- 
vddi zpet do nadrze. 

Pri startovani motoru s pouzitim pridavace paliva, kte- 
ry je namontovan na cerpadle jako doraz regulacni 
tyce, docili se maximalniho vysunutf regulacni tyce 
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Obr. 11 



na maximal™ doddvku s maximalne zpozdenym vstri- 

kem. Na opacne strane nahonu je namontovan vy- 

konnostni' regulator (obr. 13), ktery slouzf k regulaci 

vykonu motoru pri vyssfch provoznfch otackach. Tento 

rozsah je dan pomerem minimdinich a maximalnich 

otacek. 

Pri nastavenych otackach ridt regulator mnozstvi vstfi- 



kovaneho paliva do motoru podle odebfraneho vyko- 
nu. Pokles nebo zvyseni otacek pri vetsim zatezova- 
nf nebo odlehcovdnf motoru nazyvdme nerovnomer- 
nosti regulators NastavMi se vystfedny hrfdel z rrnsta 
obsluhy na urate otacky, presouva regulator podle 
okamziteho zatizenf motoru regulacnf tyc cerpadla 
do polohy odpovidajici temto otackam. 
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Obr. 12 



Vymena vytlacneho ventilu vstrikovaciho cerpadla 

Ndradi: stahovak vytlacneho ventilu — 
obj. c. 95 8513 



95 9276 




95 8513 



1. Uzavrete pnvod paliva. 

2. Odpojte vstrikovaci trubku (obr. 11/4-7) od cer- 
padla a vstrikovaciho ventilu, 

3. Vysroubujte hrdlo sroubeni (obr. 12/38), vyjmete 
plnic a pruzinu. 

4. Na teleso ventilu nasroubujte stahovak a vytlac- 
ny ventil (obr. 12/37) vytahnete z cerpadla. 

Po vymene vytlacneho ventilu proved'te montaz opac- 
nym zpusobem demontaze. 



Vymena elementu a pruziny 

Naradf: kleste — obj. c. 80.801.194 

1. Odplombujte bocni vfko (obr. 12/47), povolte dva 
srouby (obr. 12/50, 34) a vfko sejmete (pri sejmuti 
vfka postupujte opatrne, abyste neposkodili tes- 
nenQ- 

2. Vymontujte vytlacny ventil pffslusneho valce vstri- 
kovaciho cerpadia. 
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Obr. 13 



3. Pomoci specidlnich klesti (obr. 14/1) zmacknete 
pistovou pruzinu (obr. 14/2) a vyjmete spodnf mis- 
ku (obr. 14/3) pruziny. Zvedak musf byt v dolnf po- 

loze, 

4. Pomoa pnpravku nebo sroubovaku (obr. 15/1), 
vlozeneho pod hlavu pistu, zatlacte na pist. Vy- 
tlacovanim pistu vysunete zajisfovaci kolik (obr. 
15/2) z drdzky ve valci a potom jiz snadno pist 
(obr. 15/3) i s valcem hornim otvorem vyjmete. 

5. Zmacknutim a odtlocenim pistove pruziny s horm 
miskou pruziny a s regulacnim pouzdrem snadno 
vyjmete jak regulacnt pouzdro, tak i pi'stovou pru- 
zinu, 

Pri vysunovani' dejte pozor na vymezovacf podlozku. 
Vymente pruzinu a opacnym postupem regulacni 
pouzdro zamontujte. 

Pri zpetne montazi dbejte, aby regulacnf pouzdro 
bylo namontovano ve spravne poloze, Dbejte tez, aby 
drazka ve valci (obr. 15/3) byla presne proti otvoru 




Obr. 14 
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zajist'ovaciho koliku (obr. 15/2) v cerpadle a aby 

kolik do teto drdzky lehce zapadl. Pfed montdzi zbav- 

te elementy konzervacniho tuku — pozor na zdmenu 

pistu a vdlcu. 

Montaz provddejte za naproste cistoty. 

Pri vymene vice jak jednoho elementu dejte pfi nej- 

blizsi prflezitosti prekontrolovat cerpadlo na serizo- 

vaci stanici v odborne dflne. 

Po odkonzervovd ni a opldchnuti v palivu must pist 

vlastnf vahou zapadnout do voice. 



Serizeni vstrikovaci soupravy 

Serizeni vstrikovaciho cerpadla se proyadi na serizo- 
vaci stanici, kde cerpadlo pracuje obdobnym zpuso- 
bem jako na motoru. K pohonu vstrikovaciho cerpad- 
la je pouzito elektromotoru, s moznosti zmeny otd- 
cek. Otacky se kontroluji otdckomerem. Vstrikovaci 
ventily jsou spojeny se vstrikovacim cerpadiem stejne 
dlouhymi trubkami, jsou kalibrovane a senzene na 
predepsany vstrikovaci tlak. Serizeni vstrikovaciho 
cerpadla se provadi podle serizovacich predpisu na 
predepsane mnozstvi a otacky. Vzhledem k naroc* 
nosti je nutne serizovdnf provadet v odborne dflne, 



Odmontovani priruboveho vstrikovaciho cerpadla 
z klikove skrtne 

Nafadi: klic na prfrtffeu vstrikovaciho cerpadla — 
obj. c. 95 9276 

1. Uzavrete palivovy kohout a odklopte kapotu. 

2. Odpojte pnvodni trubku paliva od nadrze k do- 
pravnimu cerpadlu (obr. 8/1). 

3. Odpojte trubku od dopravniho cerpadla k dvojite- 
mu cistici (obr. 11/16) a pfivodm potrubi od dvo- 
jiteho cistice k cerpadlu (obr. 11/15). 




4. Z kuloveho cepu paky regulatoru odpojte tdhlo 
regulace paliva. 

5. Povolte presuvne matice u vstrikovacti a presuvne 
matice na vstrikovacim cerpadle sesroubujte. Vstri- 
kovaci trubky od cerpadla odklonte (obr. 11/4-7). 

6. Odpojte odvadeci trubku od soupravy k nadrzi. 

7. Odsroubujte tfi matice M 10 (obr. 11/19) ze zavrt- 
nych sroubu pripevnujfcfch prirubove cerpadlo ke 
skrfni kompresoru. Cerpadlo i s pnrubou vysufite 
ze zubove spojky smerem dozadu. 

Namontovanf provecfte opacnym zpusobem. 



Odvzdusneni palivoveho systemu 

Po vycisteni palivovych cisticu, po oprave vstrikova- 
ciho cerpadla a oprave dopravniho cerpadla je nut- 
no palivovy system odvzdusnit. Pri odvzdusnovanf po- 
stupujte nasledovne: 

1. Otevrete kohout palivove nadrze. 

2. Povolte odvzdusnovaci sroub palivovych cisticu 
(obr. 9/2) a rucne cerpejte dopravnim cerpadiem 
tak dlouho, az z obou otvoru vytekd palivo bez 
vzduchovych bublin. 

3. Utdhnete odvzdusnovaci sroub. 

4. Povolte odvzdusnovaci srouby (obr. 9/3) vstrikova- 
ciho cerpadla a rucne cerpejte tak dlouho, az ko- 
lem sroubu unika palivo bez vzduchovych bublin. 

5. Utdhnete sroub prvni, pokracujte jeste chvfli v cer- 
pdni a utdhnete odvzdusnovaci sroub druhy. 



Namontovanf a nastaveni vstrikovaciho cerpadla 

Ndradi: klic na pnrubu cerpadla — obj. c. 95 9276 
kapildrni trubice - obj. c. 95 9229 
stahovdk XI — obj. c. 80.801.139 
sroubovak — obj. c. 80.801.174 
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U motoru traktoru Zetor 4712, 5711 a 671 1 a jejich 
modifikaci je nastaven pocdtek vstriku na 21° + 1° 
pred horni uvrati, tj. pfst je vzddlen od horni uvrate 
4,5 mm. Na setrvacniku je oznacen pocdtek vstriku 
spodni ryskou (udaje plati pro pist prvniho vdlce). 
Pod vickem na boku prevodove skrine je na doseda- 
ci plosce ryska, kterd se pri sprdvnem nastaveni po- 
cdtku vstriku musi kryt s ryskou na setrvacniku. 
Nastaveni pocdtku vstriku u traktoru je ddno sprdv- 
nym nastaven im znacek na rozvodovych kolech a kpn- 
strukci ozubene spojky vstrikovaciho cerpadla. Ozu- 
bend objmrika md misto jedne mezery ozubenf piny 
materia! (obr. 17/1) a v protisoucdstce je vynechan 
zub (obr. 17/2). Za predpokladu, ze jsou znacky no 
rozvodovych kolech ve sprdvne poloze, postupujte 
takto: 
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Demontaz vstrikovacfch ventilu 

Ndradi: zarfzenf na zkoUseni trysek — obj. c. 95 9282 



Obr. 17 



1. Nasunte vstrikovacf cerpadlo s prfrubou do dra- 
zek ozubene spojky a na tri zavrtne srouby .na 
sknni kompresoru. 

2. Nasunte podlozku s maticemi M 10 (obr. 11/20, 
19) a prisroubujte vstrikovacf cerpadlo ke sknni 
kompresoru. 

3. Nasroubujte prrvodni palivovou trubku od dvoji- 
teho cistice ke vstrikovaci'mu cerpadlu (obr. 11/ 
/15), prfvodnf palivovou trubku od nadrze k do- 
pravnfmu cerpadlu (obr. 8/1) a odvadecf trubku 
od dopravni'ho cerpadla k dvojiemu cistici (obr. 
11/16), odvadecf trubku od soupravy do nadrze. 

4. Nasatfte tahlo regulatoru paliva na kulovy cep 
packy regulatoru a paku rucni akcelerace na- 
stavte do polohy maximdlnf davky paliva. 

5. Namontujte vstrikovacf trubku druheho a tretfho 
(u Z 5711, 6711 a jejich modifikacf ctvrteho) voi- 
ce a mfsto trubky prvniho vaice namontujte ka- 
pilaru. 

6. Palivo do cerpadla dopravte rucnf pumpickou do- 
pravnfho cerpadla a vstrikovacf cerpadlo od- 
vzdusnete. 

7. Otacenfm klfkoveho hrfdele dopravte palivo do 
kapilarni trubice. Pri dalsim otacenf sledujte po- 
zorne hladinu v kapilare; v okamziku nepatrneho 
pohnuti hladiny se md ryska 21°±1° na setrvac- 
nfku kryt s ryskou na prevodove skri'ni. 

8. V pripade, ze ryska 2V + V na setrvacnfku je pred 
ryskou na prevodove sknni, musfte pocdtek vstfi- 
ku zpozdit, v opacnem pripade se musf pocdtek 
vstriku uspfsit. 

9. Nastavenf proved'te takto; povolte matice pripev- 
nujicf cerpadlo ke sknni kompresoru (obr. 11/19) 
a pootocte celym vstrikovacfm cerpadlem, a to pri 
zpozdenem pocdtku vstriku proti smeru otdceni, 
tj. smerem od sebe ke klikove skrfni, a pri uspf- 
senem pocdtku vstriku po smeru otacenf, tj. sme- 
rem k sobe. 

10. Po nastavenf sprdvneho pocdtku vstriku paliva 
povolene matice utdhnete. 
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Porucha vstrikovace se zjistf nastavenfm chodu mo- 
toru na minimdlni otacky a postupnym uvofnovdnfm 
vstrikovacfch trubek. Poklesnou-li otacky motoru - 
zkouseny vstrikovacf ventil je dobry, zustanou-li otac- 
ky motoru nezmeneny — vstrikovacf ventil je vadny. 
Pri demontdzi vadneho vstrikovace postupujte takto; 

1. Odmontujte odpadove potrubi vstrikovacfch venti- 
lu vysroubovanfm dutych sroubu. 

2. Odsroubujte dve matice M 8 z trmenu vstrikova- 
ciho ventilu, trmen stdhnete se sroubu, vadny vstri- 
kovacf ventil vyjmete z hlavy a prekontrolujte funk- 
ci trysky na zkousecce trysek. 

3. Vymontovany vstrikovacf ventil upnete do sveraku 
a odsroubujte kryt (obr. 18/1). Povolte pojistnou 
matici (obr. 18/2) a regulacnf zatku (obr. 18/3) tak, 
aby pruzina v telese vstfikovacfho ventilu byla vol- 
nd ; nesmi tlacit na jehlu. 




Obr. 18 



4. Upnuty vstrikovacf ventil ve sverdku obrat'te; trys- 
ka musf byt nahore. 

5. Vysroubujte upfnaci matice (obr. 18/5) a trysku 
(obr. 18/6) vyjmete. 

Cisteni trysek vstrikovaciho ventilu: 

a) Z trysky vyjmete jehlu a zakarbovane otvory pro- 
cistete kalibrovou jehlou (0 jehly 0,25 mm — obr. 
18/8). 

b) Trysku proplachnete nejdfi've v benzi'nu a potom 
v palivu. 

Poznamka: Teleso trysky a jehla jsou slfcovany a 
proto se nesmejf zamenit 
Cisteni trysek a vstrikovacich ventilu pro- 
vadejte v bezprasnem a cistern prostredf. 
Pri zpetne montazi trysky dbejte na to, 
aby se ryska na trysce kryla s ryskou na 
telese drzaku. Znovu smontovany vstriko- 
vac prekontrolujte a seficfte na prede- 
psany tlak. Drzak s tryskou namontuj- 
te do hlavy tak, aby se prfpojkou, na 
kterou se montuje palivova nadrzka, opf- 
ral o prednf sroub trmenu, jfmz je vstriko- 
vacf ventil pritazen. 



Nastaveni tlaku vstrikovacich ventilu 

Naradi: zanzeni na zkousenf trysek — obj. c. 95 9282 

1. Ke vstrikovacf trubce od cerpadla pripevnete vstri- 
kovacf ventil. Z ventilu sejmete kryt a povolte po- 
jistnou matici (obr. 18/2). 

2. Pakou nacerpejte palivo do vstrikovace a sledujte 
stupnici na manometru. Povolpvanim nebo utaho- 
vanfm regulacnf zdtky (obr. 18/3) sericfte vstriko- 
vacf ventil na predepsany tlak, ktery ma byt 15,7 
MPa (160 atm). 

3. Po seffzeni vstrikovaciho ventilu zajistete regulac- 
ni zdtku pojistnou matici (obr. 18/2) a nasroubujte 
kryt. 

Je-li na cerpadle provadena vetsf pprava, jako vyme- 
na pistu, vytlacneho ventilu apod., je nutno cerpadio 
znovu presne serfdit na dopravovane mnozstvf pali- 
va a pfekontrolovat funkci regulators Takove serfze- 
ni mohou provadet na zkusebnf stanici jen zkuseni 
odbornfci, kteri jsou dobre obeznameni s typem zkou- 
seneho cerpadla. 

Doporucujeme proto, aby opravy a serizovanf vstriko- 
vacich cerpadel byly provadeny v odbornych oprav- 
nach, nebof kazdy neodborny zasah muze cerpadio, 
pripadne i motor poskodit. 



2425 pro motory Z 4701 



Pfedpis pro serfzeni vstrikovacf soupravy MOTORPAL PP3A8P 315g 
(traktory Z 4712, Z 4718) 

Prvnf element od spojky nastavte 4,5 mm od horni uvrate {pocatek dodavanf), s uchylkou mefeni 0,05 mm. 

Vstrikovacf souprava je pravotociva, pohon zleva, s poradfm vstriku 1—3—2 (0°— 120°— 240°). 

Vstrikovacf soupravu serid'te na zkusebnf stanici s tryskami DOP 140 S 530 a vstrikovacem NC57A 1340, serfzenym na 

otevfrocf tlak 17 MPa a pripojem/m pfetlakovym ventilem. 

Ostatnf hodnoty jsou shodne s motorem Zetor 6701. 
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Predpis pro serizeni vstrikovaci soupravy MOTORPAL PP4A8P 115g - 2415 pro motor Z 5501 
(traktory Z 5711, 5718, 5745, 5748) 

Prvni element od spojky nastavte 4,5 mm od HMP (pocatek doddvdnf) s uchylkou merenf 0,05 mm. 
Vstrikovaci souprava ]e pravotociva, pohon zleva, s poradim vstriku 1—3—4—2 (0°— 90°— 180°— 270°). 
Vstrikovaci soupravu serid'te na zkouseci stanici s tryskami DOP 150S 525-53 a dridkem MPN 6003, serfzenym na 
otev/raci tlak 15,7 MPa a pfipojenym pretlakovym ventilem. 



Serizovacf operace 



Oslo Pocet 
oper. ot/min 



Zdvihu 



Dodavane Prtpustny Vysunutf reg. D > i 

mnozstvi cm 3 rozdil v cm 3 tyce od STOP V ° z n a m k a 



Serizeni elementu 1 
na stejnou dodavku 



500 
1100 



200 



Zacatek roz- 
prasovdnf 

10,0—10,5 ±0,4 



5 mm 
8,3 mm 



Ustavit pomoa mikrometru. 

Piny vykon, nastavit mikrometr, seridit 
dodavku, odstranit mikrometr a za- 
montovat pridavac paliva. 
Zkontrolovat dodavane mnozstvi, 



Maximalni dodd- 3 
vane mrtozstv/ . 

5 


500 200 
800 200 
1115-1120 

1175 200 
max. 1230 — 

250-500 Kontrola, 


8,5—9,5 
9,2—10,0 
Zacatek : 


zda nenf 


±0,5 
±0,5 
stahovdni reg. tyce smerem 


Kontrola serizenf. 
Kontrola serfzenf. 
k poioze STOP 


Nastavenf a kontrola 6 

maximdlnfch pruzin _, 

a STOP 7 

8 


±0,5 
prodleva v regulaci 


Kontrola serizenf — prebeh. 
Kontrola STOP, 


Nastavenf a kontrola 9 

volnobehovych 

pruzin 1Q 

11 


225 300 

150 200 
max. 340 


3—3,5 

min. 3,5 


±0,4 
±0,5 


Ddvka volnobehu — nastavit ovlddacf 
pdkou, 

Priddni volnobehu. 

STOP volnobehu. 


Startovaci' mnozstvi" 12 


100 100 


min. 7,0 


±0,8 


Zasunout pridavac paliva. 



Predpis pro serizeni vstrikovaci soupravy MOTORPAL PP4A8P 115g - 2426 pro motor Z 6701 
(traktory Z 671 1, 6718, 6745, 6748) 

Prvni element od spojky nastavte 4,5 mm od HMP (pocatek doddvdnf) s uchylkou mereni 0,05 mm. 

Vstfikovaci souprava je pravotociva, pohon zleva, s poradim vstriku 1—3—4—2 (0°— 90°— 180°— 270 c ). 

Vstrikovaci soupravu serid'te na zkousecf stanici s tryskami DOP 140S 530 a vstrikovacem NC57A 1340, serfzenym na 

otevi'raci tlak 17 MPa a pripojenym pretlakovym ventilem. 



Serizovacf operace ls ° 
^ oper. 


Pocet 

ot/min 


Zdvihui 


Dodavane Pripustny Vysunutf reg. p . , 
mnozstvi cm 3 rozdil v cm 3 tyce od STOP ° z n a m k a 


Serizeni elementu 1 
na stejnou dodavku 

2 


500 
1100 


200 


Zacatek — 
rozprasovdnf 

11,5 — 12,0 ±0,4 


reg. 


5 mm 
~ 9 mm 


Ustavit pomocf mikrometru. 

Piny vykon, nastavit mikrometr, seridit 
dodavku, odstranit mikrometr a za- 
montovat pridavac paliva. 
Zkontrolovat dodavane mnozstvi. 


Maximalni dodd- 3 
vane mnozstvi 4 

5 


500 
800 

1115-1121 


200 
200 

200 
Kontrola, 


min. 8,0 ±0,5 
min. 10,0 ±0,5 
Zacatek stahovdni 


tyce smerem 


Kontrola serfzenf. 
Kontrola serfzenf. 
k poioze STOP 


Nastavenf a kontrola 6 

maximdlnfch pruzin n 

a STOP 7 

8 


1175 

1260 max 
250-500 


±0,5 

zda neni prodleva v 

3,0—3,5 ±0,4 

min. 3,5 ±0,5 



reg 


ulaci 


Kontrola serfzenf — prebeh. 
Kontrola STOP. 


Nastavenf a kontrola 9 

volnobehovych 

pruzin 1Q 

11 


225 

150 
max. 340 


300 
200 


Ddvka volnobehu — nastavit ovlddacf 
pdkou. 

Pfiddnf volnobehu. 

STOP volnobehu. 


Sta rtova c i mnozstvi 1 2 


100 


100 


min. 7,0 ±0,8 






Zasunout pridavac paliva. 
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Zdvady v palivovem systemu a jejich odstraneni 



Zavada 



Motor nelze spustit, vstrikovaci' 
cerpadlo nedodava palivo 



Motor bezf nepravidelne 



Motor ma nedostatecny vykon 



Motor bile koufi 



Motor silne kourf — cerny kour 



Motor pri chodu naprdzdno meni 
pocet otdcek 



Motor nelze zastavit 



Pficina 



palivovy system je nedostatecne 
odvzdusnen 

palivove cistice jsou znecisteny 

pfsty vstrikovacfho cerpadla a vy- 
tlacne ventily jsou opotrebovdny 

jehla v trysce vdzne 



tahlo k akceleracntmu peddlu 
se uvolnilo nebo porusilo 

palivovy cistic je ucpdn 

v palivovem potrubf je vzduch 



nektera pfftazna matice palivovych 
trubek mezi vstrikovaa'm ventilem 
o cerpadlem je nedostatecne dota- 
zena a palivo unikd 

netesnost vstrikovaci trysky 

pfsty vstrikovacfho cerpadla vaznou 

pfstova pruzina vstrikovacfho 
cerpadla praskla 

otvory nektere z trysek jsou ucpany 

vstrikovacf tlak trysek je nestejny 

jehla nektere z trysek je zadrena 
nebo otvory trysek jsou ucpany 

vstrikovaci' tlak vstfikovacu nenf 
sprdvne serfzen 

pocatek vstriku paliva je spatne 
nastaven 

dopravni cerpadfo nedodava dosta- 
tecne mnozstvf paliva 

cisticf vlozky v cistici paliva jsou ucpany 
pruzina vytlacneho ventiiu praskla 
jehla trysky drhne a netesni 
ventilek dopravrwho cerpadla netesni 

nedostatecnd teplota motoru 

vadny vstrikovac 

nespravne nastaveny predstih 

vstrikovacf cerpadlo doddva prilis 
mnoho paliva 

vstrikovaci tlak u trysky je prflis maly 

rozvod motoru je nespravne serfzen 

v uiozenf regulatoru na vystrednem 
hrideli jsou necistoty, ovlddajici h ridel 
regulatoru se pohybuje ztuha 

pist vstrikovacfho cerpadla se zadrel 
a sila regulatoru nedostacuje ke sta- 
zeni regulacnf tyce do smeru STOP 



Odstraneni 



odvzdusnete palivovy system 

cistice demontujte a vycistete 
cerpadlo opravte v odborne dflne 

cerpadlo protocte pri vyjmutych, ale 
pripojenych tryskdch spoustecem a 
zjistete, zda trysky pracujf. 
Zjistfte-li, ze nepracujf spravne (neroz- 
prasujf), rozeberte je, vnitrek vycistete 
a radne vymyjte benzfnem nebo pali- 
vem. Jestlize tryska ani potom rddne 
nerozprasuje nebo netesnf, vymente ji 

opravte je 



cistic vycistete 

uvolnete presuvne matice u vstrikovacfch 
ventiiu a protdcejte motorem tak dlouho, 
az vytekd nafta bez vzduchovych bublin 

matice dotdhnete 



trysku vymente 

cerpadlo nechte opravit v odborne dflne 

prasklau pruzinu vymente 

zkontrolujte a vycistete 

prekontrolujte vstrikovaci tlak, pripad- 
ne serid'te 

prekontrolujte, vycistete, pnpadne vy- 
mente 

vstrikovace serid'te 

nastavte pocatek vstriku na 21°+1° 
pred horni uvratf pfstu 

vycistete sitko dopravniho cerpadla a 
zkontrolujte, zda cerpadlo nenasavd 
vzduch 

vycistete 

praskiou pruzinu vymente 

trysky vycistete nebo vymente 

ventilek nebo dopravni cerpadlo vymente 

motor zahrejte na provoznf teplotu 
(min. 80 °C) 

vstrikovac vymente 

predstih serid'te 

opravi odbornd opravna 

vstrikovaci tlak prekontrolujte a se- 
rid'te na 15,7 MPa (160 atm) 

zkontrolujte a serid'te podle znacek na 
rozvod ovych kolech 

cerpadlo zaslete do odborne opravny 



odpojte prfvodnf potrubi paliva k cer- 
padlu, motor zastavte a cerpadlo za- 
slete do odborne opravny 
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Zavady vstrikovadch ventilu a jejich odstraneni 



Zavada 

Tryska netesni 



Tryska odkapdva 



Tryska nerozprasuje 



Pfiiina 



Odstraneni 



dosedaci plochy mezi tryskou a drza- 
kem jsou nasledkem spatne montaze 
znecisteny nebo tryska dobfe nesedf 
v driaku 

jehla trysky md nasledkem opotrebeni 
velkou vuli v telese nebo je nasled- 
kem spatne montaze vzpricena jed- 
nostrannym tlakem 

tryska je znecistena a jehla netesni 
v sedle 

jehla trysky je zadrena 



tryska ma vadnou funkci, tj. jehla 
v trysce vazne nebo je zadrena 

vstrikovaci otvory trysky jsou ucpany 



necistoty na dosedacich plochach 
peclive odstrante; drzdky s tryskou pak 
centricky smontujte a stejnomerne pri- 
tahnete k hlave motoru 

opotrebovanou trysku vymente a drzak 
sprdvne smontujte 



trysku rozeberte, teleso a jehlu peclive 
vycistete a vymyjte v cistern palivu 

odstraneni zavady proved'te zalapovd- 
ni'm jehiy v telese olejem nebo palivem; 
pri vetsim poskozeni trysku vymente 

trysku fddne vycistete nebo ji vymente 
otvory trysky vycistete jehlou 
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MAZACI SYSTEM 



Mazaci system je tlakovy, s mokrou skrinf. Zubove 

olejove cerpadlo saje olej pfes saci kos ze spodnf- 

ho vika. Olej je tlacen potrubfm pres olejovy cistic, 

odtud potrubfm do hlavnfho olejoveho kanalu a ma- 

zacimi kandiy je privaden na cepy vackoveho hrfdele 

a na hlavnf loziska klikoveho hrfdele. Vrtanymi ka- 

ndlky v klikovem hrideli je olej privaden na ojnicnf 

toziska, Z hlavniho olejoveho kanalu proudf olej na 

zdvihatka a odtud pres rozvodove tycky k pouzdrum 

vahadel. Redukcnf ventil udrzuje staly tlak v maza- 

cfm system u. 

Tlak neni stavitelny, nybrz je dan konstrukci. Kontro- 

luje se na tlakomeru oleje na sdruzenem panelovem 

pri'stroji. 

U traktoru Z 5711 — Z 6748 se olej naleva do moto- 

ru otvorem na prave strane motorove skrfne na te- 

lese odstrediveho cistice (obr. 19/61). 

U traktoru Z 4712 — Z 4718 je nalevaci hrdlo v pred- 

nf cdsti motoru na prave strane v predmm viku mo- 

toru. 

Kontrola spravneho mnozstvi oleje se provddf mer- 

kou, umfstenou na leve strane motorove sknne. Vy- 

poustenf oleje z motoru se provddi vypustnym srou- 

bem na spodnfm vfku (obr. 20/1). 



Odmontovdni odstrediveho cistice oleje z klikove 
skrine (Z 5711 -Z 6748) 

1. Vysroubujte duty sroub (obr. 19/43) pripevnujici 
olejovou trubku (obr. 19/5) k olejovemu cistici a 
ke klikove skfini. 

2. Vysroubujte ctyri srouby M 10 pfipevnujfci cistic 
ke klikove skrfni. 

Namontovdnf proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz odstrediveho cistice (Z 571 1 — Z 6748) 

Odmontujte odstredivy cistic z klikove skrfne. 

1. Odsroubujte sroub M 8X14 (obr. 19/46) a viko 
sejmete. 

2. Vyjmete rotor cistice s tryskami (obr. 19/48). 

3. Sesroubujte matici M 32 (obr. 19/53) a oddelte 
od sebe hornf a spodnf cdsti cistice, diferencidlni 
ventil a zdvitove hrdlo. 

(Ventil nerozebirejte, pri poruse nechte opravit v od- 

borne dilne!) 

Soucdstky dukladne ocistete a smontujte opacnym 

zpusobem. 
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Obr. 20 

Poznamka: Pri zpetne montazi musi byt cerny krou- 
zek nasazeny na hffdeli rotacnf casti cis- 
tice ve spodnf poloze a musi zakryvat 
spodni otvory. 

Pri smontovanf rotoru je nutno dbat toho, 
aby se ryska hornfho dNu kryla s ryskou 
dflu spodniho. Rotor je vyvazen. Nedo- 
drzem tohoto pokynu by mohlo znamenat 
poskozenf celeho cistice, vzhledem k vy- 
sokym otackam a velke odstredive sile. 
Horm a spodni dil cistice nesmi byt — 
vzhledem k vyvazenf — zamenen s dilem 
jineho cistice. 



Odmontovani dvoustupnoveho cistice oleje 
i klikove skrine (2 4712 — Z 4718) 

1. Vysroubujte duty sroub 13 (obr. 21/34} z telesa cis- 
tice (obr. 21/38). 

2. Vysroubujte tri srouby M 10X22 (obr. 21/24) a ce- 
ly dvoustupnovy cistic i s bankami (obr. 21/40) se- 
jmete. 

Poznamka: Pri zpetne montazi cistice dbejte na to, 
aby u telesa cistice byl zasunut tesnici 
krouzek 16X12 (obr. 21/37) a tesnici trub- 
ka olejoveho cistice (obr. 21/15), kterou 
prochazi tlakovy olej z cerpadla do dvou- 
stupnoveho cistice. 



Demontaz filtracnich vlozek olejoveho cistice 
(Z 4712 — Z 4718) 

Tlakovy olej je veden trubkou (obr. 21/3) od cerpad- 
la, proudf kanaiem pfes cistici vlozky (obr. 21/44, 
45), na kterych se usazuje necistota. Odbernou trub- 
kou olejoveho cistice (obr. 21/11) je veden olej do 
podelneho hlavni'ho kanalu telesa cistice (obr. 21/ 
/38) a pres duty sroub (obr. 21/34) do odvodu trubky 
(obr. 21/11). Cast oleje proudi otvorem 1 mm do 
jemneho cistice a odtud odvadecf trubkou a otvo- 
rem telesa cistice (obr. 21/38) zpet do klikove skri- 
ne. Vzroste-li odpor cistici vlozky (obr, 21/44, 45) na 
60 kPa (0,6 atp) — ucpana vlozka — nadzvedne se 
kulicka (obr. 21/26) pojistneho ventilu a olej proudi 
pres tento ventil prfmo do podelneho kanalu telesa 
cistice (obr. 21/38). 



17 20 13 22 7 25 1 60 * 23 12 16 
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Obr. 21 
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Vznikne-li vetsi tlak, nez na jaky je redukcni ventil 
nastaven, kulicka (obr, 21/26) se odsune a uvolm 
otvor, kterym se pfepustf olej zpet do klikove skrine. 
Tim se snizi tlak a kulicka tlacena pruzinou (obr. 21/ 
/53) uzavre otvor, 

Pri demontazi postupujte takto: 

1. Povolte matici (obr. 21/47). Pritorn jednou rukou 
pridrzujte banku s dffkem (obr. 21/40) a slabym 
uderem dlane ji uvolnete. 

2. Z telesa cistice (obr. 21/38) sejmete odbemou 
trubku (obr. 21/43) s filtracnimi vlozkami (obr. 21/ 
/45). 

3. Po sundani tesniciho krouzku (obr. 21/46) sejmete 
filtracnf vlozky z odberne trubky (nezamente vloz- 
ky hrube „1" za jemne ,,2"). 

Stejnym zpusobem sejmete druhou banku i s filtry. 

Poznamka: Pri vymene properte vlozky v petroleji, 
benzinu nebo nafte a banky i vlozky osus- 
te. 

Po smontovani cisticich vlozek naplnte 
banky asi do poloviny cistym olejem a 
pripevnete je k telesu cistice. 
Zkontrolujte, zda jsou v telese cistice tes- 
nici krouzky (obr. 21/39). 



Demontaz a montaz olejoveho cerpadia 

1. Upnete cerpadlo do sveraku tak, aby ozubene 
kolo bylo nahofe (obr. 22/1). 

2. Odjistete matici (obr. 22/2) a zajistete ozubene 
kolo (obr. 22/1) vlozemm kolfku do predvrtanych 
otvoru cerpadia. 




Obr. 23 



5. Odjistete ctyri srouby M 8 (obr. 21/17), vysroubujte 
je a pojisfovacf podlozky sejmete. 

6. Mirnymi poklepy na nalitky vika cerpadia smerem 
nahoru (obr. 23) sesunte vfko se stredicich koli- 
ku (obr. 21/22). Pozor na lapovane plochy. 

7. Ozubene kolo, pohanene od rozvodu (obr. 21/1 ), 
vysunte volne i s hn'delem (obr. 21/6) z telesa cer- 
padia. Ozubene kolo je usazeno na peru (obn 
21/23, 60) a zajisteno pojistnym krouzkem (obr. 21/ 
/25). 

8. Ozubene kolo hnane (obr. 21/2) je ulozeno na 
cepu (obr. 21/5). ktery je nalisovan do vika cer- 
padia a deika cepu je vymezena pojistnym krouz- 
kem. 

Namontovani provecTte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Spravnou polohu vika cerpadia zarucujf 
dva stredici koliky. Srouby vika cerpadia 
dotahujte rovnomerne. Sprdvne smonto- 
vanym cerpadlem jde lehce otacet. 




Obr. 22 



3. Odsroubujte matici M 10 (obr. 21/19), sundejte 
pojistnou podlozku (obr. 21/9) a kolo (obr. 21/3) 
stahnete z hridele. 

4. Vyrazte pero a cerpadlo otocte ve sveraku o 180°. 



Odmontovani olejoveho cerpadia a saciho kose 
a vymontovani olejove trubky z klikove skrine 

1. Vypusfte olej z klikove skn'ne vysroubovanim vy- 
pousteciho sroubu (obr. 20/1). 

2. Vysroubujte 21 sroubu M 10 a tfi srouby M 8 
spodniho vfka klikove sknne a vfko sejmete. 

3. Odsroubujte matici M 8 (obr. 21/59) a vysroubujte 
tfi srouby M 8 saciho kose. 

4. Saa kos (obr. 21/4) stahnete mirnym pootacenim. 

5. Vysroubujte zbyvajicich 6 sroubu M 8 a sundejte 
kryci plech. 

6. Odsroubujte matici pripevnujfci saci trubku (obr. 
21/56) od saciho kose k cerpadlu. 

7. Vysroubujte redukcni ventil z trubky u olejoveho 
cerpadia a povolte hrdlo trubky na klikove skrini. 

8. Odjistete a vysroubujte dva srouby M 10 pripev- 
nujfci cerpadlo ke skrini a cerpadlo mirnym po- 
klepem sejmete z centracnfch trubek. 

Namontovani provecTte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pfi vymene oleje ocistete magnetickou 
zatku od necistot a saci kos olejoveho 
cerpadia properte v petroleji, benzinu 
nebo nafte. ftadne osuseny saci kos pri- 
pevnete k cerpadlu. 
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HLAVY VALCO 



6711 9113 



Vlozeny valec v klikove skrfni je uzavren samostatnou 
hlavou valce, pritazenou ke skrfni ctyrmi maticemi. 
Mezi hlavou valce a klikovou skrini je tesnenf. Na 
leve strane hlavy valce je pripevnena vyfukovd pri- 
ruba, na prave strane je odtokove a sacf potrubf. 
V Have valce jsou umisteny ventily a pouzdro drzaku 
vstrikovace. 



Odmontovani vahadel a vymena pruzin 

Ndradf: paka ke stlaceni pruziny — obj. c. 6711 9122 

1. Po odklopeni kapoty vysroubujte matice M 8 (obr. 
24/45) krytu ventrlu a kryt (obr. 24/30) sejmete. 

2. Povolte matici M 12 (obr. 24/43) a sundejte kozlik 
i s vahadly (obr. 25/2). 

V pnpade, ze je nutne odmontovat vahadla kozlf- 
ku, sundejte vnejsf pojistny krouzek, podlozku a 
vahadla stahnete (kratsi vahadlo otvira sacf ven- 
til). 

3. Pri vymene ventilovych pruzin (obr. 25/3) nastavte 
pist valce do hornf uvrate. 

4. Na sroub krytu ventilu nasroubujte matici M 12 
a oprete o ni paku ke stlaceni pruziny. 

5. Vyjmete kuzelovou vlozku (u vyfukoveho ventilu 
valcovou vlozku) z misky pruziny ventilu, misku sun- 
dejte a vadnou pruzinu vyjmete. 




95 9184 



6711 9122 



Poznamka: U vyfukoveho ventilu sundejte pred vy- 
jmutim vlozek cepicku. 
Pri namontovani postupujte opacnym 
zpusobem. Po smontovani vzdy prekon- 
trolujte vuli ventilu. 




Obr. 24 
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Odmontovani a namontovani hlavy valce a 
vymena tesneni 

Naradi: silomemy kite — obj. c. 80.801.196 




80 801 196 



Poznamka: Nejde-li hlava volne vytahnout, uvolnete 
ji poklepem. Je-li treba odmontovat hla- 
vy vsech valcu, sejmete je jako jeden ce- 
lek. Odpadd tim odmontovani vyfukove- 
ho, saefho a odtokoveho potrubi. V tom- 
to pripade je vsak nutne odpojit tlumic 
vyfuku. 

Namontovani provecfte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Dosedacf plochy musi byt naprosto ciste 
a pri kazde oprave se musf pouzft nove 
tesneni. Po zahrati motoru znovu dotah- 
nete matice sroubu hlavy vdlce a dota- 
zeni prekontrolujte silomernym kh'cem. 
Srouby dotdhnete momentem 170 — 180 
Nm (17—18 kpm) u studeneho motoru. 

Dodrzujte sprdvny postup dotahovanf hlavy, tj. do 
knze. 



1. Po odklopeni kapoty, odsroubovdni prave bocnice 
a vypusteni vody z motoru sundejte kryt ventilu a 
kozlik vahadel. 

2. Vysroubujte dva srouby M 10 z priruby vyfukove- 
ho potrubi, dva srouby M 8 z pfiruby sactho po- 
trubi a dva srouby M 8 z odtokoveho potrubf. 
Srouby potrubi na ostatnich hlavach uvolnete. 

3. Odmontujte odvadeci potrubi od vstrikovacu vy- 
sroubovanim dutych sroubu. 

4. Odsroubujte vstrikovaci trubku. 

5. Po sundani kozliku vahadel s vahadly vyjmete roz- 
vodove tycky (tycky s nakruzkem jsou pro saci ven- 
tily). 

6. Odsroubujte matice M 16 (obr. 25/4) a hlavu vy- 
sunte smerem nahoru. 




Zabrouseni ventilu 

Nafadf: trn na uhlovou frezu pro saci kanal — 
obj. c. 95 9172 

trn na uhlovou frezu pro vyfukovy kanal 
obj. c. 95 9176 

uhlovd freza pro saci kanal — 
obj. c. 95 9175 

uhlova freza pro vyfukovy kanal — 
obj. c. 95 9178 




Obr. 25 



Obr. 26 



1. Odmontujte hlavu vdice. 

2. Hlavu valce polozte na rovnou plochu souhlasnou 
s montazni polohou. Stlacte pruziny a z misek 
pruzin vyjmete kuzelove vlozky (u vyfukoveho ven- 
tilu valcove vtozky). Misky a pruziny sejmete, jed- 
notlive ventily oznacte a vyjmete. 
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Kontrola a serizeni vule ventilu 

Naradi: sparomer — obj, c. 95 9233 



Obr. 27 



3, Ventily a hlavu ocistete od karbonu, vadnd sedla 
ventilu jemne zabruste na brousicfm stroji. 

4. Nerovna sedla v hlave valce opravte rucni frezou 
(obr. 26, 27). 

Poznamka: Zabrusovani ventilu provadejte nanase- 
nim brusne pasty na ventilova sedla a 
pohybem ventilu doprava a doleva, za 
staleho nadzveddvani a pritlacovani do 
sedel. Po nekolika pohybech vpravo a 
vievo ventily pootocte. Tento ukon prova- 
dejte tak dlouho, az jsou sedla cista. 

Sprdvnd vule (pri kontrole za studena): 
pro sacf ventil 0,25+0,05 mm 

pro vyfukovy ventil Q,25±0,05 mm 

Temto vuli'm odpovi'dd nasleduji'ci casovdnf ventilu 
(obr. 29): 

1 — 10°10' pred A 

2 — 48°10' za B 

3 — 36 c 20' pred B 

4 — 6°20' za A 

A — hornf uvraf (HMP) 
B — dolni uvraf (DMP) 

1 — sanf otevreno (SO) 

2 — sani zavreno (SZ) 

3 — vyfuk otevren (VO) 

4 — vyfuk zavren (VZ) 
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1. Protacejte motorem tak dlouho, az se oba ventily 
hlavy 4. valce prekryvaji (jsou ve strihu). 

2. Oba ventily prvmho valce jsou uzavreny, tj. pri 
pracovnfm cyklu. 

3. Spdromerem zkontrolujte vuli mezi dosedacimi cip- 
ky vahadel, a to mezi dosedacfmi plochami dnku 
ventilu. 

4. Nenf-li vule spravna, uvolnete matici serizovaciho 
sroubu a serizovacim sroubem nastavte predepsa- 
nou nru'ru. 

Poznamka: Stejnym zpusobem serizujte 

ventily 3. valce (ventily 2. valce se pre- 
kryvaji) 

ventily 4. valce (ventily 1. valce se pre- 
kryvaji) 

ventily 2. valce (ventily 3. valce se pre- 
kryvaji) 

U traktom Z 4712 po prekryti ventilu u 
2. valce pootocte klikovym hffdelem o 
1 otdcku (360°) a provecTte sefizem. 




Obr. 29 
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ROZVOD 



Vymontovdni vackoveho hridele 

1. Po odmontovani kapoty odmontujte kryty ventilu, 
vahadla a vytahnete rozvodove tycky. 

2. Odmontujte cistic vzduchu, chladic, vanu, konzolu 
predni napravy a predni vfko klikove skrine. 

3. Vytahnete zdvihatka ventilu. 

4. Odsroubujte matici M 18 a stahnete kolo vacko- 
veho hridele (obr. 31/5). 

Vysroubujte srouby M 8, sundejte pnrubu vacko- 
veho hridele a vackovy hridel vytahnete. 
Namontovani proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz nahonu vstrikovaciho cerpadla 
bez namontovaneho kompresoru (obr. 31) 

Nafadi: kleste na pojistne krouzky vnejsi — 
obj. c. 95 9185 



1. Odmontujte kapotovanf, vanu a konzolu predni 
napravy. 

2. Odmontujte predni viko klikove skrine. 

3. Rozvodove kolo nastavte na oznacem dulky 
(obr. 31). 

4. Odmontujte vstrikovaci cerpadlo. 

5. Odjistete a odsroubujte matici M 18 (Z 4712) ne- 
bo M 20 (Z 571 1— Z 6711) hndele nahonu vstriko- 
vaciho cerpadla. 

6. Pomoa vhodnych pak stahnete kolo rozvodu 
z hfidele nahonu vstfikovaciho cerpadla (pozor 
na ozubeni). 

7. Vytahnete pero z drazky hridele nahonu vstriko- 
vaciho cerpadla, vysroubujte tri srouby M 8 z pfi- 
chytky a pnchytku sundejte, 

8. Mirnym poklepem, pomoci medeneho trnu, hn- 
del nahonu vstfikovacfho cerpadla vyrazte, 

9. Stahnete predni kulickove lozisko 6305 N s pouz- 
drem. 

10. Vyjmete pojistny krouzek loziska a lozisko 6007. 
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Montaz hridele nahonu vstrikovaciho cerpadla 
bez namontovaneho kompresoru 

1. Narazte lozisko 6007 na hridel a zajistete pojist- 
kou. 

2. Hridel s loziskem narazte mirnym poklepem do 
otvoru klikove skrine. 
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Obr. 30 
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Obr. 31 
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3. Narazte prednf lozisko 6305 N do pri'ruby a pri- 
rubu pripevnete tremi srouby M 8. 

4. Do drazky na hrfdeli nasunte klfn a do oznace- 
ne polohy na hffdeli nahonu vstrikovacfho cerpad- 
la namontujte rozvodove kolo, ktere dotahnete 
rnatici M 18 (Z 4712) nebo M 20 (Z 5711, Z 6711) 
a zajistete pojistovacf podlozkou. 

Poznamka: Demontdz a montaz hndele nahonu vstri- 
kovacfho cerpadla pri namontovanem 
kompresoru je popsana v cdsti , .Demon- 
taz kompresoru". 



Odmontovani, namontovdni a nastaveni 
rozvodovych kol 

Naradf: kleste na pojistne krouzky vnejsf — 
obj. c. 95 9185 

kleste na pojistne krouzky vnitrni — 
obj. c. 95 9184 

Vzdjemna poloha rozvodoveho kola, horniho vlozene- 
ho kola a spodnfho vlozeneho kola je znacena dul- 
ky(obr. 31). 

a) Odmontovani horniho vlozeneho kola (obr. 30/3, 
31/2) (Z 5711, Z 6711) 

Homi vfozene kolo je namontovdno na cepu (obr. 
30/2) prednt steny klikove skri'ne. Cep je s kolem 
zajisten podlozkou (obr. 30/4) se srouby (obr. 30/ 
/20). 

1. Povolte matici pripevnujici' olejovou trubku 
(obr. 30/5) ke skrfni motoru, vysroubujte duty 
sroub (obr, 30/8) a trubku na cepu vlozeneho 
kola odehnete. 

2. Odjistete podlozky a vysroubujte tri srouby M 8 
(obr. 30/20) a sejmete podlozku zajisfuji'ci kolo 
s cepem. 

3. Kolo stdhnete z cepu. 

Poznamka: Odmontovam horniho vlozeneho kola 
u motoru traktoru Z 4712 je odlisne. 



1. Odjistete a vysroubujte matici KM 4 
hndele vlozeneho kola a kolo i 
s loziskem stahnete z cepu. 

2. Z vlozeneho kola vylisujte nejdfive 
jedno lozisko, vyjmete pojistny 
krouzek a pak druhe lozisko. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

b) Odmontovani rozvodoveho kola (obr. 31/3) 

Rozvodove kolo je narazeno na klikovem hrfdeli a 
pojisteno proti otacenf perem. 

Pri slisovani postupujte opatrne, aby nedoslo 
k poskozeni ozubeni. 

c) Odmontovani spodnfho vlozeneho kola (obr. 30/18, 
31/4) 

1. Odjistete pojistny krouzek (obr, 30/27). 

2. Kolo stahnete z cepu. 



Postup pri montdzi 



1. Natocte klikovy hndel tak, aby drazka pro pero 
byla nahore. 

2. Zasunte pero do drazky a nalisujte rozvodove kolo. 

3. Hornf vlozene kolo nasacfte na cep tak, aby zuby, 
oznacene dulky, zapadly do mezery mezi sou- 
hlasne oznacenymi zuby na kole vstrikovacfho cer- 
padla, kole vackoveho hndele a rozvodovem ko!e. 

4. Zasunte podlozku a cep s vlozenym kolem, zasrou- 
bujte srouby M 8 a zajistete podlozkami. 

5. Nasroubujte trubku privodu mazaciho oleje k ce- 
pu a ke skri'ni. 

Poznamka; Spodnf vlozene kolo je oznaceno jednim 
dufkem a kola rozvodu dvema dulky. 
Kolo rozvodu na vackovem hrfdeli je na- 
prosto shodne s kolem na hrfdeli nahonu 
vstrikovacfho cerpadla a pri montdzi jsou 
obe kola zamenitelna. 
Spodnf vlozene kolo namontujte opacnym 
zpusobem odmontovani'. 
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KLIKOVE OSTROJf 



Vymontovdni ojnice a pistu 



Naradi: silomerny k\ic 
vodid krouzek 



obj. c. 80.801.196 
obj. c. 6711 9131 
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Vypustte olej z klikove skrine a vodu z chladice a 
z motoru. Odmontujte hlavu valce. 

1. Vysroubujte merku oleje (na levem boku klikove 
skri'ne). 

2. Uvolnete spodni vfko motoru vysroubovanim 21 
sroubu M 10 a tri sroubu M 8. 

3. Odsroubujte sact kos a krycf plech (sacf kos stah- 
nete mi'rnym pootacenim). 

4. Klikovy hri'del otocte tak, a by cep ojnice byl v dol- 
nf uvrati. Odjistete korunove matice M 12 (obr. 
32/24) ojnicnich sroubu, matice vysroubujte a vtko 
ojnice stahnete i s loziskem. 



5. Pist s ojnici pootocte do horm uvrate a vyjmete 

i e - 

Namontovam proved'te opacnym zpusobem. 
Poznamka: Zamky pistnfch krouzku rozmistete na 

pistu tak, aby nebyly pod sebou. 

Pri vsunovani pistu s ojnici do valce po- 

uzijte vodidho krouzku. 

Pri zpetne montazi utahnete ojnicm 

srouby silomernym kli'cem momentem 

74—98 Nm (7,4—9,8 kpm). 
Zavit ojntcnfho sroubu namazte pred montazi olejem. 
Pozor: Pri vymene nektere ojnice nebo pistu je moz- 
ne montovat pouze ojnice a pi'sty stejne va- 
hove tndy. 
Roztrfdeni ojnic je provedeno podle vahy velkeho 
oka, s maximainfm vahovym rozdilem 10 g pro je- 
den motor. 

Ojnice jsou rozdeleny do 11 vahovych skupin. 



1. 


1305—1315 g 


7. 


1371—1381 g 


2. 


1316—1326 g 


8. 


1382—1392 g 


3. 


1327—1337 g 


9. 


1393—1403 g 


4. 


1338—1348 g 


10. 


1404—1414 g 


5. 


1349—1359 g 


11. 


1415—1425 g 


6. 


1360—1370 g 







Na kazde ojnici je vyrazena znacka tndeni 1 — 11 na 

boku stojiny ojnice. 

Vahove tridenf pistu motoru Z 4701 — traktory 



Z 4712, Z 4718, a Z 6701 

1. 1035—1039 g 

2. 1040—1044 g 

3. 1045—1049 g 

4. 1050—1054 g 



traktory Z 6711— Z 6748 

5. 1055—1059 g 

6. 1060—1064 g 

7. 1065—1069 g 

8. 1070—1074 g 
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Obr. 33 
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Vahove tndeni pistu pro motor Z 5501 — traktory 
Z 571 1— Z 5748: 

1. 895—904 g 4. 925—934 g 

2. 905—914 G 5. 935—944 g 

3. 915—924 g 

Upozornenf: Na pfstnich krouzcich jsou vyrazeny ruz- 
ne znacky. V zasade plati, ze pistni 
krouzky montujeme znackou vzhuru — 
k hlave valcu (obr. 33, 35). 
Ctvrty krouzek se montuje ve dvou pro- 
vedenfch: 

Provedenf I — krouzek chromovany s 
expanderem — Ize jej montovat v ja- 
kekoliv poloze, je symetricky (obr. 33 a 
35). 

Provedenf II — krouzek nechromovany 
s expanderem — ma srazenf pouze na 
jedne strane, z toho duvodu jej musf- 
te montovat znackou vzhuru (obr. 33 a 
35). 



Vymena pistnich krouzku 

Naradt; kleste na pfstni krouzky — obj. c. 95 9186 
sparomer — obj. c. 95 9233 
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Pred montazf pfstni'ch krouzku si overte, zda jsou 
pistni krouzky spravne. 

Kontrolu vule v zamku krouzku proved'te takto: 

a) Vlozte krouzek do valce, do ktereho bude zamon- 
tovan a zasunte jej pistem asi do hloubky 20 mm. 

b) Pfedepsanbu vuli v zdtnku (u noveho motoru 0,35 
az 0,55 mm, u stareho maxfmalne 2 mm) zmerte 
sparomerem. 



Z 4701 6701 




Obr. 34 



Vymena pistnich cepu 

Naradi: stahovak pistnfho cepu — obj. c. 6711 9101 

Proved'te vymontovam pistu a dale pokracujte nasle- 
dovne: 

1. Vyjmete pajistne krouzky a cep pomoci prfpravku 
vytahnete. 

2. Pri zpetne montazi do drazky v otvoru pro pfstni' 
cep nasunte jeden pojistny krouzek (obr. 32/29). 

3. Pi'st nahrejte (bez krouzku) nejlepe v oleji — teplo- 
ta asi 90 °C — a pomocf vpdiciho trnu pistni cep 
rychle nasunte. 

4. Po vychladnutf pojistete cep 2 druhe strany po- 
jistnym krouzkem. 



Krouzek se ma v drazce pohybovat Nadmerna vuJe 
krouzku snizuje kompresi motoru, mala vule krouzku 
napomaha rychlemu zapeceni krouzku v drazkach 
pistu. 



Demontaz a montaz vfozeneho valce 

Naradi': stahovak vlozeneho valce — obj. c. 6711 91 13 

Proved'te vymontovam ojnice a pfstu a dale pokra- 
cujte nasledovne: 

1. Natocte klikovy hndel tak, aby bylo mozne na 
spodnf okraj vlozeneho valce nasadit operny krou- 
zek, do ktereho nasunte svornik specialnfho pn'- 
pravku. Operny krouzek zajistete matici. 
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2. Na dva srouby hlavy nasunte dve operne trubky 
a na ne pnrubu, jejfmz stredem prochdzi svornik 
od spodniho operneho krouzku. Hornf cast svor- 
ni'ku ma zdvit pro matici M 14. Dotahovdmm teto 
matice vytlacte vlozeny vdlec z klikove skfine mo- 
toru. 

Montdz provecTte nasiedovne: 

1. Ocistete dosedacf plochy jak na vlozenem vdlci, 
tak na klikove skrfni. 

2. Na vlozeny vdlec navleknete gumove tesneni. Po- 
zor, aby tesneni nebylo prekrouceno. 

3. Tesneni namazte tukem a mirnym tlakem nasad'te 
vlozeny valec do klikove skffne. 

4. Zkontrolujte spravny presah viozeneho vdlce (0,02 
az 0,06 mm). 

Odmontovani predniho vika klikove skrme 

Prednf viko je nutne odmontovat pri vymene nekte- 
reho rozvodoveho ozubeneho kola, vackoveho hnde- 
le a klikoveho hrfdele. 

1. Vypustte olej, sundejte kapotovdnf, odmontujte 
cistic vzduchu, chladic, remenici motoru, vodnf cer- 
padlo, konzolu prednf napravy a vysroubujte pred- 
nf srouby spodnfho vika. 

2. Z predniho vfka odpojte ndhon pocitace motoho- 
din a vysroubujte dva srouby z prfruby nahonu po- 
citace motohodin. 

3. Vysroubujte pet sroubu M 10 r sroub vzpery dyna- 
mo a osm matic M 16 predniho vfka (u traktoru 
Z4712 srouby M 8). 

4. Prednf viko stdhnete ze dvou centracnfch koliku. 
Namontovdnt prednfho vfka proverfte opacnym zpu- 
sobem. 

Pozor na sprdvne nasunutf nahonu pocitace motoho- 
din na undsec na vackovem hrideli. 



Odmontovani zadniho vika klikove skrine 

Ndfadf: vozik pro rozpojeni traktoru — 
obj. c. 6711 9136 
sparomer — obj. c. 95 9233 
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1. Rozpojte traktor. 

2. Vymontujte dvojucelovou spojku ze setrvacnfku. 

3. Odmontujte setrvacnik. 

4. Vysroubujte sedm sroubu M 8 a vfko stdhnete 
z centracnfch kolfku. 

Namontovdnf proved'te opacnym zpusobem, 

Demontdz remenice klikoveho hridele (obr, 32/25) 

1. Odjistete matici (obr. 32/4) a sesroubujte ji z kli- 
koveho hridele. 

2. Stdhnete remenici klikoveho hndele (obr. 32/25). 

Pozndmka: Pri zpetne montdzi dotdhnete matici (obr. 
32/4) momentem 245 Nm (24,5 kpm). 
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SPOJKA DVOJOCELOVA 



Rozpojeni traktoru mezi klikovou skrini a skrini 
prevodovky 

Naradi: stahovak pevne paky — obj. c. 6711 9118 
vozik na rozpojenf traktoru — 
obj. c. 6711 9136 
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Poznamka: Pri spojeni je treba dodrzet souosost 
spojkovych hfidelu k lameldm spojky. Tu- 
to polohu zajistite pomocf dvou stave- 
cich sroubu, umistenych na nosmku. La- 
mely spojky musi byt tez v ose setrvac- 
niku. 



Vymontovani dvojucelove spojky ze setrvacniku 

1. Podlozte vypinaci pdcku pojezdu na kratsim konci 
paky. 

2. Vysroubujte 12 sroubu M 8 krytu spojky a kom- 
pletm spojku vyjmete ze setrvacniku. 

Nakonec vyjmete lamelu pojezdove spojky, kterd 
zustala v telese setrvacniku. 
Zpetnou montdz provecfte opacnym zpusobem. 
Poznamka: Lamela spojky pojezdu musi byt zasunu- 
ta delsi stranou ndboje lamely do setr- 
vacniku. 

Po montdzi spojky do setrvacniku je nut- 
ne sendit vypinaci pdcky. 



1. Zaklinujte predni kola, odpojte elektricke vodice 
od akumulatorove baterie a odklopte kapotu. 

2. Odpojte palivovou trubku od dopravnfho cerpadla 
k nadrzi a odvadeci trubku od vstrikovacu k na- 
drzi. Odvadeci trubku odpojte vysroubovdnim du- 
teho sroubu na nadrzi. 

3. Odpojte ddlkovy teplomer vody, trubku od tlako- 
veho oleje, lanka od clony chladice a ndhon po- 
citace motohodin. 

4. Stahnete tdhlo regulace paliva z kuloveho cepu 
paky regulatoru (na leve strane traktoru). 

5. Odzdvlackujte a odsroubujte matici M 16 sroubu 
na tyci fizeni a tyc stahnete. 

Po odzdvlackovdnf matice M 20X1,5 stahnete pd- 
ku Hzern pomoci stahovdku, 

6. Sesroubujte matici trubky od spojkove hlavy ke 
vzduchojemu. 

7. Pod predni cast skrine prevodovky podlozte vozik 
na deleni traktoru tak, aby ndlitek na skrini pre- 
vodovky byl umisten v patce voziku. 

Pro lepsi ustredeni voziku zasroubujte do patky 
sroub M 14, ktery po zasroubovdni do otvoru nd- 
litku na prevodovce zamezi bocnimu posunu. 

8. Vysroubujte jedenact sroubu M 12 z priruby kli- 
kove skrine a skrine prevodovky. (Pri demontazi 
pozor na drzdk nddrzky na kapalinu a drzdk vzdu- 
chojemu.) 

9. Zadni cast podlozenou vozfkem posunte podle po- 
treby dozadu, Zajistete kola rucni brzdou nebo 
drevenym klinem. 

Spojeni provecfte opacnym zpusobem. 
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Demontaz spojky dvojucelove 

Naradi: stahovak dvojucelove spojky — 
obj. c. 95 9154 

1. Polohu krytu spojky zajistete montdzni pomuckou 
— trojnozkou, 

2. Sesroubujte sest matic M 10 vypinacich pacek po- 
jezdu a srouby vyjmete. 

3. Sesroubujte sest matic M 10 ze sroubu vypina- 
cich pacek pomocneho nahonu a srouby vyjmete. 

4. Sesroubujte matici se svorniku trojnozky a stahne- 
te ji, tfm se uvolni kryt spojky. Po sejmuti krytu Ize 
spojku demontovat 

Vymena oblozeni lamely spojky pomocneho 
nahonu 

Po provedene demontazi spojky dvojucelove provecf- 
te odvrtdni nytu lamel spojky, opotrebene oblozeni 
sejmete a nove prinytujte. 
Poznamka: Lamely nesmeji axidlne hazet. 

Lamela pojezdove spojky je lepend. Mi- 
nimdlni pevnost lepeneho spoje je pfi 
teplote 200 °C 0,1765 MPa. 



Senzeni pedalu spojky 

Naradi: merka — obj. c. 5511 9191 
Vule mezi vypinacim loziskem a vypfnacfmi pdckami 
spojky muze byt maximdlne 4 mm. Je-Ii zapotrebi vuli 
sendit, postupujte ndsledovne: 

1. Povoite zajisfovaci matici M 10 (obr. 39/1). 

2. Demontujte bocnf vicko skrine prevodovky (obr. 
39/2) odsroubovdnim dvou sroubu M 6 (obr. 39/3). 

3. Peddlem spojky dorazte vypinaci lozisko na mer- 
ku a sefidte delku tdhla spojky (obr. 39/4) tak, 
aby mezi peddiem a konzolou nebyla zddna vule 
a vidlici zajistete matici (obr. 39/1). 
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Obr. 39 



Odmontovani setrvacniku 

ProvecTte vymontovani spojky ze setrvacniku. Dale od- 
jistete a vysroubujte tri srouby M 12 a teleso setrvac- 
niku stdhnete z centracnfch kolfku. Namontovani se- 
trvacmku provecfte opacnym postupem. 



Montdz dvojucelove spojky do setrvacniku 

Ndradi: stredicf trn — obj. c. 551 1 9108 

1. Nasunte trn do lamely pomocneho ndhonu smon- 
tovane spojky a na vycnfvajici cast trnu navlekne- 
te lamelu pojezdove spojky delsi stranou ndboje 
k motoru. 

2. Kompletni spojku i s trnem stejnomerne nasunte 
do telesa setrvacniku. Pri nasazovanf dejte pozor, 
aby unasecf srouby ndhonove spojky zapadly do 
osazeni v telese setrvacniku. 

3. Kryt spojky pritdhnete k telesu setrvacniku zasrou- 
bovdnim dvandcti sroubu M 8. 

4. Vytdhnete trn a pomoci' matic vypinacfch a und- 
secich sroubu serid'te spravne nasazeni vypma- 
cich pdcek. 

Pozndmka: V nastavene poloze zajistete srouby vy- 
pinacfch pdcek pojistnymi maticemi. Po- 
zor na spravne usazeni opernych vlozek 
na undsecich sroubech. 
Pri montdzi dbejte na to, aby vule pri vy- 
jmute lamele pojezdu a uplne zasunu- 
tem tlacnem venci 5501 1107 byla co nej- 
mensf — maximdlne vsak 5 mm. 

Rucni vypindni spojky (obr. 40) 

Celd skupina rucni'ho vypindni je namontovdna 

v prednf cdsti sknne prevodovky. 

Pri montdzi postupujte ndsledovne: 

Narazte na vodici pouzdro centracnf vedeni predni- 

ho vfka prevodovky. Na hri'del spojky pojezdu nasun- 




Obr, 40 
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te hndel spojky vyvodu pomocneho nahonu a oba 
spolecne pak nasunte do sknne prevodovky. Uvnitr 
prevodovky se vlozf do drdzky hrfdele pojezdu pero 
a pak spolecne se nasune vysouvacf paka pojezdu 
a paka vyvodu. Nasunte hndel z prove strany pfevo- 
dove skrine a zajistete ho pojistnym krouzkem. 
Na vysouvacf objfmku pojezdu nalisujte lozisko a pri- 
drzovaci plech, ktery se lisuje soucasne s opernym 
krouzkem. Obdobne nalisujte lozisko do vysouvacf 
obji'mky vyvodoveho hridele a zajistete je pojistnym 
plechem. Lozisko namazte mazacim tukem NH2. 
Oba celky pak nasunte na vodicf pouzdro, ktere je 
nutno pred montdzi namazat tukem G 3 a namon- 
tujte vratne pruziny. 

Vratna pruzina pojezdu se predepne pomocf pojist- 
neho krouzku a podlozky. 

Na hndel pedafu se nasune dvojramenna paka spoj- 
ky vyvodoveho hridele a pedal spojky pojezdu. K pe- 
dalu spojky se prichyti vratna pruzina. Pedal spojky 
vyvodoveho hffdele a paka hridele spojky pojezdu 
se propojf tahlem. Tahlem se otaci tak, aby vznikla 
mezi packou spojky a vypinaci objfmkou vule 4 mm 
(pri vybaveni traktoru ndsobicem je senzeni popsano 
v kapitole t ,Nasobic'). Tahlo pak zajistete proti po- 
volenf maticemi. Spojka vyvodu se ovldda rucnt pa- 
kou, do ktere se vsune zapadka na cepu, tdhlo se 
soupatkem, podlozka, pruzina a tlacitko. 
Tento celek se nasune na rohatku, ktera je prichy- 
cena k viku prevodovky dvema srouby M 10. 
Vlozenfm cepu je mozno pakou otacet. Dale namon- 
tujte cep, ktery slouzi jako doraz. Paka rucnfho vy- 
pfnani spojky a dvojramenna paka hridele spojky vy- 



vodoveho hridele se propoji serizovatelnym tahlem. 
Znovu se seri'di vule na 4 mm (opet pozor na naso- 
bic) mezi packou spojky a objimkou. Na rucnf pace 
ovladanf, kde je mozne tuto vuli serfdit, cinf zhruba 
14° 30'. Tahlo se zajisti proti povoleni maticemi. 
Pozor! Rucnf spojku vypfnejte kratkodobe. 



Serfzeni spojky pri rozpojenem traktoru 
mezi motorem a prevodovkou 

Naradi: merka pro mereni spojky pojezdu — 
obj. c. 6711 9135 

merka pro mereni spojky nahonu — 
obj. 6.6711 9134 

Povolte zajist'ovaci - matice M 10X1 (obr. 41/22) na 
vypinacfch a unasecich sroubech, Dotahovanfm nebo 
povolovdnim techto matic nastavte vypinaci pdcky 
spojky pojezdu pomocf merky na hodnotu 25 mm 
(mereno od vybrani v krytu — obr. 41/8) nebo hod- 
notu 21 mm od povrchu krytu. 

Stejnym zpusobem nastavte pdcky vypfnam pomoc- 
neho nahonu na hodnotu 37 mm (mereno od vybrdnf 
v krytu) nebo na hodnotu 33 mm od povrchu krytu. 
Nenf-ii na traktoru namontovdno rucnf vypfnanf spoj- 
ky vyvodoveho hridele, vypfnacf packa pomocneho 
nahonu se nastavuje na hodnotu 19 mm (mereno od 
vybranf v krytu) nebo na hodnotu 15 mm od povrchu 
krytu. 

Popis serizovdnf spojky pri namontovanem nasobici 
krouticiho momentu je uveden ve stati ..Montdz a se- 
rfzenf nasobice krouticiho momentu". 
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KOMPRESOR 



Demontdz kompresoru 

Sundejte cistic vzduchu, chladic, kapotovani a vanu. 

1. Odpojte konzolu predni napravy. 

2. Odmontujte predni viko klikove skrine, 

3. Rozvodovd kola nastavte na oznaceni* dulky. 

4. Odmontujte vstrikovacf cerpadlo. 

5. Odjistete a odsroubujte matici M 20X1,5 z hff- 
dele nahonu vstrikovacfho cerpadla. 

6. Pomoci vhodnych montaznfch pak stahnete kolo 
vstrikovacfho cerpadla (pozor na ozubenf). 

7. Vytahnete pero z drdzky hridele nahonu vstriko- 
vacfho cerpadla, vysroubujte tri srouby M 8 z prf- 
chytky a pnchytku sundejte. 

8. Stahnete saci gumovou hadici (obr. 42/1) a vy- 
sroubujte matici kolena (obr. 42/23) trubky plni- 
ce. 

9. Odsroubujte ctyri matice M 8 (obr. 42/22) ze 
sroubu hlavy valce kompresoru. Hlavu stahnete 
se sroubu. 



10. Vysroubujte pojistku presouvani (obr, 42/3) a pre- 
souvacf objfmku nasunte do zaberu. 

11. Mirnym poklepem, pomoci medeneho trnu, vyraz- 
te hrfdel nahonu vstrikovacfho cerpadla. 

12. Ze skrinky kompresoru vyjmete pfst s ojnici, ex- 
cehtrem a presouvacf objimkou. Povolte matici 
M 6, vysroubujte sroub M 6 ze zasouvaci vidlice 
a zasouvaci pdku vysunte; vidlici vyjmete ze skrm- 
ky kompresoru. 

13. Pomoci vhodneho trnu vyrazte predni' kulickove 
lozisko s pouzdrem. 

14. V pnpade vymeny poskozeneho zadniho loziska 
sundejte pojistny krouzek a lozisko 6007 z hridele 
stahnete. 



Montaz kompresoru 

1. Na hrfdel nahonu vstrikovacfho cerpadla nalisujte 
zadni kulickove lozisko a zajistete je pojistnym 
krouzkem. 

2. Smontujte zasouvaci packu s vidlicf, vidlici zajiste- 
te sroubem a matici' M 6 a na vidlici nasad'te pre- 
souvaci objimku. 




Obr. 42 
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3. Nasad'te excentr do ojnice a ojnici s pistem do 
skrmky kompresoru tak, aby unasec excentru byl 
spojen s presouvaci objimkou. 

4. Hrfdel ndhonu vstrikovaciho cerpadla s loziskem 
vsunte do presouvaci objimky v excentru; mirnym 
poklepem a pootocenim nasunte hrfdel do drazek 
presouvaci objimky. 

Dbejte na spravnou polohu ojnice. 

5. H ridel dorazte tak, aby pfst kompresoru byl upro- 
stred otvoru pro valec. Pak polohu hrfdele vstriko- 
vaciho cerpadla zajistete, narazte predni loziska 
a pripevnete na hndel tremi srouby M 8. 

6. Do drazky na hrideli nasacTte pero a do oznace- 
ne polohy na hrideli nahonu vstrikovaciho cer- 
padla namontujte rozvodove kolo. Kolo dotahnete 
matici M 20X1,5 a zajistete podlozkou. 



7. Pist kompresoru nastavte do horni uvrate. 

Na spodni dosedacf plochu nasacTte papfrove tes- 
neni a na horni plochu pod hlavu valce tesnenf 
kovove. 

Nastavte krouzky na pistu tak, aby zamky nebyly 
pod sebou. Valec nasunte na pfst, hlavu kompre- 
soru na ctyri srouby a ctyrmi maticemi M 8 stej- 
nomerne dotahnete. 

8. Nasunte gumovou saci hadici a pfisroubujte ma- 
tici kolena trubky odlucovace oleje. Pozor na tes- 
nici krouzek. 

Poznamka: Pri montazi kompresoru na traktor, ktery 
nebyl vybaven kompresorem, vysroubujte 
nejprve ctyri srouby M 8 vicka kompre- 
soru a vicko sundejte. Dale postupujte 
podle navodu. 
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PftEVODOVKA 



Demontaz 



Odmontovani vika skrine prevodovky 

Vypust'te olej z prevodove skrine. 

1. Stahnete mech (obr. 43/19), vysroubujte stahovaci 
sroub M 8 (obr. 43/31) radici pdky a paku razeni 
stahnete. 

2. Odmontujte vedeni lanka rucni'ho plynu. Lanko 
stahnete z kuloveho cepu packy, 

3. Odmontujte drzdk rucnf brzdy vysroubovanim dvou 
sroubu M 8 a odpojte tdhlo od packy rucni brzdy. 
Dale odmontujte drzdk rucni'ho vypmdni spojky 
vyvodoveho hridele. 

4. Vysroubujte a vyjmete merku oleje (obr. 43/2). 

5. Vysroubujte sroub M 8 z pdky posilovace spojky 
a paku sejmete. 

6. Vysroubujte dvanact sroubu M 8 z vika skrine pre- 
vodovky (obr. 43/29, 31, 34). 

7. Vysroubujte sroub pfipevnujici svorkovnici eiektric- 
keho vedeni k viku hydrauliky a odsunte svorkov- 
nici smerem nahoru. 

8. Vi'ko pfevodovky nadzvednete a sundejte, 
Namontovanf provecfte opacnym zpusobem. 

Pozndmka: Pri zpetne montazi vika prevodovky dbej- 
te na to, aby packa redukce a packa 
ndhonu zapadly do zdrezu v presouva- 
cich tycfch a spodek razeni aby zapadl 
do vedem. 



Demontaz a montdz razeni 

Pdka razem je nasunuta na spodek fazem (obr. 43/ 
/15) a pritazena sroubem. Na pruzine je usazen cep, 
ktery je pojisten ve spodku razeni koli'kem. Cep se 
pohybuje ve vedeni' prisroubovanem ke skrfni prevo- 
dovky. Ve vedeni prevodove skrine je usazena pre- 
sou vacf tyc redukce, tyc I. a zpatecni rychlosti, tyc II. 
a III. rychlosti, tyc IV. a V. rychlosti a presouvaci tyc 
hydrauliky. 



1. Odmontujte vfko skffne prevodovky a sundejte tes- 
neni'. 

2. Odjistete a vysroubujte sroub M 8 na vidlici pre- 
souvaci tyce (obr. 43/20) hydrauliky (za pfedpo- 
kladu, ze vfko hydrauliky je odmontovane). Tim se 
vidlice uvolni a da se vytahnout. 

3. Odmontujte vedenf razeni vysroubovdnfm dvou 
sroubu M 8. Presouvact tyc vyjmete z ulozeni ve 
sknni prevodovky. 

4. Presouvaci tyce (IV. a V. r II. a III., I. a zpatecni 
rychlosti) vyjmete soucasne z ulozeni ve skrini 
prevodovky. Nakonec vyjmete tyc redukce. 

Presouvaci tyc IV. a V. rychlosti je delend. 




5.5119186 



Montdz 



1. Nasacfte presouvaci tyc redukce. 

2. Vlozte do vedem ve skrfni prevodovky a do drazek 
kol presouvaci tyce IV. a V., II. a III., I. a zpatecni 
rychlosti soucasne. Presouvaci tyce se musi voine 
pohybovat ve vedeni skrine prevodovky a v drdz- 
kdch presuvnych kol. 

3. Do vedeni ve skrini prevodovky viozte presouvaci 
tyc hydrauliky. Na osazeni presouvaci tyce nasacf- 
te vidlici a pripevnete ji sroubem M 8 s pojistnou 
podlozkou. 

4. Po nasazem presuvnych vidiic je nutne zkontrolo- 
vat spravny zaber. Spravnym zaberem ozubenych 
kol se rozumf takovy zaber, kdy cela spolu zabf- 
rajfcich kol se kryji'. 






42 



16 



17^250-43^-23 I 



32 



18 
41 
8 




Obr. 43 



50 



5511 9141 



5511 9173 




5511 9171 



6711 9130 



5511 9178 



5511 9183 



5. Dvema srouby M 8 pripevnete vedeni razeni ke 
skrfn i prevodovky. 

6. Zkontrolujte, zda ve viku prevodovky jsou vsech- 
ny pojistky (obr. 43/23). 



Vymontovani vyvodoveho hridele II 

Naradf: stahovak li — obj. c. 5511 9137 
stahovak — obj. c. 5511 9130 
narazec V — obj. c. 55119173 
nastavek — obj. c. 6711 9130 
narazec A — obj. c. 5511 9180 
ochranna trubka — obj. c. 5511 9186 

1. Vypusfte olej ze skffne prevodovky. 

2. Odmontujte kryt vyvodoveho hridele (obr. 44/39) 
vysroubovani'm dvou sroubu M 6. 

3. Odmontujte vfcko (obr. 44/34) odsroubovanfm ctyr 
sroubu M 10 a sejmete distancnf podlozky. 

4. Pomoci stahovaku II vyvodoveho hridele vytdhnete 
vyvodovy h ridel II (obr. 44/33) ze skrine prevodov- 
ky a ze skrine hlavnfho prevodu i s kulickovym lo- 
ziskem 6208. Lozisko 6208 stahnete z vyvodoveho 
hridele pomoci stahovaku 55119130 a podkovy I. 

Montdz provecFte nasledovne: 

1. Na vyvodovy hrfdel II narazte lozisko 6208 nara- 
zecem I 55119173 a nastavkem 67119130. 

2. Vyvodovy hrfdel nasunte do kola hydrauliky a do 
pouzdra vyvodoveho hridele I. 

3. Pod vfcko (obr. 44/34) nasacfte distancni' podlozku 
(obr. 44/68) a vfcko opatrne nasunte no vyvodovy 
hridel II. Aby se neposkodilo hndelove tesnenf Gu- 
fero 40X72X12 nasunte pres drazky vyvodoveho 

* hridele ochronnou trubku. Pri montdzi hri'delove- 
ho tesneni' do vicka (obr. 44/34) pouzijte nardzece. 
Vfcko pripevnete ctyrmi srouby M 10 k zadni' stene 
skrine hlavnfho prevodu. 

4. Na vfcko nasacTte kryt vyvodoveho hri'dele a pri- 
pevnete jej dvema srouby M 6. 

Poznamka: Mezi loziskem 6208 (obr. 44/60) a zadnfm 
vickem (obr. 44/34) je po vymezeni dis- 
tancnimi podlozkami vule 0,1+0,2 mm. 



Odpojeni skrine hlavniho prevodu od prevodove 
skrine 

1. Odmontujte sedadlo, viko hydrauliky, vfko skrfno 
prevodovky, odpojte elektricke vedeni k blatnikum 
od svorkovnice, vymontujte vyvodovy hrfdel II, od- 
pojte blatnfky od podlahy a podlahu od sknne 
hlavniho prevodu, odmontujte krabice na baterie 
a vyjmete radici vidlici hydrauliky. (Pokud je na- 
montovdna bezpecnostnf kabina, je nutno ji de- 
montovat) 

2. Odpojte trubky kapalinovych brzd na portdlech. 

3. Odpojte tdhlo uzaverky. 

4. Odpojte tahlo rucnf brzdy. 

5. Prevodovou skrfn podlozte zveddkem. 

6. Vysroubujte srouby M 14 ze skrfne hlavniho pre- 
vodu. 

7. Skrin hlavnfho prevodu vyvazte a odsunte smerem 
dozadu. 

Pozor: Demontaz provddejte na rovnem tvrdem tere- 
nu. Je-li namontovdno vzduchove zarizeni, od- 
pojte je. 

Namontovdni proved'te opacnym zpusobem. 

Utahovacf momenty sroubu spojujicfch skrfn prevo- 
dovky a rozvodovky: 

sroub M 14X60 — 60 Nm ( 6 kpm) 
sroub M 10X25 — 140 Nm (14 kpm) 
sroub M 14X40 — 140 Nm (14 kpm) 
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Vymontovanf vyvodoveho hrfdele I 

Naradf: narazec V — obj. c. 5511 9173 
vlozka I — obj. c. 5511 9188 
stahovdk I — obj. c. 5511 9109 
nozky stavitelne — obj. c. 5511 9105 

Pfedpoklada se vypustem oleje, odmontovani vfka 
prevodovky, vymontovanf vyvodoveho hrfdele II, od- 
pojeni prevodove skfme od skfi'ne hlavniho prevodu. 



1. Odsroubujte osm sroubu M 10 prednfho spodniho 
vfka prevodovky a vfko sejmete. 

2. Vyjmete pojistku u kola nahonu samovazu (obr. 
44/32). 

3. Pomoci stahovaku a nozek staviteinych povytahne- 
te vyvodovy hrfdel I. Ti'm se uvolnf podlozka u kola 
nahonu samovazu, kolo nahonu samovazu a vy- 
mezovaci krouzek. 

4. Vytahnete vyvodovy h ridel z prevodovky. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem a pouzijte na- 
razece V a vlozky I. 

Poznamka: Vule mezi pojistnym krouzkem (obr. 44/ 
51) a distancni podlozkou (obr. 44/66) je 
maximalne 0,5+0,2 mm. 
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Vymontovam duteho hridele redukce 

Naradf: stahovak III — obj. c. 5511 9125 
stahovak — obj. c. 5511 9130 
podkova II - obj. c. 5511 9132 
stahovak IV — obj. c. 5511 9119 
nastavek I — obj. c. 5511 9113 
zaves — obj. c. 5511 9159 
rozperka — obj. c. 5511 9126 

Predpokiada se odmontovanf vika sknne prevodovky 
a vymontovani vyvodoveho hridele I a II ze skrfne 
hlavmho prevodu. 

1. Vyjmete distancnf podlozku (obr. 44/70) za lozis- 
kem 6211 (obr. 44/62). 

2. Zasunte zpatecni rychlost. 



3. Mezi celo prevodove skrfne a ozubene kolo re- 
dukce nasunte rozperku 5511 9126. 

4. Pomoci stahovaku III vyjmete duty hridel redukce 
s loziskem 6211. Kolo staleho zaberu redukce a 
druhe lozisko 6211 zustava ve skfint prevodovky. 

5. Vyjmete kolo staleho zaberu ze skrfne prevodovky 
spolu s rozperkou. 

6. Lozisko 6211 stahnete pomocf stahovaku a pod- 
kovy II. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pri narazeni predmho loziska a ozubene- 
ho kola do sknne prevodovky se pouziva 
zavesu 55119159, narazece III a nastav- 

ku I. 
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Vymontovani drazkoveho hridele 

Nafadi: kleste na pojistne krouzky — 
obj. c. 95 9159 

nozky stavitelne — obj. c. 5511 9105 
stahovak I — obj. c. 5511 9109 
objimka — obj. c. 5511 9136 
narazec I — obj. c. 5511 9171 
nastavek II — obj. c. 551 1 91 14 
operka — obj. c. 5511 9141 
nastavek I — obj. c. 5511 9113 
stahovak I — obj. c. 5511 9135 

Predpokidda se odmontovdni vika sknne prevodovky, 
vymontovani vyvodoveho hridele I a II a duteho hn- 
dele redukce. 

1. Zasunte prevodovy stupen. 

2. Vyjmete pojistny krouzek (obr. 44/55) za loziskem 
6311. 

3. Pomoci nozek stavitelnych, stahovdku I a operky 
vytahnete castecne drazkovy hffdel (obr. 44/36), 
tfm se predm cast drazkoveho hridele vysune 
z jehlovych lozisek ve spojkovem hrideli. 

4. Sejmete spojku IV. a V. rychlosti (obr. 44/7). 

5. Odjistete pojistny krouzek (obr. 44/55) u kola IV. 
rychlosti a sejmete jej i s podlozkou (obr. 44/3). 

6. Sejmete kolo IV. rychlosti (obr. 44/6) a vyjmete dru- 
hou podlozku a pojistny krouzek. 



7. Sejmete kolo II. a III. rychlosti (obr. 44/17) a kolo 
I. a zpatecni rychlosti (obr. 44/18). 

8. Vysunte drazkovy hri'del ze sknne prevodovky i s lo- 
ziskem 6311. 

9. Odjistete pojistny krouzek u loziska 6311 a pomo- 
ci narazece I srazte lozisko 6311 z drazkoveho hri- 
dele. 

Montaz provecTte opacnym zpusobem. Pro narazeni 
loziska pouzijte operku 5511 9141 a nastavek I 
5511 9113. 



Vymontovani a montaz kola zpetneho chodu 

Naradi': stahovak I — obj. c. 5511 9109 

nozky stavitelne — obj. c. 5511 9105 

Odmontujte vfko sknne prevodovky, viko hydrauliky, 
vyvodovy hfidel I a II, duty hndel redukce a drazko- 
vy hnde!. 

1. Vysroubujte pojistny sroub z cepu kola zpetneho 
chodu a pomoci stahovaku I vysunte cep ze skh'- 
ne prevodovky. 

2. Tim se uvolnf kolo zpetneho chodu, ktere opatrne 
vyjmete ze sknne prevodovky. Dejte pozor, a by ne- 
vypadly jehly z jehlovych lozisek. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Dbejte na spravnou polohu drdzky na cepu a cep 

zasunte pomoci stahovaku. 
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Odmontovdni predniho vika prevodovky 

Naradi: narazec A — obj. c. 5511 9180 
nastavek II — obj. c. 551 1 91 14 
stahovak loziska — obj. c. 5511 9161 
narazec — obj. c. 5511 9185 




Pfedpoklada se odpojeni prevodovky od motoru. 

1. Vysroubujte sest matic M 8 (obr. 44/42) predniho 
vika (obr. 44/28). 

2. Prednf viko sejmete smerem dopredu (k motoru). 
Ve viku zustava lozisko 6305 a Gufero 48X72X 
X12D. 

3. Z predniho vika vyjmete Gufero a po odjisteni po- 
jistneho krouzku vytahnete pomoci stahovaku lo- 
zisko 6305. 

Montaz provedte opacnym zpusobem a pouzijte na- 
razece A a nastavku I a II. 



Dernontaz duteho spojkoveho hridele 

Naradi: narazec X — obj. c. 5511 9173 
nastavek II — obj. c. 5511 9114 
narazec D — obj. c. 551 1 9183 
narazec V — obj. c. 55119173 
vlozka I — obj. c. 5511 9188 



Odmontujte prednf vtko (obr. 44/28). 

1. Vysroubujte tri imbusove srouby (obr. 44/40) z hor- 
niho vicka duteho spojkoveho hridele. 

2. Duty spojkovy hridel vyjmete i s vickem a loziskem 
ze skfine prevodovky. 

3. Vyjmete pojistne krouzky loziska 6209, distancni 
podlozky a operny krouzek. Pomoci narazece X 
stahnete vicko a lozisko duteho spojkoveho hride- 
le. (Na narazeni loziska pri zpetne montazi pouzij- 
te narazece V a vlozky I.) 

4. Z prednf casti duteho spojkoveho hridele vyndejte 
pomoci sroubovaku hndelove tesneni 28X35X5. 

5. Dale vyndejte tesnici krouzek, dalsi pojistny krou- 
zek, jehlove lozisko a operny krouzek. 

Montaz provedte opacnym zpusobem. Pri narazeni 
krouzku hrideloveho tesneni 28X35X5 (obr. 44/74) 
pouzijte narazec „D". Vuli za loziskem 6209 vymezte 
distancnimi podlozkami tak, aby tato vule byla 0,1 + 
+0,3 mm. 



Dernontaz spojkoveho hridele 



Naradi: narazec IV 
narazec II 



obj. c. 5511 9172 
obj. c. 5511 9112 

Dernontaz spojkoveho hridele se provadi vyrazenim 
ze skrine prevodovky, pomoci medene palicky, po od- 
montovani duteho spojkoveho hridele. Po jeho vyra- 
zeni vyndejte dva pojistne krouzky loziska 6210 N a 
pomoci narazece II lozisko stahnete. 
Montaz proved'te opacnym zpusobem (pomoci nara- 
zece IV). 



Vymontovani predlohoveho hridele 

Naradi: stahovak IV — obj. c. 5511 9119 

kleste na pojistne krouzky — obj. c. 
5511 9124 

narazec III - obj. c. 55119118 
nastavek I — obj. c. 5511 9113 
narazec II — obj. c. 5511 9112 
operka — obj. c. 5511 9115 
nastavek II — obj. c. 5511 9114 
vidlice — obj. c. 5511 9123 
hakovy klic 

Odmontujte vyvodovy hridel I a II, duty hridel reduk- 
ce, drazkovy hridel, duty spojkovy hridel a spojkovy 
hridel. 

1. Pomoci stahovaku IV povysunte kompletne smon- 
tovany predlohovy hridel smerem dozadu. Tim se 
uvolni a vysune lozisko 6211. 

2. U zadniho loziska 6211 sundejte rozperny krouzek 
(obr. 44/12), pojistny krouzek a podlozku. 

3. Pomoci narazece Ml a vidlice srazte lozisko 6211 
z predlohoveho hridele. 

4. Cely predlohovy hridel vyjmete z prevodovky tak, 
ze jej postavite pojistnym krouzkem smerem na- 
horu. 

5. Odjistete pojistny krouzek a sundejte podlozku 
(obr. 44/55, 67). 

6. Vrafte takto nezajisteny predlohovy hridel zpet do 
prevodovky a pomoci stahovaku IV stahnete po- 
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stupne kofo stdleho zdberu, rozperny krouzek, ko- 
lo IV. a HE. rychlosti, kolo I. a II. rychlosti vcetne 
klinu. 

7. Vsechny dily vyndejte i prevodovky. 

Montdz provddejte ndsledovne: 

1. Pomoci narazece II narazte na predlohovy hrfdel 
ozubend kola vcetne rozpernych krouzku. 

2. Narazte predni lozisko 6211 nardzecem III a za- 
jistete pojistnym krouzkem a vymezovaci podloz- 
kou. 

3. Takto smontovany predlohovy hri'del nasacfte zpet 
do pfevodovky a v predni casti podlozte operkou 
a narazte zadnf lozisko 6211. 

4. Vyjmete pfflozku z operky a pomoci narazece 111 
narazte predlohovy hri'del i s lozisky do skri'ne pre- 
vodovky. Lozisko 6211 zajistete opernym krouzkem. 



Vyvodovy hri'del pro 540 a 1000 ot/min 

Pri vzrustajicich ndrocich na zemedelske stroje vyba- 
vuje vyrobni zdvod traktory vyvodovym hridelem, ktery 
pri 2000 otdckdch motoru umoznuje 540 nebo 1000 
otdcek/min tohoto hridele. 
Doddvd se ve dvojfm provedeni. 

1. Provedeni I — s traktorem jsou doddvdny vymen- 
ne koncovky vyvodoveho hridele 
pro 540 ot/min — sestidrdzkovy hrfdel 
pro 1000 ot/min — jednadvacetidrdzkovy h ridel 
(drdzky jsou pravouhle). 



2. Provedeni II — vyvodovy hri'del nemd koncovky, 
540 a 1000 otdcek se prendsi pres sestidrdzkovy 
hri'del. 



Demontdz oiubenych Icol pro pohon vyvodoveho 
hridele 

1. ProvecTte vsechny ukony, nutne k odpoj'eni moto- 
ru od prevodovky (viz demontdz spojky). 

2. Odpojte motor od prevodovky. 

3. Demontujte vypfnaci mechanismus spojky. 

4. Demontujte predni viko prevodovky. 

5. Sundejte zad ni viko, vymezovaci' podlozky a po- 
moci stahovdku sejmete vyvodovy hri'del. 

6. Demontujte viko prevodovky a presouvaci vidlici 
pro 540 a 1000 otdcek stdhnete z radici tyce nd- 
honu cerpadla hydrauliky. 

7. Demontujte sedadlo, viko hydrauliky a odpojte 
presouvaci vidlici. 

8. Ve spojkove cdsti prevodovky zasunte mirne do- 
zadu vyvodovy hrfdel, az se ozubend kola uvolni. 

9. Provecfte demontdz ozubenych kol pro pohon vy- 
vodoveho hridele. 

10. Predni vfko md ve sve spodni cdsti vfcko, pod 
ktere je mozno vklddat distancni podlozky k vy- 
mezenf nutne axidlni vule mezi hnanym kolem 
pro 540 ot/min vyvodoveho hridele a drdzkovou 
vlozkou (vule cinf 0,3+0,1 mm). 

Zpetnou montdz provecTte opacnym zpusobem. 
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NASOBIC KROUTICIHO MOMENTU 



Odmontovdni nasobice 

Naradi: kleste na pojistne krouzky — obj. c. 95 9159 

1. Demontujte palivovou nadrz s pnstrojovou des- 
kou, sedadlo ridice, viko hydrauliky, odpojte vid- 
lici nahonu cerpadla a demontujte zadni cast vy- 
vodoveho hridele. 

Rozpojte traktor mezi motorem a prevodovkou. 
Vyjmete pojistny krouzek 58, krouzek pridrzujici 
pruzinu a pruzinu sejmete. 
Sejmete loziskove pruziny 95 2717. 
Vyjmete vypinacf lozisko spojky pojezdu a naho- 
nu (mensi). 

6. Vyjmete vypinacf lozisko rucniho vypinani spojky 
vyvodoveho hndele (vetsi). 

7. Z predniho vfka prevodovky stahnete krouzek 
(obr. 45/24), odjistete pojistny krouzek (obr. 45/ 
/42) a vyjmete jej. 

8. Vyjmete operku (obr. 45/25) a manzetu 80X105 
(obr. 45/90). 

9. Z valce vysroubujte duty sroub 4 a odpojte trub- 
ku od valce. Z vdlce vysroubujte vlozku se zavi- 
tem (pro pripojeni trubky valce), 

(Pfi zpetne montazi montujte pojistny krouzek 105 
zamkem nohoru.) 

Odsroubujte sest matic M 8 sroubu predniho vi- 
ka prevodovky a vfko sejmete. 

Odsroubujte srouby M 10X22 spodniho vika pre- 
vodovky a vi'ko sejmete. 

12. Odsroubujte tri imbusove srouby M 8 horni'ho 
vicka a vicko sejmete i se spojkovym hridelem. 

13. Odpojte trubku vzduchu na sknni prevodovky vy- 
sroubovanim duteho sroubu 4. 
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14. U vyvodoveho hndele vyjmete pojistny krouzek a 
sejmete podlozku. 

15. Vyvodovy hrfdel povytahnete z prevodovky a sou- 
casne vyjmete kolo nasobice (obr. 45/12). 

16. Vyjmete podlozku (obr. 45/11), odsroubujte tri 
srouby M 8X45 z telesa nasobice a teleso s vrat- 
nou pruzinou, manzetou a zapadkou vyjmete. 

Namontovani proved"te opacnym zpusobem. 



Demon taz nasobice 

1. Vyjmete kolik (obr. 45/79) z cepu, vyjmete vlozku 
(obr. 45/22), dale pruzinu a cep (obr. 45/77). 

2. Oddeite od sebe desku (obr. 45/20), podlozku, pist 
zapadky a manzetu (obr. 45/18). 

3. Z drazkovani pfedlohoveho hridele sejmete zapad- 
ku (obr. 45/15), pruzinu a podlozku. 

4. Po castecnem demontovdni predlohoveho hridele 
sejmete kolo staleho zaberu (obr. 45/10). 



Demontdz ventilu nasobice 

1. Uvolnete dva dute srouby (sroub privodnf trubky 
a sroub trubky k valci) vyjmutim zavlacky na cepu. 

2. Vysroubovanfm dvou sroubu M 8 se odpojf ventil 
od drzaku. 



Pedal nasobice 

Vule mezi zapadkou a podlahou musi byt 1+3 mm. 
Serizovani teto vule se provadi povolovanim nebo do- 
tahovanim matic M 10 na pace uplne, pripadne pri- 
ddvanim podlozek pod matice. 
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Montdz a serizeni na sob ice krouticiho momentu 

IMaradf: narazec Ml — obj. c. 5511 9118 

1. Namazte spojkovy hridel uplny tukem NH2. 

2. Namazte olejem hrfdel predniho vika (obr, 44/28) 
a narazte valec uplny (obr. 45/23) zavitovym otvo- 
rem v podelne ose vika smerem dolu, k otvoru 
loziska vyvodoveho hridele. 

3. Namazte olejem predlohovy hridel uplny v miste 
nasunuti do drazky v predlohovem hrideli, Ulozte 
postupne pero 16X10X50 — 3 ks ( na pera na- 
sunte a narazte postupne kolo II. a I. rychlosti, 
trubku II, kolo IV. a III. rychlosti, trubku I a kolo 
stdleho zaberu tak, aby mezi kolem II. a I. rych- 
losti a osazemm hridele byla vule 15 mm. 

4. Predlohovy h ridel vlozte do skrine prevodovky. Ve 
skrini prevodovky dorazte kolo predlohoveho hri- 
dele k osazeni (vule cca 15 mm). 

Na predlohovy hrfdel uplny narazte lozisko 6211 
narazecem III. Odmerte vzdalenost mezi celem 
loziska a okrajem drazky pro pojistny krouzek 55 
(obr. 44/55). Rozdi! vymezte distancnimi podloz- 
kami 55X68X03 — 2 kusy, 55X68X05 — 1 kus, 
55X68X1 — 1 kus (s minimalni moznou vulf) a 
a pojistnym krouzkem 55 zajistete. 

5. Do otvoru skrine prevodovky narazte spojkovy 
hridel uplny s ohledem na protisoucast drazko- 
veho hndele. 

6. Do horniho vfcka (obr. 44/24) duteho spojkoveho 
hndele uplneho vlozte distancni krouzek a od- 
merte vzdalenost od cela horniho vicka k celu 
distancniho krouzku. 

Odmerte vzdalenost od dosedaciho cela skrine 
prevodovky k celu loziska spojkoveho hndele a 
rozdil hodnot vymezte distancnimi podlozkami 
75X85X0,2 — 2 kusy, 75X85X0,3 - 3 kusy, 75X 
X85X0.5 — 1 kus (s minimalni vuli 0,1+0,3 mm). 
Vyjmete distancni krouzek, urcene distancni pod- 
lozky prilozte na lozisko a distancni krouzek za- 
sunte zpet. Duty hridel uplny s distancnim krouz- 
kem a distancnimi podlozkami nasunte na spoj- 
kovy hridel uplny a prisroubujte tremi srouby M 
8X20 s podlozkami k celu skrine prevodovky. 

7. Ze zadni strany prevodovky nasunte vyvodovy hrf- 
del uplny do otvoru v hrideli redukce a predlo- 
hoveho hndele. Soucasne nasunte zepredu na 
vyvodovy hridel vlozku a kolo nasobice (obr. 45/ 
/11. 12). 

8. Zkontrolujte pavrch funkcnich prumeru .telesa na- 
sobice, vyfoukejte vzduchem a namazte olejem, 
zkontrolujte brity manzety, manzetu nasunte do 
telesa (obr. 45/17) otevrenou casti dolu a pri- 
lozte pfst zapadky (obr. 45/19). 

Manzetu pred montazi ponorte na 30 minut do 
oleje. Na podlozku (obr. 45/16) pro montaz te- 
lesa nasobice ulozte ctyri cepy 10X25X22 hla- 
vou dolu, nasunte desku, podlozku namazte ole- 
jem a teleso nasunte otvory na cepy. Do vybrani 
telesa vlozte ctyri pruziny II, do pruzin vlozte ctyri 
vlozky, vlozky stlacte a do cepu vlozte ctyri ko- 
liky 22,5X18. Trubku zapadky profouknete vzdu- 
chem a nasroubujte volne do telesa. Vyzkousejte 
funkci nasobice pripojenim tlakoveho vzduchu 
(0,6 MPa) a ponorenfm do oleje (proplachovaci- 
ho) overte tesnost smontovaneho celku. 



9. Smontovany celek (zapadka s pruzinou I a pod- 
lozkou) nasunte na drazky predlohoveho hridele. 
Do skrine prevodovky ulozte teleso nasobice a 
prisroubujte tremi srouby M 8X45 s podlozkami. 
Sroub s tesnicim krouzkem 16X22 narazte z vnej- 
si strany do otvoru na leve strane skrine prevo- 
dovky a matici M 16X1,5 s podlozkou 16,3 volne 
prisroubujte. Prisroubujte volne i trubku zapadky 
sroubem 4 s tesnicimi krouzky 10X14. Dotdhnete 
napevno — sroubovou pnpojku trubky zapadky u 
telesa nasobice, sroub 4 trubky zapadky a mati- 
ci M 16X1,5. 

10. ProvecTte tlakovou zkousku tesnosti nasledujicfm 
zpusobem : 

a) Nasroubujte privodni potrubi tlakoveho vzdu- 
chu s kontrolnim manometrem ke sroubu trub- 
ky zapadky. 

b) Naplnte smontovany okruh nasobice vzduchem 
o 0,6 MPa a po dosazenf tohoto tlaku uza- 
vrete kohout prfvodnfho potrubf vzduchu, 

c) Po dobu 20 vterin nesmi nastat vetsi pokles 
tlaku vzduchu nez o 0,1 MPa. 

d) Otacenim duteho spojkoveho hridele proti 
smeru otaceni motoru vyzkousejte sepnuti na- 
sobice — zapadka must preskakovat pres zu- 
by. Po ukoncenf zkousky vypustte vzduch a 
demontujte zkouseci zaffzenf. 

11. Do valce (obr. 45/23) zasroubujte vlozku s tesni- 
cim krouzkem 10X14, zkontrolujte povrch funkc- 
nich prumeru vdlce, vyfoukejte vzduchem a na- 
mazte olejem. Zkontrolujte brity manzety 80X105 
a nasunte ji do valce otevrenou casti dolu. Pri- 
lozte operku (obr. 45/25) a pojistnym krouzkem 
105 ji zajistete. Manzetu pred montazi na 30 mi- 
nut ponorte do oleje. Pojistny krouzek 105 musi 
byt namontovan zdmkem v ose privodniho otvoru 
na opacnou stranu. Otvor krouzku namazte ole- 
jem a nasunte na predni vlko uplne. Vyzkousejte 
pripojenim tlakoveho vzduchu (0,6 MPa) funkci 
valce uplneho a ponorenfm do proplachovaciho 
oleje overte tesnost smontovaneho celku. 

12. Prisroubujte predni viko s valcem na skrin pre- 
vodovky sesti maticemi M 8 s podlozkami. Znovu 
proved' te tlakovou zkousku tesnosti podle bodu 
10, ovsem behem zkousky musf byt operka posu- 
nuta na doraz k pojistnemu krouzku 105. 

13. Profouknete vzduchem teleso ventilu nasobice 
(obr. 45a/26) a otvor telesa pro pist namazte ole- 
jem. Do drazky telesa ventilu vlozte krouzek 16X 
X12. Na pist (obr. 45a/28) nasunte matici (obr. 
45a/30) a do drazky v pistu vlozte pojistny krou- 
zek 15. Pist namazte olejem a nasunte pruzinu II 
a celek nasunte do telesa ventilu s ohledem na 
krouzek 16X12 a nasroubujte matici. Do telesa 
vlozte uzaver s tesnenim (obr. 45a/31), pruzinu 
1X11X32X8,5 (obr. 45a/27) a zasroubujte zatku 
5 tesnicim krouzkem 24X32. Utahnete matici a 
zatku do telesa ventilu. Na pist narazte kryt (obr. 
45a/29) s dorazem k pojistnemu krouzku 15. Do 
telesa vlozte uzaver s tesnenim, pruzinu 111 a za- 
sroubujte zatku s tesnicim krouzkem 24X32. Ven- 
til nasobice prisroubujte dvema srouby M 8X16 
s podlozkami k drzdku uplnemu. Cep drzaku 
uplneho namazte tukem (G 3) a nasunte paku 
uplnou (obr. 45a/33) otvorem k ventilu. 
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Prilozte podlozku 10,5 k pace uplne a zavlac- 
kou 3,2X20 ji zajistete. 

Dolni konec paky namazte tukem, nasunte do 
vidlice pi'stu. Z vnejsf strany nasunte cep 6X20X 
X7.3, prilozte podlozku 6,4 a zavlackou 1,6X12 
zajistete. 

Do paky uplne zaklesnete zaves pruziny. Pruzinu 
vypmaci objimky zaklesnete do zavesu pruziny a 
do otvoru drzaku uplneho. Na pripojku nasrou- 
bujte matici M 22X1,5, na zdvit namotejte ko- 
nopf, konopi natrete barvou a nasroubujte do 
vystupniho hrdla vzduchojemu (obr. 45a/5S) tak, 
aby otvory pro pfipojenf trubek byly ve svisle po- 
loze a vypousteci zatka kolmo dolu. Matici M 
22X1,5 pripojku zajistete. 

Prisroubujte trubku uplnou, spojovaci trubku, pn- 
vodnf trubku k zatce telesa ventilu a privodni 
trubku k T spojce potrubi vzduchotlakych brzd 
dutym sroubem 4. Dva kusy spony (obr. 45a/46) 
nasunte na spojovaci a privodni trubku a zajiste- 
te je prehnutim obou koncu spon okolo trubek ve 
vzdalenosti 10 mm dozadu a 310 mm dopredu 
k prednimu celu sponky od spojovaci pnruby skrf- 
ne prevodovky a rozvodovkya privodni trubku pri- 
sroubujte dutym sroubem 4 k pnpojce. Trubku 



k manometru na panelovem pristroji prisroubujte 
dutym sroubem tak, aby byla u pripojky ustavena 
svisle a pas vzduchojemu prisroubujte matici M10, 
Odmerte vzdalenost dosedacf plochy vypfnaciho 
loziska spojky od priruby rychlostnf skrfne. Die 
namerene hodnoty ustavte vypinacf packy spojky 
tak, aby packy pro pohon traktoru byly vzdaleny 
6 mm a packy pro nahonovy hndel byly vzdaleny 
15 mm od cela vypinaci objimky spojky. 
Po senzeni matice pacek zajistete. 
14. Konec paky uplne (radicf paky uplne) (obr. 45a/ 
/35) namazte tukem. Na paku uplnou (radici pa- 
ku) nasunte zapadku delsi casti nahoru (vetsim 
zkosenfm nahoru) a na pravou stranu prilozte 
vlozku, nasunte pruzinu a do otvoru narazte ko- 
lik 3X18 tak, aby vycnival ve spodnf casti vioz- 
ky o 4 mm a aby konec pruziny byl na prove 
strane. Druhy konec pruziny zaklesnete za levy 
okraj zapadky. Packu se zapadkou nasacTte na 
paku uplnou (obr. 45a/33), vymezte podlozkou 
10,5 die potreby pfedepsanou vuli 1+3 mm mezi 
podlahou a zapadkou. Packu se zapadkou utah- 
nete dvema maticemi M 10 s podlozkami tak, aby 
packa byla v ose traktoru. 




Obr. 45a 
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SYNCHRONIZACNI SPOJKA 



Montaz a serizeni 



Naradf: sparomer — obj. c. 95 9233 
hioubkomer 
kleste na pojistne krouzky 

1. Tri pruziny 0,8X5,8X11X66,5 namazte tukem, na- 
sacfte do jadra synch ronu (obr. 46/10) a prilozte 
tri kameny (obr. 46/12) a nasunte presouvacf ob- 
jfmku. 

2. Do kuzele V. rychlosti vlozte pojistny krouzek 50 
(46/16). Kuzelove otvory dvou vnejsfch krouzku na- 
mazte olejem. Vnejsi krouzek nasunte na kolo IV, 
rychlosti a kuzel V. rychlosti. Na kolo IV. rychlosti 
s krouzkem prilozte presouvacf objfmku uplnou, 
prilozte podlozku (obr. 46/2) srazenfm (u vnitrnf- 
ho prumeru) k jadru synchronu a kuzelu V. rych- 
losti s krouzkem. 

Poznamka: Dva vnejsf krouzky nasunte rotacnim 
pohybem tak, aby nedoslo ke zknze- 
zenf a kuzel dosedl po cele plose. 

3. Otvor drazkoveho hrfdele namazte tukem (NH 2), 
na drazkovy hri'del nasunte kolo IV. rychlosti a 
presouvaci objimku uplnou. 

4. Do otvoru na leve strane v'ika prevodovky nasrou- 
bujte zatku M 16X1,5 s tesnicfm krouzkem 16X20. 

5. Vicko (obr. 46/5) prisroubujte spolecne s tesnenim 
tremi srouby M 8X14 s podiozkami 8,2. 

6. Smontovany synchron nasunte na drazkovy hffdel, 
zkontrolujte drazkovam jadra synchronu. 

7. Pojistny m krouzkem 35 (obr. 46/17) zajistete jadro 
synchronu. 



Poznamka: Pred namontovanim pojistneho krouz- 
ku proverte jeho pevnost v klestfch na 
pojistne krouzky. 

8. a) Hloubkomerem odmerte ve skrfni prevodovky 

vzdalenost (rozmer) od osazenf predmho otvo- 
ru pro spojkovy hridel k pojistnemu krouzku ku- 
zele V. rychlosti. 

b) Odmefte vzdalenost (rozmer) od cela pojistne- 
ho krouzku loziska spojkoveho hrfdele po celo 
spojkoveho hrfdele. 

c) Odmerene hodnoty odectete a hodnoty vymez- 
te distancnfmi podiozkami (obr. 46/7) tak, aby 
byla zarucena maximalni vule 0,8+0,7 mm. 

9. Sesroubujte napevno ve sveraku vidlici synchronu 
uplnou s tycf tV. a V. rychlosti tremi srouby M 6. 
Sesroubovany celek vlozte do skrfne prevodovky 
vidlicf do drazky presouvacf objfmky, Kuzel IV. 
rychlosti posunte za mfrneho pootdcenf smerem 
dozadu na doraz, Presunte vnejsi krouzek z kuzele 
IV. rychlosti smerem dopredu (ve smeru jfzdy) po- 
mocf dvou sroubovaku a za mfrneho pootacenf. 
Odmerte sparomerem hodnotu, povolte tri srou- 
by M 6 a rozdelte vidlicf synchronu na polovinu. 
Zajistete zamek tycf IV. a V. rychlosti v neutral m 
poloze a utahnete tri srouby M 6. Vyjmete sesrou- 
bovanou vidlici s tycf IV. a V. rychlosti a upevnete 
ve sveraku. Tri srouby M 6 utahnete momentem 
14 Nm (1,4 kpm), Hlavy techto sroubu zajistete 
proti pootocenf prihnutim tff pojistnych podlozek 
a vidlici vyjmete ze sveraku. Celek vlozte zpet do 
skrfne prevodovky vidlicf do drazky presouvaci ob- 
jfmky. 
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SKftlN HLAVNIHO PREVODU 



Vymontovani diferencialu 



Naradi: k!fc k serizovani matice pnruby — 
obj. c. 4011 9122 
trubka — obj. c. 551 1 9167 
narazec Cufera A — obj. c. 5511 9180 
nastavek II — obj. c. 5511 9114 
narazec VI — obj. c. 5511 9174 

Pred vymontovanim diferencialu odmontujte blatnfky 
a porta ly, vymontujte brzdove pasky a sundejte vfko 
hydrauliky. 
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Obr, 47 



1. U leveha vfka diferencialu vysroubujte tri srouby 
M 10X30 (obr. 47/69) a viko (obr. 47/32) ze skff- 
ne hlavniho prevodu vyjmete. 

2. Viko uzaverky diferencialu odmontujte vysroubova- 
nfm ctyr sroubu M 10X30. 



3. Odpojte tdhlo uzaverky (obr. 47/18) diferencialu 
od vypinacf paky uzaverky vysunutfm zavlacky z ce- 
pu tdhla. 

4. Vi'ko uzaverky naklonte a vysunte ze skfine hlav- 
nfho prevodu. 

5. Odjistete serizovacf matici (obr. 47/11) a vysrou- 
bujte ji pomod specialmho klioe. 

6. Vymontujte prfrubu diferencialu vysroubovanfm 
sroubu M 10. 

7. Teieso diferencialu vysunte ze skrine hlavniho pre- 
vodu. 
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Pozndmka: Pri zpetne montazi vik neopomente ddt 
vzdy nove tesnenf. Demontaz vnejsfch 
krouzku kuzelikovych lozisek provddejte 
jen v pnpade vymeny lozisek. Pro nara- 
zenf loziska pouzijte narazece VI a pro 
narazenf Gufera do vfka pouzijte naraze- 
ce A. Axial ni vule lozisek (obr. 47/73) je 
0,05 mm. Pfi zpetne montazi tahla (obr. 
47/18) do vidlice (obr. 47/16) musi byt del- 
ka zdvitu tahla zasroubovaneho do vidli- 
ce minimdlne 20 mm. 



Demontaz a montaz diferencialu 

Ndradi: stahovdk — obj. c. 5511 9148 

narazec VII — obj. c. 5511 9175 
ndstavek li — obj. c\ 5511 9114 
podlozka — obj. c. 3011 9116 




1. Vymontujte kuzelikova loziska (obr. 47/73) pomocf 
stahovdku. 

2. Odjistete a vysroubujte osm sroubu M 10 (obr. 
47/43) z telesa diferencialu. 

3. Poklepte po obvodu taliroveho kola pah'ckou (obr. 
48) z mekkeho materidlu (z bronzu, hliniku, gumy) 
a rozpojte obe cdsti telesa diferencialu. 

4. Vysunte dve planetova kola (obr. 47/13) a dva pd- 
ry satelitu (obr. 47/12). 

Montaz diferencialu proved'te opacnym zpusobem. 

Pozndmka: Sateiity, planetova kola a cepy plcneto- 
vych kol pri zpetne montazi pred vlozenfm 
do telesa diferencialu natrete olejem. Na 
cepy planetovych kol a satelitu nezapo- 
mente nasadit operne bronzove podlozky. 
Na narazenf vnitrnfch krouzku loziska po- 
uzijte narazece VII a ndstavce II. 



Vymontovani a montaz hridele pastorku 

Ndradi: narazec V - obj. c. 5511 9173 
vlozka II — obj. c. 55119189 
narazec VI — obj. c. 5511 9174 
ndstavek II - obj. c. 5511 9114 
operka — obj. c. 5511 9141 




Obr. 48 



Predpoklddd se odmontovani vfka prevodovky, vika 
hydrauliky a vymontovani diferencialu. 

1. Odjistete a povolte korunovou matici M 20X1,5 
hridele pastorku (obr. 49/51). Pfi povolovani koru- 
nove matice zajistete hndel proti pootocenf zasu- 
nutfm rychlosti. 

2. Odjistete a vysroubujte tri srouby M 10 z pouzdra 
pastorku. Vhodnou pdkou (montdzni) vysunte pou- 
zdro i s hfidelem pastorku ze zadnf steny sknne 
prevodovky a steny sknne hlavniho prevodu. 

3. Po vysunuti pouzdra vysroubujte korunovou matici 
a pastorek z drazek hrfdele stahnete. 

4. Pomocf operky stahnete pouzdro i s kuzelfkovymi 
lozisky z hrfdele pastorku. 

5. Vnejsf krouzky lozisek zustanou v pouzdru. 
Montaz proved'te nasledovne: 

1. Do pouzdra narazte vnejsi krouzky a vlozte kuze- 
Kkove lozisko, rozperny krouzek a druhe kuzeliko- 
ve lozisko. Lozisko narazte a zkousejte pouzdrem 
pootdcet. Pootaci-li se pouzdro tezko, je nutno vlo- 
zit mezi lozisko a rozperny krouzek distancni pod- 
lozku (k narazenf pouzijte narazece VI, na nara- 
zenf vnitrnfch krouzku narazece V a vlozky II). 

2. Distancnf podlozky priddvejte nebo ubirejte tak 
dlouho, az se pouzdro pootdci volne, avsak bez 
vule, kterd by dovolovala s pouzdrem pastorku po- 
hybavat v axidinfm smeru. (Spravna axidlm vule 
md byt = 0,05 mm.) 

3. Pouzdro se sprdvne vymezenymi lozisky narazte na 
hndel pastorku, na drdzky nasunte pastorek a pri- 
lozte podlozku. Nasroubovanou korunovou matici 
M 20X1,5 pojistete zdvlackou (utdhnete momen- 
tem 220—250 Nm (22—25 kpm). 



Serizeni vule zdberu pastorku a taliroveho kola 

1. Po odstraneni zdvad (napr. po vymene vadneho 
loziska) vsunte smontovany hrfdel pastorku otvo- 
rem ve skrini hlavniho prevodu a ve skri'ni prevo- 
dovky do drazek presuvneho kola redukce a do 
jehlovych lozisek v drazkovem hh'deli. Pri montazi 
dejte pozor, aby jehly z lozisek nevypadly. 
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5511 9176 




5511 9177 



5511 9190 





95 9249 



5511 9179 



5511 9181 




Pouzdro nasacfte talc, aby se otvory v pri'rube pou- 

zdra kryly s otvory v zadni stene sknne hlavniho 

prevodu a prisroubujte je ke skffni hlavniho pfe- 

vodu tremi srouby M 10. 

Smontujte klec diferencialu s talirovym kolem a 

celek zamontujte pomocf pffrub do sknne hlavm- 

ho prevodu a prekontrolujte zaber ozubem pastor- 

ku a taiiroveho kola. 

Spravny zaber po cele sirce zubu se nastdvf vlo- 

zemm nebo vyjmutim distancm podlozky mezi ceio 

pouzdra (obr. 49/22) a skrin hlavnfho prevodu a 

pomocf serizovacfch matic v prirubach (predepsa- 

na vule v loziskdch pnrub 0^0,05 mm). 

Pri vymene distancni podlozky je nutno vyjmout 

klec diferencialu s talirovym kolem ze sknne. 

Pomocf serizovacfch matic v prfrubach diferencia- 
lu se vymezf vule v zubech pastorku a taiiroveho 
kola (villi meri'me vlozenim mekkeho oioveneho 
plechu do ozubeni — po protoceni sila plechu 
v miste zaberu udava vuli v zubech pastorku a ta- 
iiroveho kola). Pfedepsana vule v ozubeni ma byt 
0,20—0,24 mm — mereno ve stredu ozubeni. 



5511 9189 



Utahovaci momenty 

1. Srouby (obr. 49/67) spojujici skrin hlavniho pre- 
vodu s prevodovkou dotahnete momentem 60 Nm 
(6 kpm), srouby (obr. 49/47, 46) dotahnete momen- 
tem 140 Nm (14 kpm). 

2. Matici hridele pastorku (obr. 49/51) dotahnete 
momentem 220—225 Nm (22—25 kpm). 
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PORTALY 



Odmontovani leveho a praveho porta lu re skrine 
hlavniho prevodu 

Ndradf :' zvedak — obj. c. 95 9249 

a) Levy portal 

Po odmontovani blatniku postupujte nasledovne: 

1. Zaracfte prevodovy stupen a zaklinujte predni 
kola. Sundejte zdvazf zadniho kola a pritazne 
matice zadni'ho kola povolte. 

2. Zvedakem, podlozenym pod levou stranou skri- 
ne hlavnfho prevodu, nadzvednete levou zadni 
stranu traktoru a kolo sejmete. 

3. Odpojte trubku kapalinovych brzd, ktera vede 
k levemu brzdovemu valecku. 

4. Uvolnete rucm brzdu, odmontujte kryt pdsu 
men i brzdy od skrine hlavniho prevodu a po- 
volte dve matice na serizovacim sroubu. 

5. Odmontujte vyztuhu predni z priruby pouzdra 
zadni napravy. 

6. Vysroubujte dvanact sroubu M 12, ktere pri- 
pevnujf pouzdro zadm napravy ke skrini hlav- 
niho prevodu. 

7. Portal s hndelem diferencialu vysunte z drazek 
planetoveho kola. 

b) Pravy portal 

Postupujte stejne jako pri odmontovani leveho 
portdlu podle operace 1, 2, 3 a 4. 
Pak pokracujte nasledovne; 

1. Odmontujte trubku vzduchovych brzd od brzdove- 
ho ventilu a spojkove hlavice. 

2. Odpojte elektricky kabel, ktery vede k zasuvce pro 
privesy. 

3. Vysroubujte dvandct sroubu M 12 a soucasne se- 



jmete panel. Portal s hndelem diferencialu vysun- 
te z drazek planetoveho kola. 

Levy i pravy portal namontujte v opacnem sledu 
predchazejicich navodu. 

Poznamka: Pri montazi zadniho kola na naboj 
hndele kola se ria"te znackami vyra- 
zenymi na naboji a disku kola. 

Utahovaci momenty 

Utahovaci moment sroubu spojuji'cich pouzdro zadni 
napravy se skrini hlavniho prevodu je 100 — 120 Nm 
(10—12 kpm). 



Demontaz portdlu 

Narad i : kleste na pojistne krouzky 

stahovak — obj. c. 5511 9144 
podlozka — obj. c. 30119116 
stahovak — obj. c. 5511 9130 
narazecXI - obj. c. 5511 9179 
nastavek II — obj. c. 5511 9114 
podkova II — obj. c. 5511 9132 
nasouvact pomucka — obj. c. 



5511 9158 



1. 



Sundejte pojistny krouzek a brzdovy buben, vy- 
jmete pruzinu celisti s profilovym tesnenim a 
opernym krouzkem. 

2. Dva cepy drzaku celisti odjistete vysroubovamm 
sroubu M 6 z drzaku celisti. Cepy pomocf srou- 
bovaku vytlacte z drzaku a spodnich otvoru ce- 
listi. 

3. Pri sundavani celisti' vysunte spodm cast jedne 
celisti z drzaku a z tlacne tycky. Druha celist se 
tfm uvolni a obe muzete volne vyjmout. 

4. Vysroubujte sest sroubu M 10 pripevnuji'ci'ch drzak 
a tento opatrne stahnete z hndele diferencialu. 
Dejte pozor, aby se hrfdelove tesnenf neposko- 
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Obr. 50 



dilo o ostre hrany zdpichu na hrfdeli diferencidlu 
(jako ochrany pouzijte tenkeho plechu, kterym se 
hffdel obalf). 

5. Vysroubujte dva srouby M 8 a uvolneny brzdovy 
vdlecek sundejte. 

6. Odjistete a vysroubujte sest sroubu M 16 z pri- 
ruby portalu. Pouzdro zadnf ndpravy (obr. 50/10) 
stahnete z vedeni na pnrube portalu. 

7. Vypust'te olej vysroubovdnfm vypousteciho srou- 
bu. Vysroubujte deset sroubu M 8 (obr. 50/33) 
vfka portalu a vfko sundejte. 

8. Vysroubujte ctyri srouby M 8 (obr. 50/29) z pred- 
nfho vika (obr. 50/24) hri'dele kola. 

9. Vysroubujte tri srouby M 10 zadniho vika a viko 
sejmete. 

10. Odjistete matici KM 1 1 (obr. 50/42) a sesroubujte 
ji hdkovym klicem. Hndel kola vyrazte z drdzko- 
vdni ozubeneho kola. 

11. Sundejte pojistny krouzek 70X2,5 a pomocf sta- 
hovdku stahnete kuzelfkove lozisko. Pak prednf 
vtko voine stahnete. 

12. Ozubene kolo, pruzinu a krouzek vyjmete z por- 
talu. Vysroubujte ctyri srouby M 10 (obr. 50/30) 
z horniho vicka (obr. 50/22) a hndel diferencidlu 
stahnete (pozor na hri'delove tesnenf). 

13. Kulickovd loziska stahnete z hndele diferencidlu 
pomocf stahovdku a zadni lozisko pomocf nard- 
zece XI. 



Montdz portalu 

Ndradf: nardzec III — obj. c. 5511 9118 
ndstavekli — obj. c. 55119114 
nardzec XI — obj. c. 5511 9179 
nardzec VIII — obj. c. 5511 9176 
nardzec B — obj. c. 5511 9181 
nardzec II — obj. c. 5511 9112 
narazec A — obj. c. 551 1 9180 
trubka — obj. c. 5511 9190 
nasouvaci pomucka profiloveho tesneni — 
obj. c. 5511 9158 
hdkovy klic 

1. Na hndel diferencidlu narazte norm kulickove lo- 
zisko nardzecem III (spodm nahrejte). 

2. Narazte hndel diferencidlu do portalu (do skrfne 
portalu narazte Gufero 50X72X12) nardzecem XI. 
Prilozte tesneni k hornimu vfcku a vicko pripevne- 
te ctyrmt srouby M 10. 

3. Do portalu narazte vnejsf krouzky lozisek (nard- 
zec VIII). Ozubene kolo vlozte do portalu a do 
ozubeni hrfdele diferencidlu. 

4. Na hndel kola nasuhte prednf viko s hri'delovym 
tesnenim, narazte vnitrni krouzek kuzeh'koveho lo- 
ziska (nardzec II), nasad'te pojistny krouzek 70X2,5 
a hndel kola vlozte do portalu a ozubeneho kola. 
Pri nardzenf hh'deloveho tesneni do predniho vfka 
pouzijte nardzece B. 
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5, Na hndel kola nasunte pruzinu a narazte vnitrnf 
krouzek loziska 32211 narazecem III, za kuzelfkove 
lozisko nasunte na hndel kola krouzek (obr. 50/6), 
pojistnou podlozku a matici KM 11. Touto matici 
natrete tukem NH 2. Prvnf matici KM 11 podrzte 
limetru. Dale nasacTte druhou pojistnou podlozku 
a druhou matici KM 11, jejiz celo pfed montazf 
natrete tukem NH2. Prvnf matici KM 11 podrzte 
klfcem a druhou maticf KM 11 dotahnete momen- 
tem 150 Nm (15 kpm). Teprve potom zapnete ja- 
zycky pojistnych podlozek do KM matic. 

6, Na otvor nasad'te vicko s tesnenfm a pfrsroubujte 
tremi srouby M 10. 

Poznamka: K nardzeni Gufera do portalu pouzijte 
narazece A, k nasunutf hrfdele do Gufe- 
ra pouzijte ochranne trubky. 



Utahovacf momenty 

Srouby 40112023 a matice 99 3515 spojujfcf portal 

s pouzdrem zadni napravy (obr. 50/10) dotahnete mo- 

mentem 260 Nm (26 kpm) (dotahovam proved'te pred 

zajistenfm). 

Srouby 991488 spojujfcf pouzdro zadni napravy se 

skfini hlavniho prevodu dotahnete momentem 100 az 

120 Nm (10—12 kpm). 

Matice 97 3645 (obr. 50/48) spojujfcf hndel kola s dis- 

kem dotahnete momentem 370 — 390 Nm (37 — 39 

kpm), 

Matice 99 3555 (obr. 50/35) spojujfcf disk s rafkem 

kola dotahnete momentem 220 Nm (22 kpm). 
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KAPAUNOVE BRZDY 



Odmontovdni a demontaz hlavniho valce 

1. Vysroubujte trubky z hlavniho valce vyrovnavace 
tlaku a odpojte vyrovnavac tlaku vysroubovanfm 
dutych sroubu. 



2. Odjistete zdvlaclcu, sundejte padlozku a vyjmete 
cep z vidlice (obr. 51/19) pedalu nozm brzdy. 

3. Vysroubujte dva srouby M 8 (obr, 51/50) z pnru- 
by hlavniho valce. 

4. Valec i s prachovkou vysunte z drzaku. 

5. Stahnete prachovku z tlacneho cepu, stlacte pfst, 
vyjmete pojistny krouzek a podlozku z hlavniho 
valce soucasne s manzetou. 

6. Vyjmete pruzinu a druhou manzetu, ktera zustala 
na dne valce. 

Montaz provedte v opacnem sledu demontaze. 
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Poznamka: Po jakekoliv oprave hlavnich brzdovych 
valcu nebo po demontazi tlacneho cepu 
s vidlici je nutno sendit tlacne cepy s 
vidlicemi pistu hlavniho brzdoveho voi- 
ce talc, aby mezi nimi byla vule asi 1 mm. 
Pri spojenych pedalech je vzdy nutne 
zkontrolovat zdvih tlacneho cepu. Pri roz- 
pojenych pedalech nastavte zdvih tlac- 
neho cepu na predepsany rozmer 351: 
±1 mm a pffpadne sericfte stavecim 
sroubkem. Po senzeni je nutne zajistit 
vidlice maticemi M 8. 
Kontrolu teto vule provadejte takto: 
Cep vyjmete z vidlice. Mfrnym tlakem 
zasunte tlacny cep s vidlici do pistu tak, 
az do pfstu dosedne. 

Pozor! Pist se timto pohybem nesmf presunout. 

Vule se projevi v prekryti otvoru v pe- 
dalu a ve vidlici. Vymezf se povolenfm 
matice M 8 na tlacnem cepu a vysrou- 
bovanim nebo zasroubovanim tlacneho 
cepu do vidlice. 

Demontaz vyrovnavace tlaku 

Odpojte trubky od vyrovnavace tlaku (obr. 51/21) a 

vyrovnavac odpojte od hlavni'ch brzdovych valcu vy- 

sroubovanim dutych sroubu (obr. 51/64). 

■1. Odsroubujte na leve strane vyrovnavace tlaku za- 
verny sroub, na prove brzdovy spinac (obr. 51/32). 

2, Vyndejte pfsty a pruzinu. 

Montaz provecTte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pred zpetnou montazi se presvedcte, zda- 
li nenf ucpany otvor ve stredu telesa vy- 
rovnavace tlaku a znovu jej zakryjte gu- 
movym krouzkem. Otvor nesmf byt ucpa- 
ny, jinak by vyrovnavac tlaku neplnil svo- 
ji funkci. 

Demontaz brzdovych bubnu a celisti 

je popsana ve stati „Deraontaz portdlu" (str. 65). 

Montaz brzdovych bubnu na pouzdro zadni 
napravy 

1. Dvema srouby M 8 prisroubujte brzdovy valecek 
k drzaku brzdovych celistf. 

2. Do drzaku narazte lozisko 6009 2Z nardfecem a 
nasad'te pojistny kroufek 75. 

3. Drzak pfisroubujte sesti srouby M 10. 

4. Na hfidel nasad'te krouzek 75, pojistny krouzek a 
tesnici krouzek 55X45. 

5. Nasad'te ceiisti do drzaku celisti (obr. 52/1). Pri- 
torn dbejte na spravne nasazenf celisti ndbezne 



pri pohledu na traktor z pra- 



a ubezne (obr. 52 
ve strany). 

Totez se tyka i brzdovych valecku. Brzdovy valecek 
s oznacenfm JP P" je pro pravou stranu a s oznace- 
nim P> L" pro levou stranu. 
A — Nabezna celist 
B — Obeznd celist 
6. Na celisti nasad'te pruziny (obr. 52/2). 




Obr. 52 



Odvzdusnovani kapalinovych brzd 

Naplnte nadrzku kapalinou a z odvzdusnovaciho 
sroubu sejmete gumovou cepicku. Na sroub navlek- 
nete gumovou hadicku, jejiz druhy konec ponorte do 
kapaliny v pruhledne nadobe. Povolte odvzdusnovaci 
sroub asi o 1 zdvit a seslapnete pedal brzdy. Tim se 
vytlaci kapalina i s bublinkami vzduchu. V proslapo- 
vdni pokracujte tak dlouho, az vyteka kapalina bez 
vzduchovych bublinek. 

Dotahnete pak odvzdusnovaci sroub, stahnete z ne- 
ho hadicku a nasad'te gumovou cepicku. Odvzdus- 
nenf provecfte u obou zadnich kol. Pritom dbejte, aby 
v nadrzce byl stale dostatek kapaliny. 
Pri odvzdusnovani pamatujte: 

1. Hladina v pomocne nddobe musi byt vys nez usti 
odvzdusnovaci hladiny. 

2. Odvzdusnovaci sroub dotahnete teprve tehdy, az 
je pedal uplne seslapnut. 

3. Behem odvzdusnovani' pedal rychle seslapujte a 
pomalu povolujte. Brzdove valecky celisti se nese- 
rizuji, jsou samostavitelne. 

Pozor: Odvzdusnovani provadejte pri rozpojenych 
pedalech, pro kazde kolo zvldst'. 
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RUCNf BRZDA 



Demontai kompletniho driaku rucni brzdy 

1. Odzavlackujte a vysunte cep tahla rucni brzdy 
z packy brzdy. 

2. Vysroubujte dva srouby M8z konzoly rucni* brzdy 
a cely mechanismus sejmete. 

3. Odzavlackujte a vyrazte cep paky rucm brzdy. 

4. Odsroubujte tlacitko z paky rucnf brzdy a vyjmete 
pruzinu a podlozku. 

5. Odzavlackujte a vyrazte cep dvojramenne packy 
rucnf brzdy a packu vyjmete. 

Montdz proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz leveho (praveho) pasu 

Naradi: nastrcny klic 19 — obj. c. 5511 9164 

1. Odmontujte portal, vysroubujte sroub M 8X10 
krycfho pfechu brzd a plech sejmete. 

2. Vysroubujte matice M 12 serizovacfho sroubu a 
vyjmete vzpruhu. 

3. Odjistete a vytahnete cep z vidlice tyce brzdy. 

4. Vyvleknete pruzinu. 

5. Uvolnete konzolu pasu vysroubovanfm ctyr srou- 
bu M 10. 

6. Vytlacte zadnf cep packy brzdy. 

7. Konzolu vytahnete ze skrine hlavniho prevodu. 

8. Vysunte prednf cep packy brzdy. 

9. Pas uchopte vpredu a uprostred a vyjmete ze 
skrine hlavniho prevodu. 



10. Nakonec vytahnete ze skrine hlavnfho prevodu 

packu brzdy. 
Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Poznamka: Regulacni matici na tahle sericfte tak, 
aby pdcka brzdy 5511 9036 byla ulozena 
ve vymezovacfm pouzdru v zakladnf polo- 
ze — odbrzdeno, 

Pas rucni brzdy sericfte tak, aby pri za- 
brzdene poloze byla zapadka u paky na 
3. zubu rohatky bez stlacenf pruzneho 
clanku rucni brzdy (souc. 57112747). Po 
stlacenf pruzneho clanku (pouzdra) se 
muze paka presunout max. na 4. zub 
rohatky. 
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PREDNf NAPRAVA 

(Z 4712, Z 4718, Z 5711, Z 5718, Z 6711, Z 6718) 

Demontaz prednich blatniku 

1. Odzavlackujte a sundejte korunovou matici na 
svisiem cepu prednf napravy. 

2. Odjistete zajisfovacf plechy na ndboji prednfho 
kola a uvolnete tri srouby M 14. 

3. Mfrnym pohybem vzcd blatnfk sundejte, 
Montaz provecfte opacnym zpusobem. 

Odpojeni predni napravy od traktoru 

Naradi: stahovak V — obj. c. 55119140 
trn — obj. c. 55119170 

6745 9109 



80 801 161 




6745 9114 




5511 9170 



Zabrzdete traktor, odpojte tahlo rfzeni, demontujte 
zavazf a prednf hak. 

1. Podlozte traktor pod rnotorem zvedakem. 

2. Odsroubujte zajisfovaci' sroub cepu pfedni na- 
pravy. 

3. Vyjmete pojistny krouzek a pomoci stahovaku 
stahnete cep prednf napravy. 

4. Traktor pozvednete a ndpravou po kolech odjecTte 
dopredu. 

Pri montazi postupujte opacnym zpusobem a pro 
snadnejsf nastavenf otvoru pro zajisfovaci sroub po- 
uzijte trnu. 

Odpojeni konzoly predni napravy 

Podlozte traktor pod rnotorem. Odpojte vedem ke 
svetlometum, sundejte kapotovani, cistic vzduchu, 
chladic, nddrzku posilovace rfzeni, prednf napravu 
a poloram. 

1. Vysroubujte dva srouby M 12 pripevnujici vanu ke 
konzole a dva srouby M 12 na spodku vany a 
vanu sejmete. 

2. Odsroubujte osm matic M 14 konzoly prednf na- 
pravy a konzolu sejmete. 

Montaz provedte opacnym zpusobem. 

Utahovaci momenty 

Matice spojujfcf konzolu predni napravy (M 14) s rno- 
torem utahnete momentem 110—120 Nm (11 — 12 
kpm). 



5511 9140 
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ODPEROVANE NASTAVCE 

(Z 4712, Z 4718, Z 5711, Z 5718, Z 6711, Z 6718) 

Svisly cep je ulozen v pouzdrech v ndstavci. Pdka rf- 
zenf s nardzkou je nakh'novdna a prisroubovdna na 
cepu maticf se zdvlackou. Vdlcovd pruzina se opird 
o blokovacf spojku a lozisko. Vodici pouzdro je opa- 
treno matici. Nastavec je opatren prachovkou. Nd- 
stavce mohou byt blokovany — pevne, nebo vyjmutim 
blokovacfch vlozek — odperovane. 



Odmontovdm leveho (praveho) ndstavce 

Ndfadf: stahovdk cepu tdhla — obj. c. 6711 9118 
stahovdk paky rfzenf — obj. c. 5511 9154 
narazec V — obj. c. 5511 9173 
vlozka I — obj. c. 5511 91 88 



5511 9154 




Odzavlackujte a odsroubujte matici M 14 a pomoci 
stahovaku cepu tdhla stahnete tahlo nzenf. 

1. Odzavlackujte a odsroubujte matici M 24 (obr. 53/ 
I A3) a pomoci stahovaku stahnete paku nzenf. 

2. Napravu podlozte zvedakem. 

3. Vysroubujte sest matic M 14X1,5 (obr. 53/54) pri- 
pevnujicich prednf kolo k naboji a kolo sejmete. 

4. Vytazemm zdvlacky a odsroubovanfm matice 
M 16X1,5 rozpojte spojovacf tyc za koly. 

5. Povolenim sesti sroubu M 14X1,5 (obr. 53/40) od- 
pojte kompletni naboj pfedniho kola ze svisleho 
cepu. 

6. Vysroubovanim dvou matte M 18 a vytazenim srou- 
bu z nastavce proved'te vytazenf praveho nebo le- 
veho nastavce z napravy. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem, 

K narazeni paky rizeni (obr. 53/21) pouzijte naraze- 
ce V s vlozkou I. 



Utahovaci momenty 

Utahovaci moment matic a sroubu spojujicich odpe- 
rovane nastavce s predni ndpravou je 130—140 Nm 
(13—14 kpm). 



Demontdz nastavce 

Ndradi: hdkovy klic 

podkova VII — obj. c. 5511 9134 
stahovdk — obj. c. 6711 9139 




Odmontujte nastavec prednf napravy a upnete ho 
do sverdku prachovkou nahoru. 

1. Stahnete gumovou prachovku a sejmete dorazovy 
a tlumicf krouzek. 

2. Odjistete tri pojisfovacf podlozky sroubu M 8 a 
srouby vysroubujte. Pojistky sejmete. 

3. Hdkovym klfcem vysroubujte matici a vyjmete ji. 

4. Vyjmete vodicf pouzdro a ndraznik. 

6711 9139 




5. Vysroubujte dva srouby M 10 (obr. 53/41) na obou 
strandch ndstavce a sejmete vfcko blokovacf vloz- 
ky (pokud je nastavec zablokovdn). 

6. Pomoci zdtek nalevacich otvoru blokovacf vlozku 
vyimete a svisly cep vysunte z nastavce (Ize pouzi't 
vypousteci zdtky se zdvitem M 18X1,5 mm). 

7. Sejmete pruzinu kola, vyjmete pojistku zajisfujfci 
matici nad blokovacf spojkou, matici sesroubujte 
a sejmete blokovacf spojku. 

8. Vyjmete lozisko 51109 a nosny krouzek. 
Montdz proved'te opacnym zpusobem. 
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Poznamka: Pri oprave nebo vymene nastavcu znovu 
serid'te sbi'havost kol, ktera je u traktoru 
bez predni hnacf napravy 6+4 mm. Pri 
zpetne montazi naplnte prostor loziska 
tukem NH2. Maximalnf vule mezi matici 
5511 3624 a tlumici vlozkou 5511 3623 je 
0,5 mm. 



Demontdzjnaboje predniho kola 

Naradh narazec IX — obj. c. 5511 9177 
narazec III —obj. c. 55119118 
ndstavek II — obj. c. 5511 9114 
klfc 70 — obj. c. 55119168 

Traktor podlozte zvedakem, sundejte prave (leve) kolo. 

1. Odsroubujte specialnim klfcem zavernou matici 
naboje predniho kola, 

2. Odzdvlackujte a odsroubujte klicem matici a sun- 
dejte podlozku. 

3. Stahnete naboj kola z otocneho cepu i s lozisky. 

4. Vylisujte loziska z naboje a otocneho cepu. 

5. 2 otocneho cepu slisujte tesnict krouzek s vickem. 

Poznamka: Vule pri vymezovanf lozisek naboje pred- 
niho kola je 0,8 mm max. (pri zpetne 
montazi je nutne naboj kola naplnit tu- 
kem NH2). 

Montdz provecfte opacnym zpusobem. 



Nastaveni rozchodu a sbihovosti kol 

Rozchod prednich kol Ize nastavit do tri poloh — 
1430—1655—1805. Pri nastaveni jakehokoliv rozcho- 
du kol se musf znovu nastavit sbihavost kol. 

Zmenu rozchodu kol provecfte nasledovne: 
1. Pozvednete predni napravu tak, aby se mohlo koly 
volne otacet. 




Obr. 53 
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5511 9168 



2. Odsroubujte na prove i leve strane predni napra- 
vy (obr. 53/31) matice M 18 a srouby vyjmete. 

3. Rozpojte spojovacf tyc rizeni (vysuvna cast a sver- 
na trubka) za koly. 

A. Nastavte pozadovany rozchod kol vytazemm na- 
stavce a zajistete jej opet srouby s maticemi. 

5. Nastavte sbfhavost kol a spojovaci tyc za koly zno- 
vu zajistete. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 



Sbihavost kol 

je 6+4 mm a men se na rafcfch kol ve Yodorovne 
ose kola. Sbihavost se nastavuje zkracovanim nebo 
prodluzovanfm spojovacf tyce za koly. Tato tyc jezto- 
ho duvodu vybavena pravo- i fevotocivym zavitem. Po 
serfzeni teto sbihavosti je nutne nastavit sbihavost 
kol do osy traktoru zvetsenfm nebo zmensenim delky 
tahla rizeni. Volant musi byt nastaven tak, aby mel 
stejny pocet otacek na pravou i levou stranu. 
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PREDNI HNACf NAPRAVA (Z 5745 v Z 5748) 

Odpojem' prednf hnacf napravy od traktoru provecTte 
obdobnym zpusobem jako u traktoru bez prednf hna- 
ci' napravy. Totez se tyka odpojenf konzoly prednf na- 
pravy (viz stranu 71). 



Demontaz prednich blatniku 

1. Odjistete a odsroubujte ctyri matice M 12 na 
spodnfm drzaku blatnfku. 

2. Blatnfk sejmete mfmym pohybem smerem vzad. 
Montaz provecTte opacnym zpusobem. 

Demontaz skrfne vyvodu z traktoru 

1. Vypusfte olej ze skrme vyvodu, a tfm i ze skrfne 
prevodovky, vysroubovdnim vypoustecfho sroubu. 

2. Odzavlackujte a vyjmete cep z volicf paky a paku 
vyjmete smerem nahoru. 

2. Odzavlackujte a vyjmete cep vidlice tahla zapi- 
ndnf. 

3. Vysroubujte ctyri srouby M 10X20 ze skrfne vyvo- 
du a odsroubujte drzak krytu spojovacfho hrfdele. 
Spojovacf hri'del nechte klesnout. 

4. Vysroubujte osm sroubu M 10, ktere pripevnujf 
skrin vyvodu k prevodovce a celou skrfn i se stire- 
dicfml kolfky sejmete. Tim se zaroven vysune spo- 
jovacf hri'del z drdzkovanf suvneho naboje krizo- 
veho kloubu. 



Demontaz hrfdele razeni 

Nafadf: kleste na pojistne krouzky — obj. c. 95 9185 

1. Vymontujte hridel vyvodu. 

2. Vysroubujte dve matice M 8 z vidlice se sroubem. 

3. Z vidlice se sroubem sejmete podlozku, vratnou 
pruzinu, radicf pruzinu a distancni trubku. 

4. Odzavlackujte a vyjmete cep r presuvnou paku 
sklonte smerem dozadu a z cepu vyjmete vidlici 
se sroubem. 

5. Na prove strane* sejmete z presouvacfho hndele 
pojistny krouzek a stahnete podlozku. 

6. Hridel vyrazte smerem k presouvad pace, amz se 
uvolni vidlice s kameny. Vidlici i s kameny vyjmete 
smerem nahoru. 

Montaz provecTte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pred montazf namazte tesnicf krouzky na 
hndeli razeni prednfho nahonu tukem. 
Jsou-li tesnicf krouzky vadne, vymente je. 
Vymezenf vule mezi presouvacf objfmkou 
a kolem vyvodu se provadf povolenfm 
dvou matic M 10 na dorazu (5545 3028) a 
jeho presunuti'm smerem nahoru nebo 
dolu. Nahoru se vule zmensuje, dolu se 
zvetsuje. Sprdvna vtile ma byt pri zara- 
zeni prednfho nahonu cca 1 mm. Vule 
presouvacf paky (5545 3030) v drazce vid- 
lice se sroubem v nezarazene poloze je 
0,25 az 0,3 mm. Jejf serizovanf se prova- 
di sefizovacim sroubem. Vule mezi radicf 
pdkou a podlahou ma byt 2—5 mm. 



Vymontovani hrfdele vyvodu 

Naradf: na razee — obj. c. 80.801.161 

1. Sejmete drzak krytu smontovany s trubkou krytu, 
hadici, krytem a spojovacf trubici. 

2. Odjistete krfzovy kloub vysroubovanim ctyr sroubu 
M 8 z lozisek cepu. Krfzovy kloub sejmete i se spo- 
jovacim hrfdelem. Loziska pripevnete k sobe dra- 
tem, a by kloub zustal spojen. 

3. Odzavlackujte a odsroubujte korunovou matici M 
16X1,5, sejmete podlozku a z drdzek stahnete na- 
boj s pffrubou. 

4. Vysroubujte ctyri srouby M 8 tesniciho vfeka a ctyri 
srouby M 8 zaverneho vfeka a obe vfeka sejmete. 

5. Vyjmete hri'del nahonu smerem dopredu i s pfed- 
nfm loziskem 30206, zadnf lozisko 30206 zustane 
v zadnf stene skrfne vyvodu. 

6. Uvolnete kolo vyvodu a spojku vyjmete hornfm ot- 
vorem ze skrfne vyvodu. 

Poznamka: Axialnf vule lozisek 30206 je 0,04^-0,104 
milimetru. 

Pri zpetne montozi zubove spojky je po- 
treba dbat, aby vule mezf zuby pri zafa- 
zenf prednfho nahonu byla 0,25-M mm. 
Pnruby kardanovych kloubu musf byt na- 
montovany rovnobezne. 
Ovladaci paku zubove spojky na hndeli 
je nutno pri montazi vyStredit. 



Vymontovani hndele redukce a hridele pastorku 

Naradf: stahovak III — obj. c. 5511 9125 
nardzec III — obj. c. 5511 9118 

1. Odmontujte sedadlo, vfko hydrauliky, vfko skirfne 
prevodovky, odpojte elektricke vedenf od svorkov- 
nice k zadnfm svftilnam, odpojte blatnfky od pod- 
lahy a podlahu od skfine hlavnfho prevodu, od- 
montujte krabice akumulatorovych baterif. 

2. Vyjmete presouvacf vidlici redukce a odjistete a 
vysroubujte sroub M 8 na vidlici presouvacf tyce 
hydrauliky a vidlici stahnete. 

3. Odpojte trubky kapalinovych brzd na portalech, 
odpojte tahlo uzaverky a tdhla ruenfeh brzd. 

4. Prevodovku podlozte zvedakem. 

5. hadici spojku zasunte do zdberu s kolem redukce 
a z distancni spojky pomocf sroubu M 5 vyjmete 
pojistku. 

6. Vysroubujte srouby M 14 ze skrfne hlavnfho pre- 
vodu, skrin vyvazte a odsunte smerem dozadu. 

Pozor: Demontaz provddejte na rovnem terenu. 
Je-!i na traktoru namontovano vzduchotla- 
kove zarfzenf, demontujte je. 

7. Z rychlostnf skrfne vyjmete kolo redukce a radicf 
spojku s distancnf spojkou. 
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8. Pomoci stahovdku stahnete duty hridel , redukce 
s loziskem 6211, Koio staleho zaberu s vlozenym 
kolem zGstane ve skffni. 

9. Ze skrine vyjmete ko!o staleho zaberu i s vlozenym 
kolem. Z kola staleho zaberu sejmete pojistny 
krouzek, trecf podlozku a vlozene kolo sejmete. 

Montdz proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz naboje predniho kola 



Ndradi: stahovak — obj. c. 5745 9101 
stahovak — obj. c. 5511 9144 



Vymena prftlacneho krouzku otocneho cepu 

1. Vypusfte olej ze skrt'ne otocneho cepu vysroubo- 
vanim vypousteciho sroubu. 

2. Vysroubujte 12 sroubu M 6 z priruby otocneho 
cepu. Tim se uvolnt kryci krouzek, stfracf krouzek 
s pruzinou, pritlacny krouzek a tesnici krouzek. 

3. Pritlacny krouzek rozstrihnete a stahnete z polo- 
napravy. 

4. Novy pritlacny krouzek rozstrihnete uprostred mezi 
dvema otvory pro srouby a takto upraveny na- 
vleknete na polondpravu strihem nahoru. 

5. Navlecte pruzinu na pritlacny krouzek. 
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a) Vymena lozisek naboje predniho kola 

1. Zabrzdete traktor a nadzvednete prednf na- 
pravu. 

2. Povolte osm matic M 14X1,5 na disku pred- 
niho kola a kolo sejmete. 

3. Vysroubujte sest sroubu M 8X20 vika polond- 
pravy a vfko stahnete ze dvou centracnich ko- 
likCi a z drdzek hridele kloubu. 

4. Odjistete a odsroubujte matici KM 13 z otoc- 
neho cepu, sejmete pojistnou podlozku BM 13 
a treci podlozku. 

5. Stahnete ndboj kola otocneho cepu. 

6. Vnejsi krouzky lozisek 30214 a 30213 vylisujte 
z naboje kola. 

b) Vymena tesneni a krouzku hrideloveho tesneni 

1. Stahnete vnitrnf krouzek loziska 30214, ktery 
zustal na otocnem cepu a stahnete krouzek 
hrideloveho tesneni i s tesnenim. 

2. Tesneni vylisujte z krouzku hrideloveho tesneni 
a rovnomernym tlakem nalisujte nove. 

Pozndmka: Pri montazi je treba vymezit sprdvnou 
vuli kuzelikovych lozisek, ktera je 0,05 
az 0,12 mm. Vymezovdni se provadt 
dotahovdnim matic KM 13. Obe lo- 
ziska namazte tukem pred namonto- 
vanfm do vika polonapravy. 

Utahovaci moment matic diskd pfednich kol je 
100 Nm (10 kpm). 



Vymena lozisek otocneho cepu 

1. Na cepu nzeni na l^ve strane ndpravy sejmete 
pdku ffzeni odzdvlackovdnim a vysroubovdnim ko- 
runove matice a sejmuti'm podlozky. 

2. Rozpojte nzeni odpojenim spojovaci tyce od pra- 
yeho spojovaci ho cepu. 

3. Odsroubujte ctyri matice M 12 zdvrtnych sroubu a 
cep n'zenf spolu se spojovaci'm cepem vytdhnete 
z vnitrnfch krouzku kuzelikovych lozisek. Cep ri- 
zeni levy a oba spojovaci cepy jsou pojisteny dve- 
ma stredicimi kolfky. 

4. Po vytazeni cepu sejmete cely otocny cep i s nd- 
bojem kola. 

5. Vyjmete hnaci hridel uplny s dvojitym kloubem 
z bocniho vika polonapravy. 

6. Kuzelfkove lozisko 31305 vyjmete z otvoru v kulove 
vidlici polonapravy. 

Vule hridele v pouzdru muze byt max. 0,2 mm. 

Pozndmka; Pfi zpetne montazi kuzelikovych lozisek 
vymezte prfpadnou vuli v horni cdsti cepu 
distancnimi podlozkami. Axidlnf vule lo- 
ziska 31305 je 0,5 az 0,14 mm. 



Demontaz uplneho hnacfho hridele 

Dvojity kloub hnaciho hridele rozebfrejte jedine 
v torn pripade, kdyz je poskozen. 

1. Odjistete a vysroubujte ctyri matice M 8 sroubu 
M 8X70 t ktere pripevnuji lozisko kloubu k undse- 
ctmu kruhu. 

2. Sejmete z krizoveho cepu loziska s jehlami. Z lozi- 
sek vyjmete podlozky s tesnenim a jehly. Jehly 
z kazdeho loziska ulozte zvldsf a rddne oznacte. 

3. Vysroubujte sroub M 6X8 pojisfujicf cep kloubu 
s hridelem a odsunte kryci plech krizoveho cepu. 

4. Stahnete cep z valiveho uiozenf krizoveho cepu, 
vyjmete jehly, podlozky a pryzove tesneni. 

Pozndmka: Pri zpetne montazi namazte loziska tu- 
kem a sroub M 6 pojisfujici cep kloubu 
zajistete d til kern. 
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Vymontovdni diferencialu 

Ndradi: stahovdk — obj. c. 5511 9149 
nardzecVI - obj. c. 5511 9174 




5511 9149 
6745 9116 



Podeprete pfedm ndpravu tak, aby bylo mozne se- 
jmout leve predm kolo a leve bocni viko napravy 
(mysleno ve smeru jizdy). 

1. Sejmete leve predni kolo a vypuslfte olej z predni 
napravy. 

2. Odpojte spojovacf tyc od leveho spojovaciho cepu 
a odpojte tyc rizeni. 

3. Vysroubujte dvandct sroubu M 12X25 z leveho 
bocniho vf ka a viko i s otocnym cepem ndboje 
predniho kola a uplnym hnacfm hndelem vyjmete 

. z drdzek planetoveho kola. 

4. Teleso diferencialu s talirovym kolem vysunte ze 
skrine predni napravy a pomoa' stahovaku stdhne- 
te kuzelfkova loziska z telesa diferencialu, 

Montaz provecTte opacnym zpusobem. K nardzeni lo- 
zisek pouzijte nardzece. 



Demontdz diferencialu 

1. Odjistete a vysroubujte osm sroubu M 10 z telesa 
diferencialu. 

2. Poklepte palickou po obvodu talifoveho kola a 
rozpojte obe cdsti telesa diferencialu. 

3. Vysunte dve planetova kola a dva pdry satelitu. 

Namontovdm provecfte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Satelity, planetova kola a cepy plane- 
tovych kol pri zpetne montdzi pred vloze- 
nim do telesa diferencialu natrete ole- 
jem. Na cepy planetovych kol a satelitu 
nezapomente nasadit operne bronzove 
podlozky. Levou a pravou polovinu klece 
diferencialu je nutne nasadit oznacemm 
proti sobe. 



Serizovdni soukoli diferencialu predni hnacf 
napravy 

Pro vychozi nastaveni pastorku uvddime matematic- 
ky vzorec pro vypocet distancnfch podlozek. Po to in- 
to nastaveni pastorku zamontujte teleso diferencialu 
s pouzitim pomocnych pnrub zhotovenych podle nd- 
crtku (obr. 55). Maticemi v pomocnych pnrubdch se 
nastavi vule v ozubeni 0,2—0,3 mm (obr. 56). 
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Obr. 55 



A. Vypocet distancnich podlozek pastorku 

K vypoctu jsou nutne ndsledujici hodnoty: 

a) Vykresova hodnota (obr. 57), neboli osovd vzdd- 
lenost, kterd pro Z 5745 cini 134,00 mm u pas- 
torku s osmi zuby. 

b) Sifka loziska (mira b) (obr. 57), nutno ji merit po 
stazenf tlakem cca 100 Nm (10 kpm). 

c) Hodnota uvedena na tali'rovem kale diferencialu 
(obr. 58). Tato hodnota muze byt plus nebo mi- 
nus, avsak je vzdy mensf nez 1 mm. 

d) Hodnota vyrazend na sknni diferencialu (obr. 59). 
Hodnota je vyrazena na opracovane dosedacf 
piose bocnfho vfka polonapravy. 

Poznamka: Talfrove kolo i pastorek diferencialu jsou 
vzdy oznaceny stejnym vyrobmm cislem. 
Jsou tedy navzajem nezamenitelne s jed- 
notlivymi soucastkami jineho paru. 

Pnklad: 129,00 — vykresova hodnota 

+ 38,30 — sirka loziska — mira ,,b" 



167,30 
168,50 

167,30 



hodnota vyrazend na skrini 
diferencialu 



1,20 — rozdil 

+ 0,20 — plusovd hodnota vyznacena na 
talirovem kole 
1,40 — v pnpade, ze vyznacena hodno- 
ta je — (minus), tak se odecitd. 

B. Vule lozisek pastorku a diferencialu 

Vule lozisek diferencialu u Z 5745 a Z 5748 je 
0,04—0,13 mm. 

Vule lozisek pastorku u Z 5745 a Z 5748 je 
0,00—0,05 mm. 
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Obr. 56 
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Obr. 58 



C. Kontrola zaberu ozubeni 

Provadi se tak, ze se zuby pastorku namazou leh- 
ce praskovou barvou srmchanou s olejem. Sou- 
kolfm se pak nekolikrat protoci. Pri spravnem za- 
beru ozubeni md byt otisk ozubeni pastorku upro- 
stred delky zubu talfroveho kola (obr. 58). Jestlize 
je otisk pnlis ze stredu deiky zubu, tj. k mensfmu 
prumeru kuzele pastorku, je nutno zvys it tlousfku 
distancnich podlozek. V opacnem pripade je nut- 
no tlousf ku distancnich podlozek snfzit. Tento 
ukon je nutno opakovat tolikrat, az se dosahne 
optimalnfho otisku, tj. priblizne uprostfed zubu 
(pri idealnf vuli zaberu 0,2—0,3 mm). 
Teprve potom je mozno odmefit tloustku distanc- 
nich (vymezovacich) podlozek lozisek telesa dife- 
rencialu, pomocne prfruby nahrddit bocnimi vfky 
polonapravy leve a prave a diferencial s napra- 
vou definitivne smontovat. Pri montazi dbejte na 
spravnou vuli v loziskach diferencidlu i v lozis- 
kach pastorku (axialni vule 0,01 — 0,05 mm). 



Vymontovani bezpecnostni prokluzove spojky 
z traktoru 

Vypusfte olej z predni napravy. 

1. Odjistete a vysroubujte ctyri srouby M 8X10 vika 
sknne prevodovky a kryt kardanova kloubu posu ri- 
te po trubce krytu ke skfini vyvodu. 
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4. Povolte sroub M 6X12 a vysroubujte matici z hna- 
ciho bubnu. 

5. Z hnaciho bubnu vyjmete ctyri pruziny, lamelu za- 
vernou, 11 lamel vnejsich, 10 lame! vnitrnich a la- 
melu vymezovaci. 

6. Sejmutim pojistneho krouzku 35 z hrfdele se uvol- 
nf hnaci koio. 

7. Hnaci kolo sejmete z hnaciho hrfdele. 
Montdz provecTte opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pri montazi bezpecnostnf spojky namoc- 
te lamely do oleje na 3 — 5 minut. Pri 
montazi je nutne zachovdvat poradi la- 
mel. Vadne lamely vymente za nove. Pri 
smontovdni musf lamela zdvernd precnf- 
vat nejmene 2 mm nad drdzkovdnim hna- 
ciho bubnu. Po smontovdni seridte bez- 
pecnostnf prokluzovou spojku na prede- 
psanou hodnotu 600+20 Nm (60+2 kprn) 
Axidlnf vule loziska bezpecnostnf proklu- 
zove spojky je 0,05—0,09 mm. 



2. Odjistete a vysroubujte ctyri srouby M 8X20 z kri- 
zoveho kloubu. Krfzovy kloub i se suvnym ndbojem 
sesunte z drdzek spajovaciho hrfdele a loziska pri- 
pojte k sobe drdtkem, aby kloub zustal spojen. 

3. Odzdvlockujte a odsroubujte matici M 16X1,5, 
stahnete podlozku a tesnici krouzek. Z hridele 
stahnete uzdver kloubu. 

4. Vysroubujte dva srouby M 10X130 a ctyri srouby 
M 10X30 ze skrfne napravy a vfko skrfne prevodu 
sejmete, 

5. Smontovanou bezpecnostnf prokluzovou spojku 
s vnrtrnim krouzkem loziska 30307 a vnitrnim krouz- 
kem loziska 32207 vyjmete ze skrfne prevodu. 

Poznamka: Pred namontovdnfm skrfne prevodu vy- 
sroubujte sroub M 6X10, vyjmete pojist- 
ku a matici povolte. Po namontovdni vf- 
ka skrfne prevodu dotdhovdnim matice 
vymeztevuli mezi maticf a loziskem 30307 
na 0,06—0,12 mm. 



Demon tdz bezpecnostnf prokluzove spojky 

Vymontujte bezpecnostnf prokluzovou spojku z trak- 
toru. 

1. Srazte z hrfdele lozisko 30307. 

2. Z hrfdele sejmete pojistny krouzek 35 a pojistny 
krouzek 75. 

3. Vyjmete z hnaciho bubnu vfcko. 



Serizeni bezpecnostnf prokluzove spojky 

Nafadi: silomerny klic 

1. Bezpecnostnf prokluzovou spojku i s hridelem, 
hnacfm kolem a loziskem 32207 upnete ict hnacf 
buben do sverdku. 

2. Pred vlastnfm serfzenfm bezpecnostnf prokluzove 
spojky ji ponorte na 10 minut do oleje, 

3. Povolte sroub M 6X12 na matici a povolovanfm 
nebo dotahovdnfm matice spojku seridte na hod- 
notu 600±20 Nm (60+2 kprn). 

4. Na matici nasarfte ndstrcny klic. 

5. Na undsec kloubu nasroubujte ctyrmi srouby M 8 
se ctyrmi maticemi desku upravenou pro nasunutf 
momentoveho klfce a tento celek nasunte do drdz- 
kove spojky. 

6. Pohybem silomerneho klfce nahoru a dolu bez- 
pecnostnf spojku nekolikrdt protocte, aby doslo 
k jejfmu uvolnenf. Silomernym klfcem zjistete hod- 
notu nastaveni prokluzove spojky. 



Serizeni sbihavosti prednfch kol 

Sbfhavost prednfch kol je merena na rdfcfch a cim 
3 az 5 mm. Jeji seffzenf provddejte jako u traktoru 
bez prednf hnaci napravy, 
Maximdlnf vyklon kol je 32°. 
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PREDNf HNACI NAPRAVA (Z 6745, Z 6748) 



Odpojeni predni hnaci napravy od traktoru provecfte 
obdobnym zpusobem, jako u traktoru bez predni 
hnaci napravy (viz str. 71). 



Demontaz prednich blatniku 

1. Odsroubujte dva srouby M 12X40 z hormho drza- 
ku blatniku. 

2. Odsroubujte dva srouby M 12X50 ze spodniho 
drzaku blatniku. 

3. Blatnik sejmete mirnym pohybem smerem vzad. 
Montaz proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz skrine vyvodu (obr. 59a) 

Vypustte olej z prevodovky a skffne vyvodu vysroubo- 
vanim vypousteci zatky, umfstene ve spodni casti skri- 
ne vyvodu. 

1. Z volici (radici) paky predniho nahonu vyjmete za- 
vlacku 3,2X20, sejmete podlozku a vyrazte cep 
32X28. Volici paku vyjmete z otvoru v podlaze. 

2. Odzavlackujte cep vidlice serizovaci'ho sroubu, cep 
10X20X25 vyjmete z vidlice, vytahnete pruzinu 
z oka zavesu. 

3. Odsroubujte ctyri srouby M 10X28 a ctyri srouby 
M 10X110 a skn'n vyvodu sejmete z traktoru. 



4. Odsroubujte drzak krytu vysroubovanim ctyr srou- 
bu M 10X20 a drzak sejmete. 

5. Odpojte presuvny unasec od spojovaciho hridele 
uplneho povytazenim z drazkovam a hndel nechte 
klesnout volne na zem. 
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Vymontovanf hfidele vyvodu 

Naradi: kleste na pojistne krouzky 

narazec — obj. c. 6745 9115 
narazec — obj. c. 80.801.161 



6745 9115 



6745 9107 



6745 9103 




6711 9128 



5511 9169 



t. Drzak krytu smontovany s trubkou krytu, hadici a 
krytem sejmete ze spojovaci trubice. 

2. Vyjmete pojistne krouzky 38 krizovych cepu karda- 
nova kloubu a proved'te rozpojenf krfzoveho cepu. 

3. Odzavlackujte a odsroubujte korunovou matici M 
16X1,5 a z hfidele vyvodu stahnete unasec I. 

4. Odsroubujte ctyri srouby M 8X18 z prednfho vfcka 
skrfne vyvodu a vfcko s Guferem vyjmete. 

5. Odsroubujte ctyri srouby M 8X18 zadnfho vfcka 
skrfne vyvodu a vfcko sejmete. 

6. Vyrazte hndel vyvodu ze skrine vyvodu smerem do- 
predu i s pfednfm loziskem 30207. Zadnf lozisko 
30206 zustane v zadnf stene skrine vyvodu. 

7. Uvolnete kolo vyvodu a zubovou spojku a vyjmete 
hornfm otvorem ze skrine vyvodu. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pri zpetne montazi je tfeba dbat na to, 
a by zubova spojka mela pri zarazeni 
prednfho nahonu mezi zuby vuli 0,025 az 
1 mm, axialm vule lozisek musf byt 0,04 
az 0,10 mm. Ovtadaci paku zubove spoj- 
ky na hrideli pri montazi nutno vystfedit. 



Vymezeni vule mezi presouvacf objimkou 
a kofem vyvodu se provadi povolenfm 
dvou matic M 10 na dorazu (5545 3028) 
a jeho presunutim smerem nahoru anebo 
dolu. Nahoru se vule zmensuje a dolu se 
zvetsuje. Spravna vule ma byt pri zaraze- 
nf prednfho nahonu cca 1 mm. Vule pre- 
souvacf paky (5545 3030) v drazce vidlice 
se sroubem v nezarazene poloze je 0,25 
az 0,3 mm. Jejf serizovanf se provadf se- 
fizovacfm sroubem. 

Vule mezi radici pakou a podlahou ma 
byt 2 — 5 mm. 



Vymontovanf hrfdele redukce a hfidele pastorku 

Naradf: stahovak III — obj. c. 5511 9125 
narazec III — obj. c. 5511 9118 

1. Odmontujte sedadlo rid ice, viko hydrauliky, vfko 
skrfne prevodovky, odpojte elektricke vedenf od 
svorkovnice k zadnfm svftilnam, odpojte blatnfky 
od podlahy a podlahu od skrine hlavnfho prevo- 
du, odmontujte krabice akumulatoru, odpojte 
trubky brzd. 

2. Vyjmete presouvacf vidlici redukce z drazky v ra- 
dicf spojce 5745 3058 a vysroubujte sroub M 8 na 
radici' tyci hydrauliky. 

3. Ze skrfne prevodovky vyjmete smontovanou dis- 
tancnf spojku s radicf spojkou a kolem redukce. 

4. Z distancnf spojky sejmete radici spojku a kolo re- 
dukce stahnete z hrfdele. 

5. Vysroubujte srouby M 14 spojujfcf skrfn hlavnfho 
prevodu s prevodovkou, skrfn vyvazte a odsunte 
smerem dozadu. 

6. Pomocf stahovaku stahnete duty hndel redukce 
s loziskem 6211. Kolo staleho zaberu zustane ve 
skrfn i prevodovky. 

7. Ze skrfne vyjmete kolo staleho zaberu i s vloze- 
nym kolem. Z kola staleho zaberu sejmete pojist- 
ny krouzek 80, trecf podlozku a vlozene kolo se- 
jmete. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz hfidele razeni 

Proved'te vymontovanf hrfdele vyvodu. 

1. Odsroubujte dve matice M 8 z vidlice se sroubem. 

2. Z vidlice se sroubem sejmete podlozku, vratnou 
pruzinu, radicf pruzinu a distancnf trubku. 

3. Odzavlackujte a vyjmete cep, presuvnou paku 
sklohte smerem dozadu a z cepu vyjmete vidlici 
se sroubem. 

4. Na prave strane sejmete z presuvneho hrfdele po- 
jistny krouzek a stahnete podlozku. 

5. Hndel vyrazte smerem k presouvacf pace, cfmz se 
uvolni vidlice s kameny. Vidlici vyjmete smerem 
nahoru. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pred montazf namazte tesnici krouzky na 
hrfdeli razenf prednfho nahonu tukem, 
Jsou-li tesnici krouzky vadne, vymente je. 



Demontaz predni hnaci ndpravy a klouboveho 
hfidele (obr. 59b) 

Naradi: narazec — obj. c. 6711 9128 

pouzdro k narazeci — obj. c. 6745 9102 

narazec — obj. c. 6745 9103 

narazec — obj. c. 6745 9104 

operka — obj. c. 6745 9105 

narazec — obj. c. 6745 9106 

narazec — obj. c. 6745 9107 

narazec — obj. c. 6745 9101 



6745 9104 



6745 9101 



^ £39, 



5511 9185 



6745 9112 



551(9184 
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1. Odmontujte tdhlo nzenf. 

2. Od hlavni paky rfzeni odmontujte posilovac rfzeni 
a od hrfdele nahonu vstrikovacfho cerpadla cer- 
padlo posilovace rfzenf. Od vnitrni strany prave 
bocnice odmontujte nadrzku oleje posilovace ri- 
zenf. (Viz „Posilovac rfzenf", strana 93.) 

3. Z drzaku namontovaneho na prave strane predni 
napravy a z otocneho cepu na skfini rozvodovky 
predniho nahonu odmontujte tlumic kmitu rfzeni 
a vyrovnavacf nadrzku tlumice kmitu, 

4. Vsechny kryty odsroubujte a odpojte. 

5. Odpojte hrfdel od napravy. Vysroubujte ctyfi srou- 
by a sesunte ze dvou kolfku. Sesunte hndel ze 
suvneho unasece i s krytem knzoveho kloubu. 

6. Kompletnf predni hnaci naprava (6745 3100) se 
odmontuje z konzoly prednf hnacf napravy die 
stati ..Prednf naprava". 



Demontdz skrine reduktoru predni napravy 

Naradi: narazec — obj. c. 6711 9128 

1. Traktor podlozte, sejmete rafek s pneu a vysrou- 
bujte tri srouby M 10X50 z vicka naboje kola. 

2. Odjistete pojistnou podlozku a vysroubujte dve 
matice KM 11, sejmete podlozku a krouzek lozis- 
ka 32212. 



3. Vysroubujte srouby M 12X110X24 na vfku 
6745 3206 a viko s korunovym kolem sejmete. 

4. Z cepu satelitu vysroubujte srouby M 8X18X6, ce- 
py vyjmete a satelity vysunte. 

5. Z unasece satelitu vysroubujte srouby M 12X 
X 1,25X8 a diskove kolo stahnete. 

6. Demontujte otocny cep z napravy. 



Vymena loziselc praveho a leveho otocneho cepu 

Naradi: stahovak — obj. c. 6745 9116 
narazec — obj. c. 6745 9107 
stahovak — obj. c. 6745 9117 
podkova — obj. c. 6745 9108 
narazec — obj. c. 6745 9109 

1. Demontujte kolo, prfpadne blatnfk a tlumic rizenf. 

2. U cepu nzenf na leve strane napravy sejmete tyc 
nzenf (vysunout kulovy cep). 

3. Rozpojte rfzeni odpojenim spojovacf tyce od pra- 
veho (leveho) spojovacfho cepu. 

4. Ze spojovaci paky, z podlozky a z cepu rfzeni vy- 
sroubujte srouby M 16X1,5 (6 ks). 

5. Vytahnete hornf cep a spodni paku a zbyvajfcf ce- 
lek rozlozte. 

6. Vymehte loziska 32307. 

Montaz provecfte opacnym zpusobem. 
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Obr. 59b 
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Demontaz diferencialu (obr. 59c) 

Ndradf: krouzek — obj. c. 6745 9110 
krouzek — obj. c. 6745 91 1 1 
deska — obj. c. 5511 9109 
podlozka — obj. c. 3011 9116 




6745 9110 
6745 9113 



5. Z telesa diferencialu vyjmete levy hnaci hrfdel i 
s levym telesem napravy. 

6. Teleso diferencialu s talfrovym kolem vysunte ze 
skrine predni napravy a stdhnete kuzelikova lo- 
ziska 30215 z teles diferencialu. Vysroubujte osm 
sroubu M 10 z telesa diferencialu. 

7. Poklepte paiickou po obvodu talfroveho kola a 
rozpojte obe cdsti telesa diferencialu. 

8. Vysunte obe planetovd kola a dva pary satelitu, 
Namontovdni provecfte opacnym zpusobem. 



^= 



3 



6745 9111 



Pozndmka: Pri vymene kuzeloveho prevodu vymente 
pastorek i talirove kolo. Satelity, planeto- 
va kola a cepy planetovych kol pfi zpet- 
ne montazi do telesa diferencialu natfe- 
te olejem. Na cepy planetovych kol a sa- 
telitu nezapomente nasadit operne pod- 
lozky. Levou a pravou polovinu klece di- 
ferencialu je nutne nasadit oznacenim 
(ci'sly) proti so be. 



1. Podeprete ndpravu tak, aby bylo mozne sejmout 
leve predni kolo (mysleno ve smeru jizdy) a te- 
leso napravy. 

2. Sejmete leve prednf kolo a vypusfte olej z predni 
napravy vysroubovdnfm zdtky M 20X1,5 ve spodnt 
cdsti skrine napravy. 

3. Odpojte tdhlo rizeni od leveho spojovaciho cepu 
a spojovaci tyc ri'zeni (rozpojit rizeni). 

4. Z leveho telesa napravy vysroubujte 12 sroubu 
M 12X1,25. 



Demontaz telesa napravy 



Ndradi 



na razee — 
nardzec X 



obj. c. 6745 9112 
- obj. c. 5511 91 78 

1. Pfi demontdzi praveho telesa napravy je nutno 
jeste vymontovat uplny diferencidl — obj. cis. 
88.170.059. 

2. Z telesa napravy vyjmete pojistny krouzek 95. 

3. Z telesa napravy vyrazte uplny hrfdel. 
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4. Z uplneho hrfdele vyjmete pojistny krouzek 45, dis- 
tancni krouzek a z hrfdele stahnete vlozku — obj, 
c. 88.170.071. 

5. Z vlozky vyjmete pojistny krouzek, podlozku, Gu- 
fero 55X80X13 a vyrazte lozisko 6209. 

Montaz provecfte opacnym zpusobem. 



Demontaz pastorku diferencidlu 

Narad i : krouzek — obj. c. 6745 9113 
krouzek — obj. c. 6745 9111 
deska — obj. c. 5511 9101 
podiozka — obj. c. 3011 9116 
narazec — obj. c. 6745 9103 
narazec — obj. c. 6745 9114 
narazec — obj. c. 6745 9109 
narazec — obj. c. 6745 9104 

1. Sejmete kryt klouboveho hrfdele. 

2. Na uplnem unaseci povolte a odsroubujte ctyri 
matice M 10 a kloubovy hridel odpojte od predni 
napravy. 

3. Z telesa pastorku vysroubujte ctyri srouby M 12X 
Xl.25 a teleso sejmete ze skrfne diferencialu. 

4. Na hrfdeli pastorku odzavlackujte a odsroubujte 
matici BM 20X1,5, stahnete podlozku a prirubu 
kloubu. Z vicka vysroubujte ctyri srouby M 8X12 a 
vicko stahnete. Z vfcka vyrazte hrfdefove tesneni 
52X72X12. 

5. Pastorek vytahnete z telesa. Z hrfdele pastorku a 



telesa pastorku stahnete krouzky lozisek 31308 a 
31310. 
Montaz provecfte opacnym zpusobem. 

Upozorneni: 

Pri zpetne montazi iozisek na hridel pastorku vymez- 
te axralni vuli kuzelfkovych lozisek na 0,00 — 0,05 mm. 

Utahovaci momenty sroubu a matic 

Sroub M 8X18 (99 1455) — 15—19,5 Nm; sroub 
M 12X1,25 (99 8554) — 95—105 Nm; matice M 20 
(99 3882) — 150 Nm. 




Obr. 59d 



Vymezovani vule pastorku predni hnaci napravy (obr, 59d, 59e) 
Merene hodnoty vyznacene na soucastkach (v setinach milimetru) 



Rozmer 


Soucastka 


A 




lalfrove koio 
(obj. c. 88.170.107) 


B 




Pastorek 

(obj. c. 80.170.111) 


CD. 


K 


Teleso napravy prave 
(obj. c. 6745 3105) 


E 




Teleso napravy leve 
(obj. c. 6745 3106) 


F,G 




Leva polovina diferencialu 
(obj. c. 3011 2512) 


H 




Teleso pastorku diferencialu 
(obj. c. 80.170.113) 



Mfsto oznacenf 



Celo talfroveho kola 

Celo pastorku 

Dosedaci plocha mezi obema telesy napravy 

Dosedaci plocha mezi obema telesy napravy 

Valcova cast diferencialu 

Dosedaci plocha priruby telesa pastorku 
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Obr. 59e 



Diferencial ustavte die vypocitanych hodnot 
Xi = E+C-A— F 
X 2 = E+D— G— Xi 
X 3 = B+H-K 
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KULICKOVE RfZENI 



Odmontovdni nadrze paliva 

Naradi: stahovak volantu — obj. c. 95 9290 

Odklopte kapotu, odpojte minus pol na baterii, od- 
pojte lanko od clony chladice. Pokud je namontova- 
na kabina, provedte jejf demontaz. 

1. Odpojte prfvodnf palivovou trubku od palivoveho 
kohoutu a odvddeci potrubi od vstrikovacu a vstri- 
kovaciho cerpadla od nadrze vysroubovanfm du- 
tych sroubu. 

2. Sejmete kryt volantu, vytahnete zdvlacku a odsrou- 
bujte korunovou matici M 12 a pomocf stahovaku 
stahnete volant. 

3. Vysroubujte dva srouby M S na pffstrojove desce 
a desku povytdhnete. Vzniklou mezerou odpojte 
ndhon pocitace motohodin, trubku ukazatele tia- 
ku vzduchu a oleje, uzemneni od regulacnfho rele 
a ostatnf elektroinstalaci. Na objfmce packy regu- 



Demontaz a montdz kulickoveho ri'zeni 

Ndradi': stahovak volantu — obj. c. 95 9290 

stahovak horni paky rizem obj. c. 5511 9154 
pomocny cep — obj. c. 6711 9149 
na razee E — obj. c. 5511 9184 
nastavek II — obj. c. 5511 9114 

6711 9149 



1. Odzdvlackujte a odsroubujte matici M 20 hlavni 
paky nzeni a paku pomoci stahovaku sejmete. 

2. Uvolnete a odsroubujte ctyri matice M 10 z prfru- 
by sloupku rizeni a nasacfte volant. 




lace paliva vysroubujte mazaci hlavrci a odpojte 
lanko od packy regulace paliva. 

4. 2 radici paky stahnete mech, vysroubujte sroub 
M 6 v miste spojeni radici paky se spodkem raze- 
nf a paku vyjmete. 

5. Odsroubujte sest sroubu M 5 pripevnujicich panel 
k nadrzi a panel s packou regulace paiiva stah- 
nete ze sloupku rfzenf. 

6. Odsroubujte tri matice M 10 na spodku nadrze a 
nddrz vysunte smerem nahoru. 

Montaz provecfte opacnym zpusobem. 



3. Vysroubujte sest matic M 10 praveho a leveho 
pouzdra hffdele rfzenf a pouzdro sundejte. 

4. Uvolnete pojisfovacf plechy, vysroubujte ctyri srou- 
by M 8 a uvolnete cepy z obou stran kulickove 
matice. 

5. Ve spodnf casti kulickove matice pridrzujte pomoc- 

ny cep, zamezujfcf vypaddvdm kulicek z matice. a 
pomocf usazeneho volantu otdcejte pomalu kulic- 
kovym hndelem za soucasneho zasunovani pomoc- 
neho cepu do matice. 

6. Po vysroubovanf hridele z matice vyjmete matici 
i s cepem ze sknnky rizeni. Soucasne vyjmete i h ri- 
del. 

Montdz proved'te opacnym zpusobem, 
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Serizeni kulickoveho rizeni 

a) Serizeni Iroubu a matice 

1. tep dotdhnete na opracovanou plochu hridele 
tak, az se kulickovy sroub s matici prestane po- 
hybovat. 

2. Spdromerem zjistete vuli mezi vnitrni plochou 
cepu a plochou hndele rizeni. Podle zjistene 
hodnoty, kterou rozdelite na polovinu, vymezte 
podlozkami prostory pod obema cepy. 

3. Po smontovdni kulickoveho sroubu s matici a 
hridelem rfzeni odzkousejte spravnou vuli. Ku- 
lickovy sroub musi pod tlakem pfstu volne kle- 
sat dolu. 

b) Serizenf riienf 

1. Pri odpojenem tahle nieni natocte volant tak, 
aby hlavm pdka nien\ smerovala 10° od kol- 
mice smerem dozadu (zakladni poloha = pri- 
my smer jizdy). 

2. V teto zakladni poloze je volant postaven tak, 
ze prfcky jsou kolme k ose traktoru. 

3. Zkontrolujte pocet otacek volantu — musi byt 
minimalne IV2 otacky na kazdou stranu ze za- 
kladni polohy. 

4. V teto zakladni poloze serid'te delku tahla rf- 
zenf. 



5. Serizenim delky spojovacf tyce nastavte prede- 
psanou sbihavost. 

6. Zkontrolujte pocet otacek volantu ze zakladni 
polohy na kazdou stranu, ktery musi byt mensi 
nez pri odpojenem tahle — viz bod 3. 



Demontdz hridele volantu ze sloupku rizeni 

Naradi: specialni klic — obj. c. 5511 9169 
Sloupek rizeni hridele volantu upnete do sverdku. 

1. Odjistete a selroubujte klicem dve matice na hri- 
deli volantu a sejmete je. 

2. Stdhnete h ridel volantu ze sloupku. 

3. Vysroubujte sroub M 6 zajisfujici staveci matici a 
specidlnim klicem tuto matici vysroubujte. 

4. Vyjmete lozisko, dosedaci krouzky a podlozky. 
(Pozor, aby se nerozsypaly kulicky loziska.) 

Montdz provecTte opacnym zpusobem. 

1. Je-li velkd vule v rizeni (mrtvy chod volantu — 
max. 20°), je nutne dotahovat staveci matici na 
hrideli volantu. Po dotazeni zajistete staveci mati- 
ci sroubkem a matici hridele volantu pojistnou 
podlozkou. 

2. Je-li axialni vu!e velkd, je nutne dotdhnout matice 
na hrideli volantu. 
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ELEKTRICKE ZAftlZENl 



Dynamo 

Dynamo je primdrnfm zdrojem, ktery musi dodat ves- 

kerou energii potrebnou pro elektrickou vyzbroj trak- 

toru vcetne krytf ztrdt, 

Dynamo se pouzfvd ve spojenf s pnslusnym reguld- 

torem. Akumuldtor je jen vyrovndvajfam cinitelem 

v casovem a vykonovem roziozem vyroby a spotreby 

energie. 



Odmontovdni dynama 

1. Odpojte vodice dynama. 

2. Vysroubujte sroub M 8 ze vzpery dynama a dva 
srouby M8z drzaku, sejmete klinovy remen a dy- 
namo sundejte. 



Montaz dynama na traktor 

Pfi montazi dynama na traktor dejte pozor, aby: 

1. Dosedaci plochy dynama a upevnovacich mist na 
motoru byly dokonale kovove ciste. 

2. Dynamo bylo pevne pripojeno k motoru. 

3. Pripojovaci kabely mely predepsany prurez a kva- 
1 itnf izolaci. 

Pred pripojenfm na svorky je nutne konce kabelu 
rddne ocistit. Kabely nesmejf byt vedeny horkymi 
misty na motoru. 

4. Svorky dynama byly rddne ocisteny a pri montazi 
kabelu radne dotazeny. Doporucuje se po zamon- 
tovani kabelu namazat svorky lehce tukem proti 
oxidaci a nasunout na ne kryci gumove cepicky. 

5. Remenice byla radne zajistena klinem a dobre pfi- 
tazena na hn'del dynama. 

6. Nahonovy femen byl spravne napnut. Sprdvne na- 
pnuty remen se prohne cca 10 — 15 mm (V2") pod 
prumernym tiakem prstu. 



Demontdz dynama 

1. Stahnete remenici po vysroubovani matice M 22 a 
vyjmete klinek z hrtdele. 

2. Vysroubujte matice M 6 a vyjmete stahovacf srou- 
by. 

3. Vysunte uhliky z drzaku pomoci hacku. Soucasne 
odpojte vyvod statoroveho vinuti z odizolovaneho 
drzaku uhlfku. 

4. Bremenove vfko sundejte poklepem gumove palic- 
ky. Sejmete uvolneny stator z komutatoroveho vika. 

5. Vysunte rotor. 

6. Loziska 6203 stahnete pomoci stahovaku. 
Montaz proved'te opachym zpusobem. 

Pozndmka: Pri montazi lozisek pouzijte noveho tes- 
nicfho krouzku. Dbejte, aby krouzek byl 
nasazen prolisovanou castf k lozisku. 
Poloha statoru a vik je dana aretacnimi 
zdseky. Je nutne dbat na spravnou polo- 
hu pruzneho krouzku, vymezujiciho axial- 
m vuli rotoru. 

Po smontovdnf dynama zkontrolujte: 

1. Jsou-li uhliky ciste, lehce posuvne a s hladce za- 
behnutou stycnou plochou, bez vystipanych okra- 
ju. Ve zdvihu uhlfku musi byt dostatecna rezerva. 

2. Je-ii komutdtor hladky, s hnedocervenym nade- 
chem na drdze uhlikij a beze skvrn. Znecisteny ko- 
mutdtor ocistete hadrikem, ndmocenym v lihu ne- 
bo benzmu a nechte rddne oschnout. Je neprf- 
pustne cistit komutdtor smirkem. Lamely komutd- 
toru nemajf byt popdleny a mikanit mezi iamela- 
mi musi' byt pod urovm cinne plochy lamel. 

3. Je-li otevrene lozisko dostatecne namazdno. V pri- 
pade, ze je tuk vystrikdn, je zapotrebi lozisko vy- 
myt a naplnit cca ze 2 h kvalitnim loziskovym tu- 
kem. Pri doplnem lozisek mejte na zreteli, ze nad- 
merne mazdnf zpusobuje zahnvdnf lozisek, coz je 
skodlive pro spravnou funkci. 



Regulacni rele 

Vyvody rele musi byt spojeny se stejnymi vyvody dy- 
nama a baterie a kostra rele dokonale vodive spo- 
jena s kostrou rdmu vozidla. Nedokonale ukostrenf 
muze byt pricinou znicenf regulacnfho rele i dynama. 
Pfi odrusovdni zdrojove soupravy nesm? byt nikdy od- 
rusovaci' elementy pripojeny na svorku M. Sprdvne 
propojenj svorek regulacnfho rele, dynama a baterie 
je samozrejmym predpokladem dokonale cinnosti re- 
gulacnfho rele i cele zdrojove soupravy. 

V pri'pade, kdy je provddena vymena dynama, rele 
nebo baterie a nenf zaruceno, ze dynamo je nabuze- 
na na souhlasnou polaritu s baterii, je nutno po in- 
stalaci pfed spustenim motoru provest sprdvne na- 
buzeni dynama (obr. 60). 




Obr. 60 



Beznou obsluhu nevyzaduje regulacni rele zddnou, 
pouze mfsta pripojeni musf byt udrzovdna cistd. Cin- 
nost regulacnfho rele muze byt nepriznive ovlivnena 
uvolnenymi spoji, zvldste porusemm ukostreni. Kon- 
trolujte proto pravidelne vedeni obvodu. 
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Zakladni technicke parametry 



Jmenovite napeti 


12 V 


Spi'nacf napeti 


13 V 


Provozni napeti 


14 V 


Jmenovity vykon 


150 W 


Omezovany proud 


12 A 


Zpetny proud 


6 A max 



Kontrola a seri'zeni regulacniho rele 

Nezhasfna-li za ji'zdy kontrolni zarovka nabfjenf a svi- 
ti'-li i pri vyssich otackach motoru s pinou nebo snf- 
zenou intenzitou, pfip. nerozsvftf-li se po zasunutf k\\- 
ce do spfnaci skrinky, muze jit o zavadu regulacm- 
ho rele. Typickym pnznakem vadneho regulacniho 
rele je spatne dobijenf baterie (potize pri startovanf) 
nebo jeji nadmerne nabi'jenf (znacne odparovanf vo- 
dy z elektrolytu). 

1. Prohlednete typova oznaceni regulacnfho rele a 
dynama, pfesvedcte se, zda je instalovano sprav- 
ne dynamo a regulacnf rele. 

2. Zkontrolujte elektrickou instalaci okruhu baterie - 
regulacni rele - dynamo a spravne upevneni. Do- 
sedaci plochy dynama a regulacniho rele musi mit 
cisty kovovy styk. 

3. Podle navodu vyrobce baterii provecfte kontrolu 
baterie (zmerit napeti, zjistit hustotu elektrolytu, 
kontrolovat mechanicke zdvady). 

4. Overte cinnost dynama. 

5. Prezkousejte regulacni rele. 

Pfed pripadnou vymenou regulacniho rele je treba 
se presvedcit, zda jim byla zdvada skutecne zpuso- 
bena. Pokud byla zavada regulacniho rele zpusobe- 
na dynamem nebo zavadou obvodu, je treba nejprve 
odstranit tuto zavadu. Jinak dojde k opetnemu po- 
skozenf regulacnfho rele. Zakladni' kontrolu regulac- 
niho rele je mozno provest primo na vozidle bez se- 
jmuti krytu a tfm i naruseni zaruky. 



Kontrola elektrickych para met ru 

Tuto kontrolu je mozno provest pffmo na traktoru. 

Kontrola na zkusebnfm stavu je obdobnd, 

K prezkouseni patn: 

1. Kontrola regulacniho rele (13,2 V— 14,8 V; pre- 
chod kladny) a kontrola proudoveho omezovace 
(11,0 A —13,0 A; pfechod kladny) (obr. 61). 




2. Kontrola spmacfho napeti (11,9—13,1 V) (obr. .62). 

3. Kontrola zpetneho chodu (max. 6 A) (obr. 63). 

Otacky motoru (a tim i dynama) jsou regulovany pri- 
mo tahlem vstrikovaciho cerpadla. 
Regulacni rele se musi kontrolovat ve studenem stavu 
s nasazenym krytem. 

Uvddene hdnoty jsou mezni, kontrolni. Pro serizovanf 
plati uzsi tolerancnT pasmo. 

Jakykoliv zdsah do regulacniho rele muze mit vazne 
ndsledky pro celou zdrojovou soupravu. Pri'padne se- 
rizenf muze proto provddet pouze odborne skoleny 
personal ve specializovane opravne. 




Obr. 62 




Obr. 61 



Obr. 63 



Spoustec 

I. Zakladni udaje 

Jmenovite napeti' 

Jmenovity vykon 

Otacky pro jmenovity vykon 

Napeti' na svorce spoustece.,30 

pri jmenovitem vykonu 

Proud spoustece 

(bez zatizeni — inf.) 

Smer otaceni' 

Modul 
Pocet zubu 

(obr. 64 — charakteristika spoustece) 



12 V 

2,9 kW 

max. 2000 ot/min 

max. 9,5 V 

max. 120 A 

vpravo 

3 

11 
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Obr. 64 



BOO tOOO 1200 1400 W 



II. Technicky popis spoustece (obr, 65) 

Spoustec pracuje na principu elektromagneticky 
vysouvaneho pastorku a je dalkove ovladan tlacit- 
kem. Na vozidle je pripevnen prirubou. V podsta- 
te se jedna o seriovy elektromotor, konstruovany 
pro kratkodoby provoz. 

U spoustecu je pastorek soucastf volnobezky, kte- 
ra je nasunuta na strmy zavit na hrideli rotoru. 
Pastorek je do zaberu s vencem setrvacniku vy- 
souvan elektromagneticky pomoci vysouvaci paky 
(5), ktera je zavesena na cepu a zapada svou 
vidlici do objfmky na volnobezce. Kotva spoustece 
je ulozena v samomaznych loziskach. 
Po stlaceni spousteciho tlacitka do polohy () Start" 
se uzavre proudovy okruh civky spinace (2), kotva 
spinace (3) je vtazena do vinuti civky a vidlice vy- 
souvaci paky vysouva pastorek do zaberu. Na 
konci zdvihu, kdy je pastorek jiz zasunut do za- 
beru, sepnou se kontakty spinace (9, 10) s kon- 
taktnfm mustkem (6), budici vinuti spoustece je 
pod proudem, kotva se roztoci a pastorek protocf 
motor (obr. 9 — funkcni schema). 
Kotva je s pastorkem spojena volnobeznou spoj- 
kou (7). Unasec spojky je nasazen na zdvitu hri- 
dele kotvy. Unasec se zaberovym pouzdrem (a te- 
dy i s pastorkem) je spojen prostrednictvim spoj- 
kovych valecku. Jestlize se kotva otaci v zdbero- 




vem smeru, zabiokujf se spojkove valecky mezi za- 
krivene plosky unasece a zaberove pouzdro. Na 
pastorek, ktery je takto spojen s kotvou, je pre- 
ndsen tocivy moment spoustece. 
Kdyz motor naskocf, je obvodova rychlost setrvac- 
niku vetsi nez rychtost pastorku a setrvacmk zac- 
ne pohanet pastorek. Pastorek se zaberovym 
pouzdrem zacne pfedbihat unasec, zablokovane 
spojkove valecky se uvolni, a tfm se uvolni i spo- 
jen? mezi setrvacnikem (pastorkem) a spoustecem 
(hrideli kotvy), Pastorek zustava zasunut ve venci 
setrvacniku tak dlouho, pokud je smacknuto tla- 
ct'tko. Prerusenim spojeni mezi pastorkem a setr- 
vacnikem je spoustec chrdnen pred mechanickym 
poskozenim nadmernymi otdckami, k cemuz by ji- 
nak mohlo dojjt po naskoceni motoru, kdy — jak 
bylo receno — setrvacmk zacne s velkym prevo- 
dem do rychla pohanet pastorek. 
NarazMi pri vysunuti zub pastorku na zub vence 
setrvacniku, pohybuje se vysouvaci paka dale a 
objfmka stiacuje vstrelovaci pruzinu (8). Na konci 
zdvihu sepne se opet kontaktni mustek (6) s kon- 
takty spinace (9, 10), kotva s pastorkem se zacne 
otacet a silne stlacend vstrelovaci pruzina (8) za- 
sune pastorek do zaberu se setrvacnikem. 
Po uvolnenf tlacitka z polohy „Start iP se tlakem 
stiacene vratne pruziny(11) vrdti kotvicka (3) eiek- 
tromagnetickeho spinace a zaroven i vysouvaci 
paka s volnobezkou (a tedy i pastorkem) do pu- 
vodni polohy. Zaroven rozepne kontaktni mustek 
(6) obvod buzeni spoustece. Po uvolneni tlacitka 
je kotva spoustece zabrzdena treci brzdou (12) na 
mezistene. 




Obr. 65 



Obr. 65a 



III. Udrzba a obsluha spoustece 

1. Zdkladem dobre cinnosti spoustece je nabita 
baterie predepsane kapacity. 

2. Privodni kabely a jejich koncovky musi mit pre- 
depsane prufezy, izolace kabelu nesmi byt po- 
rusena. Dosedaci plochy koncovek a svorek 
spoustece musi byt kovove ciste a dokonale 
pfitazeny. 

3. Bremenove viko tvon soucast elektrickeho okru- 
hu, proto udrzujte dosedaci plochy kovove cis- 
te. 
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4. Bezi-li spoustec i po vypnuti tlacitka ..Start'.je 
nutno ]ej ihned zastavit odpojenim baterie (na 
ukostrenem polu nebo bateriovym odpojova- 
cem), 

5. Po cca 5000 startech zkontrolujte komutator, 
uhliky a pfitlacna pera uhliku. Ocistete komu- 
tdtorove viko od prachu z uhliku. Komutator 
nesmf byt znecisten naftou, tukem ci olejem. 
Silne vypaleny nebo jinak poskozeny komuta- 
tor je treba presoustruzit. 

6. Nepretrzite startovani nesmi byt delsi nez 5 vte- 
rin. Neprekracujte tuto maximdlni hranici, ne- 
pokousejte se o start s vybitou baterii. 

7. Jestlize spoustec vubec nepracuje, hledejte v 
prve fade zavadu v prerusenem elektrickem 
spojeni mezi baterif a spoustecem, mezi kost- 
rou motoru a spoustecem nebo mezi kostrou 
motoru a baterii. Je-li tento okruh v porddku, 
teprve potom predpokladejte zavadu ve spina- 
ci spoustece. Pricinou zavady muze i v tomto 
pripade byt zcela vybitd nebo vcdnd baterie. 



Akumulatorova baterie 

U traktoru se pouzivaji baterie 6 N 88 doddvane 
v provedeni: 

1. Suche — nabite — oznaceny zelenym pismenem 
„N" vmacknutym do zalevaci hmoty na povrchu ba- 
terie, 

2. Normdlnt — bez oznaceni. 

Baterie suche — nabite — se od baterii normalnich 
iisi zpusobem prvnfho nabfjeni, neboli uvadenim do 
cinnosti. Pozdeji v provozu oba druhy pracuji stejne. 
Dalsi rozdil mezi temito dvema druhy spoavd v torn, 
ze baterie sucha — nabitd je opatrena tesnicimi vloz- 
kami pod clankovymi zatkami. Tyto vlozky chrani ba- 
terii pfed vniknutim vzduchu a vlhkosti a smejf se 
odstranit teprve pri uvadeni baterie do cinnosti. 

Pokyny k provozu baterie 

1. K pnprave elektrolytu pouzivejte jen cistou kyseli- 
nu sfrovou akumuldtorovou, predepsane hustoty. 
Na dolevdni baterie pouzivejte pouze destilova- 
nou vodu. 

2. Pamatujte, ze vybfjeni nebo prebijeni baterii nici. 

3. Pfetekani. elektrolytu zatkami pri provozu baterie 
znamend, ze je baterie prebfjena. Proto je nutne, 
abyste dali ihned seri'dit regulator. 

4. Jestlize popraska zalevaci hmota na baterii mezi 
cldnky, dejte zavadu odstranit v odborne dilne. 

5. Zakoupite-Ii baterii bez elektrolytu, doporucujeme 
provest prvni nabijeni v odborne dilne. 

6. Dodrzujte dale uvedene zdsady o osetfovani ba- 
terie a o jejfm prechodnem vyrazeni z provozu. Ni- 
kdy nenechavejte baterii ve vybitem stavu. Po vy- 
biti je nutno baterii ihned dobit. 

7. Pfi obsluze baterie mejte stale na zreteli, ze elek- 
trolyt pouzity v baterii je ziravina schopnd posko- 



dit nejen zrak, ale i pokozku. Zachazejte proto s ni 
opatrne a oci chrante brylemi. 

8. Pamatujte, ze pri nabijeni vznika v baterii traska- 
va smes, ktera ve styku s otevrenym ohnem nebo 
elektrickou jiskrou vybuchuje. 

9. Pro dokonalou cinnost baterie je velmi dulezite 
uvedeni do cinnosti, tj. prvni naplnent elektroiy- 
tem a prvni nabitf baterie. 

Uvedeni baterie do cinnosti 

1. Po vysroubovani zatek (u baterii suchych — na- 
bitych vyjmete tesnici vlozky pod zatkami) a na- 
plnte cldnky baterie elektrolytem o hustote podle 
tabulky 1. 

Upozorneni: Tesnici vlozky zahod'te — slouzi pou- 
ze po dobu skladovani, pri provozu 
baterie se nesmeji pouzivat. 

2. Po naplneni ponechte baterii 3 hodiny v klidu, 
aby mohl elektroiyt radne vsdknout do desek. 

3. Po nasdknuti vyrovnejte hladinu elektrolytu do 
predepsane vyse 5 mm nad perforovanou vlozku 
elektrolytem stejne hustoty. 

4. Baterii suchou — nabitou je nutno pripojit na 
nabijeni neprodlene po skoncenem nasdknuti. 
Baterii „normalni" pfipojte k nabijeni nejdele do 
peti hodin po naplneni. 

5. Zatky polozte volne na zdtkove otvory, aby elek- 
troiyt behem nabijeni zbytecne nepotrisnil povrch 
a okoli baterie. 

6. Baterii pripojte na zdroj stejnosmerneho proudu, 
tzn. ^pol baterie na +pol zdroje, — pol baterie 
na — pol zdroje. 

7. Baterii suchou — nabitou dobijejte takto: 

a) do sesti mesfcu ode dne vyroby — zkrdcenym 
nabijenim — po dobu peti hodin podle tab. 2; 

b) po sesti mesicich ode dne vyroby dvoustup- 
novym nabijenim podle tabulky 2 do konec- 
nych znaku nabiti. 

Baterii normalni nabijejte proudem pro uvedeni 
do cinnosti po dobu 50 hodin podle tabulky 2. 

8. Prekracuje-li pri nabijeni teplota elektrolytu 40° C 
musite tuto teplotu snizovat tim, ze nabijeni po- 
dle vlastni uvahy prerusujete. 

9. Baterii suchou — nabitou Ize nouzove pouzit do 
6 mesfcu ode dne vyroby bez jakehokoliv nabfje- 
ni za podminky, ze baterie bude okamzite po na- 
saknuti (ktere muze byt v tomto pripade zkraceno 
na 20 min.) zamontovdna do traktoru, se kterym 
bude neprodlene podniknuta nejmene petihodi- 
novd jizda. Pouzivejte jen ve vyjimecnem pripa- 
de! Neprichazi-li takova jizda v uvahu, je nutno 
baterii nabit mimo vozidlo zkrdcenym nabijenim 
po dobu peti hodin podle tabulky 2. 

10. Po skoncenem nabijeni nechte baterii asi pul ho- 
diny odplynovat Potom zasroubujte zatky, rddne 
je utdhnete, celou baterii opldchnete proudem 
vody, otrete do sucha a pripevnete na traktor. 

11. Poly baterie a pfipojovaci oka kabelu lehce na- 
trete vazelinou nebo hustym olejem a potom pev- 
ne pripojte. 
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Tabulka 



Nabijeci proudy 



Tabulka 2 



Specifickd hustota elektrolytu (prip. Be) pri 
teptote 25 °C 



Typy 


Normalnf 
6N88 


Suche - nabite 
6N88 


Elektrolyt pro 1. napln 
(uvedeni do provozu) 


1,26(30°Be) 


l,23(32 c Be) 


Elektrolyt pro 1. napln 

v tropech 

(uvedeni do provozu) 


1,23 (27 ° Be) 


1 ) 23(27°Be) 


Spravna hustota elektro- 
lytu pine nabite baterie 


1,28(32°Be) 


1,28 (32°Be) 


Spravna hustota elektro- 
iytu pine nabite baterie 
v tropech 


1,23(27°Be) 


1,23<27°Be) 



Typy 


Normalnf 
6N88 


Suche - nabite 
6N88 


Nabijeci' proud pro 
„uvadenf do cinnosti" 
po dobu 50 hodin 


5,3 


— 


Zkraceny nabijeci proud 
pro uvadeni do cinnosti 
po dobu 5 hodin A 


— 


8,8 


Dvoustupnove nabfjeni 

I, stupen do 2,4 V 

na clanek A 


10,6 


10,6 


II. stupen do konecnych 
znakfi A 


5,3 


5,3 


Pribiizny obsah elektro- 
lytu v litrech 


6,2 


6,2 
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POSILOVAC RIZENf 

(Z 571 1 -Z 5748, Z 671 1 -Z 6748) 

Zubove cerpadlo posilovace rizeni je umfsneno na 
leve strane traktoru a je napojeno na hrfdel nahonu 
vstrikovacfho cerpadia, Provozni tlak tohoto cerpadia 
je 80 atp (8 MPa). 



Odmontovani cerpadia posilovace nzeni 

1. V horni casti cerpadia odpojte vysokotlakou ha- 
dici s koncovkou a pri'vodni potrubi vysroubovanim 
duteho sroubu 13 (obr. 66/70). 

2. Ze spodnf casti cerpadia odpojte potrubi povole- 
nfm duteho sroubu. 

3. Vysroubujte ctyri srouby M 10 (obr. 66/54) a cer- 
padlo sejmete z traktoru. 

4. Z hndele nahonu vstfikovaaho cerpadia sejmete 
naboj spojky a spojku. 

5. Z hndele cerpadia sejmete pojistny krouzek. 

Poznamka; U cerpadia nejsou jednotiive dily vymen- 
ne, proto je nutno pri vetsi'm opotrebenf 
nebo poskozem jednotlivych soucasti me- 
nit cele cerpadlo. 

Vdlec servorizeni se sklada z pohyblivych, nepohybli- 
vych a rozvadecich casti'. Maximaini posilova si'la voi- 
ce je cca 9.50 kN. Doporuceny olej pouzivany pro tyto 
voice je OLN2. 



Odmontovani voice servorizeni 

1. Uvolnete dva dute srouby 13 u cerpadia servori- 
zeni a odpojte vysokotlakove hadice (obr. 66/21, 
24). 

2. V predni casti servorizeni odzavlackujte korunovou 
matici M 18X1,5 a predni hlavici vyrazte z predni 
konzoly. 

3. Odzavlackujte korunovou matici M 16X1,5 a od- 
pojte tyc rizeni. Odzavlackujte korunovou matici 
M 20X1,5 a stahnete pevnou paku nzeni. 

4. Z telesa va Ice vysroubujte vysokotlake hadice s kon- 
covkami. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 



Demontaz nadrze servorizeni 

1. Uvolnete vnejsi sponu vysokotlake hadice pripoju- 
jici nadrz a spojovacf trubku k cerpadlu servori- 
zeni. 

2. Stahnete hadici z trubkya pripravenou zatkou tuto 
uzavrete. 

3. Uvolnete duty sroub v horni casti nadrzky a spo- 
jovaci trubku demontujte, Soucasne uvolnete sroub 
M 10 pripevnujici nddrzku ke stojine a nadrzku 
vyjmete. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 
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Obr. 66 
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TLUMIC RfZENi (Z 6745, Z 6748) 



Tiumic rizeni (obr. 67) tlumf kmitdni prednich (col, 
cimz prispiva k bezpecnosti jizdy a zmensuje razy 
v mechanismu nzeni. Sklada se z upraveneho tele- 
skopickeho tlumice PA 40X225, upevneneho k telesu 
prednf napravy a k pace rizeni. 



Od m on t ovarii tlumice rizeni 



1. Sejmete vicko s tesnenim z nadrzky, odmontujte 
pasku 9 a vypusfte olej z nadrzky. 

2. Odjistete zavlacky na obou strandch, odsroubujte 
matice M 12X1,5 a M 16X1,5. Z otvoru paky a 
oka tlumice u reduktoru vyjmete cep. Vysunte dve 
tesnenf z obou stran tlumice. 

3. Demontujte nadrzku s hadici a sroub s drzakem. 
Montaz proved'te opacnym zpusobem. 




SMlRJiZW-FAHRTRICHTUNG- 
NRECTION OF TRAVEL- SENS DE 
MARCHE-SENTIDODEMARCHA 



Obr. 67 
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ZAVESY 



Tribodovy zaves 

Demontaz 

1. Odjistete a vyjmete cepy (obr. 68/14) svislych tahel 
hydrauliky. 

2. Odjistete a vyjmete cepy (obr. 68/26) svislych tahel 
hydrauliky a tahla sejmete. 

3. Odsroubujte na prave a leve strane spodnich ta- 
hel matice M 20X1,5 po odjistenf zavlacek a se- 
jmete napi'naci fetezy ze spodnich tahel. 

4. Z cepu umistenych na spodni strane sknne rozvo- 
dovky vyjmete zajisfovaci koltky a spodni tahla 
(obr. 68/16) sejmete z traktoru. 

5. Z horniho tahla tribodoveho zdvesu vyjmete cep 
(obr. 68/15) a horm tahlo sejmete z traktoru. 



Etdzovy zaves 

Zaves je opatren hubicf o 30 mm s moznostf ver- 
tikalnfho kyvani. Hubice je uchycena ctyrmi cepy na 



desce a cepy jsou zajisteny zaviackami. Na desce 
Ize vysku hubice nastavovat do peti ruznych poloh 
(po 50 mm). Deska je prisroubovana deseti srouby 
M 14 ke skrfni hlavni'ho prevodu. 



Zaves pro jednonapravovy prives 

Demontaz 

1. Spusfte hak do spodni polohy. 

2. Vyjmete cep nastavce a nastavec (obr. 69/16) se- 
jmete. 

3. Vyjmete na pravem a levem spodnfm tahle cep re- 
tezu haku (obr. 69/13). 

4. Vyjmete cep haku (obr. 69/11) a hak sejmete. 

5. Odjistete a odsroubujte korunovou matici cepu 
nosice (obr. 69/21). 

6. Odsroubujte dve matice sroubu pevne listy. 

7. Sklopte zadnfm koncem nosic haku (obr. 69/3) a 
vyjmete jej. 

8. Vysroubujte pet sroubu M 10 a sejmete cep no- 
sice. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 
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Obr. 68 
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Pevna a vykyvna lista 
Demont6z vykyvne listy 

1. Vyjmete kolik z cepu vykyvne listy (obr. 70/4). 

2. Vykyvnou listu naklonte zadntm koncem smerem 
dolu a vyjmete z traktoru. 

3. Odsroubovanim peti sroubu M 10 sejmete cep vy- 
kyvne listy (obr. 70/2). 

Montaz provecfte opacnym zpusobem. 



Demontaz pevne listy 

Odmontujte vykyvnou listu. 

1. Vysroubujte ctyri srouby M 12 a ctyri srouby M 16 
pfipevnuji'ci pevnou listu ke skri'ni hlavnfho pre- 
vodu. 

2. Sejmete pevnou listu. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 




Obr. 69 
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Obr. 70 
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REMENICE 



Remenice se sklada ze skrine, ve ktere je ulozeno 
hnaci kuzelove kolo nasazene do drazky vyvodoveho 
hrfdele. Hridel hnaneho a hnaa'ho kuzeloveho kola 
je ulozen na dvou kuzelikovych loziskach. Skrin re- 
menice j e naplnena vlastnf olejovou naplni o obsa- 
hu 0,9 I. Sirka remenice je 150 mm, 250 mm. 



Namontovani remenice na traktor 

1. Vysroubujte dva srouby M 6 krytu vyvodoveho hrf- 
dele a kryt sejmete. 

2. Vysroubujte ctyri srouby M 10 a sejmete vicko skri- 
ne hlavnfho pjevodu. 

3. Nasacfte nove vicko (obr. 71/13) a kryt a pomocf 
ctyr sroubu M 10 zajistete. 

4. Nasunte remenici na drazky vyvodoveho hrfdele a 
prisroubujte ctyfmi srouby M 12 (obr. 71/18) ke 
skrfni hiavniho prevodu. 

Poznamka: Natocenim remenice o 180° a upevnemm 
podle operace 2 a 4 se zmeni smer ota- 
ceni pravotocivy na levotocivy. 



Demontdz remenice 

Za predpokladu, ze je remenice sejmuta z drdzek vy- 
vodoveho hrfdele traktoru, postupujte dale takto: 



1. Vypust'te olej vysroubovanim vypousteciho sroubu 
zvfcka (obr. 71/43). 

2. Vysunte zavlacku (obr. 71/25) z hndele, sesrou- 
bujte matici M 32X2 a sejmete podlozku. Z dra- 
zek hrfdele sejmete remenici (obr. 71/16). 

3. Vysroubujte sest sroubu M 10 s podlozkami. Tim 
se uvolni vicko (obr. 71/5) s hndelovym tesnenim 
i s tesnemm krytu. 

4. Sejmete vicko (obr. 71/10) vysroubovanim ctyr 
sroubu M 10 s tesnenim a sundejte rozperny 
krouzek (obr. 71/8) s distancnimi podlozkami. 

5. Hridel (obr. 71 /7) s vnitrnim krouzkem kuzeliko- 
veho loziska 30208 vysunte z drazek hnaneho ku- 
zeloveho kola. 

6. Stahnete hnane kuzelove kolo z hrfdele a lozisko 
30216 vyjmete z otvoru telesa remenice. 

7. Vysroubujte ctyri srouby M 8 a sejmete vicko 
(obr. 71/12) i s tesnemm. 

8. Vysroubujte ctyri srouby M 6 s podlozkami. Tim 
se uvoinf kryt (obr. 71/15) s hndelovym tesnenim 
a tesnenf krytu. 

9. Odjistete a vysroubujte matici KM 9 (obr. 71/31) 
hnaciho kuzeloveho kola (obr. 71/2) a stahnete 
podlozku MB 9. Hnaci kuzelove kolo stahnete 
z vnitfnfho krouzku loziska 30209. 

10. Vnejsf krouzky lozisek vylisujte z telesa remenice. 

11. Sejmete distancni podlozky a distancni krouzek. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 
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Obr. 71 
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BEZPEeNOSTNf KABINA 



Demontdz bezpecnostni kabiny 

1. Odjistete a vyjmete dve zavlacky a podloikyzce- 
pu u dven kabiny, dvere otevrete a vysunte sme- 
rem nahoru. 

2. Vysroubujte ctyri srouby M 8X16 z drzdku u vy- 
klopneho mechanismu, odzdvlackujte cep 8X56X 
X50 a strechu kabiny sejmete. 

3. Z bezpecnostni kabiny vyjmete pravou a levou 
ryhovanou krytinu podlahy. 

4. Vysroubujte osm sroubu M 8X16 z krytu baterie 
a kryty sejmete. 

5. Odpojte privody baterie a ukostreni kabiny. 

6. Z pristrojove desky odpojte vodice ukazatelui sme- 
ru a stirace a odpojte tahlo nozni regulace ply- 
nu. 

7. Vysroubujte z leve a prave prednf podlahy srou- 
by M 8X16, z podlahy zadnf a kryciho plechu 
srouby M 8X20 a podlahy a kryty sejmete. 

8. Z bocnich vfk skrmky baterie vysroubujte osm 
sroubu M 8X12 a vika sejmete. 

9. Baterie vyjmete ze skrinek, vysroubujte osm srou- 
bu M 6X10 a kryci plechy vyjmete. 

10. Odpojte vodice od zadnich svetel a zasuvky na 
svorkovnici pod sedadlem ridice. 

11. Bezpecnostm kabinu zaveste na vhodny zvedak. 

12. Na prave strane kabiny odjistete a vyjmete zd- 
vlacku, vysroubujte korunovou matici M 14, vy- 
sunte spojovaa tyc a rozpernou trubku. 



13. Z vnitrnf strany konzoly kabiny v zadni casti od- 
jistete a vyjmete zavlacky, vysroubujte korunovou 
matici M 18 a srouby vyjmete. 

14. Kabinu sejmete. 

Montaz provecTte opacnym postupem. 

Poznamka: U traktoru, ktere jsou vybaveny nasobi- 
cem krouticiho momentu, je nutno de- 
montovat pedal ovladani. 



Zaskleni okenniho ramu 

Z bezpecnostnfch duvodu nesmi byt bezpecnostnf 
sklo nahrazeno obycejnym tnstivym sklem. Pri zaskli- 
vanf okna pryzovym rdmem postupujte takto: 

1. Pryzovy ram natahnete na sklo. 

2. Pod jazycek pryzoveho profilu zasunte po celem 
obvode pevny motouz nebo mekky elektrokabel 
tak, aby konce motouzu byly v nekterem rohu skla. 

3. Takto pripravene sklo vlozte do kovoveho rdmu 
budky nebo dven a konce motouzu provleknete na 
druhou stranu. 

4. Tahem za motouz, pri soucasnem tlaku na okraj 
skla z druhe strany, prevleknete postupne cely ja- 
zycek profilu na druhou stranu kovoveho rdmu. 

5. Sklo jeste jednou zatlacte a cely pryzovy ram po 
obvodu upravte. 

Pozndmka: Celm sklo montujte na traktor tak, aby 
melo v dolmm rohu znacku netnstiveho 
skla THORAX. 
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TEPLOVZDUSN6 VYTAPENl 



Demontaz vytapeni 

1. Rozpojte pasku a sponu (obr. 72/10, 11) hadice 
topenf v predni a zadnf casti a hadici (obr. 72/1) 
sejmete z traktoru. 



2. V kabine demontujte hadice (obr. 72/6, 7), ktery- 
mi je rozvdden teply vzduch v kabine. 

3. Uvolnete a rozpojte pasku a sponu na objimce 
(obr. 72/4) a objimku stahnete ze sberace vzdu- 
chu. 

4. Odsroubujte ctyri matice M 5 sroubu, ktere pripev- 
nuji sberac vzduchu ke krytu ventilatoru a sberac 
sejmete. 

Montdz provedte opacnym zpusobem. 
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SEDADLO 



Sedadlo je nutne sejmout pri odmontovdnf vika hyd- 
rauliky. Odmontovdm provecTte vysroubovdnim sesti 
sroubu M 12 z drzdku sedadla a skffne hlavniho pre- 
vodu. Cele sedadlo vyjmete. Sedadlo je modernfho 
hranateho tvaru s polstdri z mechove gumy. Jako 
pruziciho etementu je pouzito gumove membrdny, 
kterd uzavird prostor stlaceneho vzduchu. Utesneni 
teto membrdny je provedeno sevrenim zesilenehp 
okraje membrdny mezi nosnym odlitkem a nosnou 
deskou. Statickd poloha se serizuje podle vdhy ridice 
tlakem vzduchu pomocf ventilu pro plnem vzdusnic. 



Sedadlo lasturovite 



1. Podelne Ize sedadlo nastavit do tri poloh. Pre- 
sto veni provecTte podle potreby vysroubovdmm 
ctyr matic M 8, ktere prichycuji vylisek sedadla 
k zdkladni desce. Srouby povytdhnete a vylisek se- 
dadla presunte do zddane polohy. Po nastaveni 
polohy zasunte srouby a maticemi M 8 je rddne 
dotdhnete. 

2. Tlumeni kmitu muzete i behem jizdy serizovat knd- 
lovou maticf M 8 na leve strane sedadla. Cim vice 
utahujete krfdlovou matici, tfm vetsi je tlumem 
kmitu. 



Doporucene husteni sedadla v zdvislosti na 
hmotnosti ridice 



Hmotnost ridice v kg 



Hustem membrdny 
v kPa (kp/cm 2 ) 



50 

70 

90 

110 

130 



80 (0,8) 
100 (1,0) 
120 (1,2) 
150 (1,5) 
180 (1,8) 



Sedadlo je vybaveno hydraulickym tlumicem kmitu, 
Je horizontdlne stavitelne do tri poloh. 
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VZDUCHOTLAKOV6 BRZDY 



Odmontovani brzdoveho ventilu 

Brzdovy ventil je tahlem spojen s pedaly brzd a sou- 
casne s pakou rucm brzdy, takze pri zastavenf trak- 
toru a zajisteni rucnt brzdou je brzden i prfves. 

1. Odpojte tahlo pedalu brzdy a tahlo paky rucni 
brzdy. 

2. Vysroubujte horni a spodnf matici trubkyod brzdo- 
veho ventilu (od brzdove hlavy a od vzduchojemu). 

3. Vysroubujte dva srouby M 10 z drzaku ventilu a 
brzdovy ventil sejmete. 

Namontovani provecTte opacnym zpusobem. 



Demontaz brzdoveho ventilu 

1. Odmontujte brzdovy ventil. 

2. Odzavlackujte a vysunte cep z vidlice brzdoveho 
ventilu a oddelte brzdovy venti! od pouzdra s pru- 
zinou. 

3. Vysroubujte vidlici z brzdoveho ventilu. 

4. Odzavlackujte a vysunte cep paky brzdoveho ven- 
tilu. 

5. Vysroubujte ctyri srouby M 6 a oddelte od sebe 
vrsek a spodek brzdoveho ventilu. Ze spodku brz- 
doveho ventilu vyjmete pruzinu a talirek, vypous- 
tec, manzetu a pruzinu. 

6. Z opacne strany vysroubujte zaverny sroub s tes- 
neni'm a vyndejte pruzinu se zaklopkou. 

Montdz proved'te opacnym zpusobem. 





Obr. 74 



(obr. 73, 74/1) a prfslusnym otvorem 2 do odlucovaa 
komory 3, odkud sitem 4 kolem zarfzeni pro husteni 
pneumatik ke zpetnemu ventilu 5 a vystupni'm otvo- 
rem se sroubenim 6 do dalsi casti vzduchove sousta- 
vy. Tlak je veden kolem zpetneho ventilu pod mem- 
branou reguldtoru 7, na jejfz druhou stranu pusobf 
pruzina 8. Sfla pruziny je nastavena tak, aby pri do- 
sazenf zadoucfho tlaku vzduchu k regulacnimu pist- 
ku 9, ktery je jim stlacen, se otevrel vypousteci ven- 
til 10. Jakmile poklesne tlak za regulatorem na spod- 
nf mez regulacmho rozsahu, tj. nejvyse o 50 kPa, pri- 
tlaci pruzina opet membranu k sedlu. Tim je uza- 
vren prfstup tlakoveho vzduchu k regulacnimu pfstku 
a ten se pusobem'm pruziny 11 spolu s vypoustecim 
ventilkem vratf do puvodni polohy. 
Pri prtichodu vzduchu odlucovaa komorou 3 se ze 
vzduchu odlucuje voda, olej a necistoty, ktere se pri 
kazdem otevreni vypoustecfho ventilu 10 automatic- 
ky vypustf. Jestlize ma regulator slouzit jako plnic 
pneumaflk, stacf odsroubovat uzavfracf krfdlovou ma- 
tici 12 a mi'sto ni nasroubovat zavitovou koncovku ha- 
dice pro plneni pneumatik. 

Regulator je dodavdn zaplombovany a neni zadoucf 
jeho serizovanf. Pripadne opravy sverte odborne dil- 
ne. 



Obr. 73 



Regulator tlaku 

Sdruzeny regulator tlaku nahrazuje dosud uzivane 
zanzeni (vyrovnavac tlaku, plnic pneumatik a pojist- 
ny ventil). Samocinne odlehcuje kompresor a pri od- 
lehceni vypousti zachyceny olej, vodu a necistoty. 
Vzduch od kompresoru prichazi vstupnim sroubenfm 



Serizeni brzdiclho system u 

1. Zatku pouzdra s pruzinou nutno serfdit tak, aby 
pevna pruzina v pouzdru pruziny smerem k pedalu 
byla bez pfedpeti a bez vule. Pruzina na tahle 
(spojeni s rucnf brzdou) je senzena bez predpeti. 

2. Vidlice tahla pouzdra pruziny musi' byt spojena 
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s peddlem pomoci cepu tak, aby dopredu byla vule 
2 mm a dozadu zustdvala vule 6 mm v ovdlne 
drazce (mysleno ve smeru jizdy). 
Prekontrolujte sprdvnou funkci pri zcela naplnene 
vzduchove soustave, kdy tlakomer ukazuje 600 kPa. 
Sesldpnete brzdove peddly spojene zdpadkou, aby 



tlak v potrubf prfvesu klesl na 0. Obdobnou zkous- 
ku provedte s pdkou rucni brzdy. 
Pfezkousejte tesnost brzdove soustavy. Pri zastave- 
nern motoru a naplneni vzduchove soustavy na 
450 kPa nesmf dojit za 10 minut k poklesu tlaku 
o vice nez 10 kPa. 



PNEUMATIKY 



Ma-Ii traktor zablokovanou prednf napravu, Ize na- 
montovat na traktor nakladace a jine adaptery, avsak 
tlak v pneumatikach se musf zvysit podle maximalnf- 
ho zatizeni predni a zadnf napravy. 



Demontaz kol 

Traktor zabrzdete rucni brzdou, eventualne zalozte 
zadni kola nezvedane strany. Na sklonitem terenu 
zalozte kolo vzdy a nasacfte zvedak. Uvolnete mfr- 
ne matice kol, traktor zvednete a demontujte kolo. 
Po vymene kola matice dotahujte postupne se zvysu- 
jfcf se intenzitou a stridave pres stred kola. Tim se 
kola na sroubech ustredi. Konecne dotazeni proved'- 
te po spustenf traktoru na kola. 



Montdz pldste a duse 

Pldste montujte jen na predepsane a neposkozene 
rafky zbavene rzi a necistot. Pri montdzi se vyvaruj- 
te jakehokoliv ndsili, nebot' plaste a rafky jsou vyro- 
beny tak, ze montdz muze byt lehce a bez ndmahy 
provedena, pouzijete-li sprdvneho postupu a vhod- 
neho ndfadi. 

1. Lehce a rovnomerne popraste vnitrek pldste a po- 
vrch duse jemnym klouzkem, slidou nebo grafitem. 

2. Vlozte dusi do pldste, mime ji nahustete. 

3. Normdlne namontujte pldst' na rdfek (cervenou 
vyvazovaci tecku nad patkou, oznacujicf nejlehci 
mfsto pldste, umistete u ventilu), montdz druhe 
patky zaanejte vzdy naproti ventilu. 

4. Po vyrovndni ventilu nahustete pneumatiku, az 
pldst pevne sedi na rdfku. 

5. Vypusfte vzduch z duse vysroubovdmm kuzelky 
ventilu. 

6. Znovu nahustete pneumatiku na predepsany tlak. 
(Vypusteni'm tlaku vzduchu a opetnym nahustenim 
se dosdhne pravidelneho vypnutf steny duse na 
vsech mistech a zabrdni se jejimu zeslabeni v mis- 
tech prohloubenf rdfku.) 
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HYDRAULIKA 



Regulacnf hydraulika montovana na traktory Zetor 
je prakticky totozna s regulacnf hydra ulikou Zetor- 
matic. 



Rozdflnost je pouze nasledujfci : 

1. Novy valec vyznacujf'cf se vetsi cinnou plochou, ma 
prumer 90 mm (puvodni 80 mm). 

2. Pro snadnejsf ovladani byly prodlouzeny ovladaci 
paky a zvetseny stftky na ovladaach. 



id>#a)^*' 
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Obr. 75 
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Udrzba 

U regulacni hydrauliky Zetormatic dbejte cistoty pri 

vymene oleje v rychlostni sknni. Mnozstvf oleje do- 

plhujte jen predepsanym olejem, a to ndlevkou s jem- 

nym sitkem. 

Ndpln hydrauliky je spolecnd pro pfevbdovku a roz- 

vodovku. Plnici otvor je ve vfku prevodovky. 

Po 60 provoznfch hodindch vydstete magneticky cis- 

ttc hydrauliky. 



Vymontovdni magnetickeho cistice 

1. Vysroubujte matici z vika hydrauliky. 

2. Matici s magnetem i sitkem vysunte smerem na- 
horu. 

3. Stahnete sitko z magnetu a vyperte v ciste nafte. 

4. Necistoty na magnetu setrete cistym hadrem. 

Pri zpetne montdzi cistice je nutno dbdt toho, aby 
ustavovaci jazycek pri nasazeni filtru zapadl do 
otvoru pnvodu oleje. Tim se zabrdni deformaci 
si'tka. 

Nejmene 1>c do roka sejmete spodni viko hydrauli- 
ky (obr. 75) a procistete saci kos cerpadla pro- 
pidchnutim v nafte. 



Technickd data 

Maximdlni tlak 

Vykon cerpadla pfi 1200 ot/min, 
tlaku 12 MPa a pri teplote oleje 50 °C 
Max. dovolend sila na konci tdhel 



15 MPa 

20 i/min 
17 kN 



5. 






20! 12 



Serizeni regulacni hydrauliky 

Aby regulacni hydraulika dobre slouzila zemedelskym 
pracovnikum v kazdem prostfedi a s kazdym strojem 
ci ndfadim, musi byt dokonale serizena. 



Serizeni polohove regulace 

1. Odmontujte viko hydrauliky od skrfne prevodovky 
a na rozvddeci na dorazovem soupdtku zasrou- 
bujte serizovaci srouby na nejkratsf polohu. 

2. Namontujte horni viko hydrauliky zpet na skri'n 
rozvodovky, ale tak, aby pri nasazovdni vika byla 
volicf pdka system u prepnuta do polohy„S" a 
hlavnf ovlddaci pdka vnitrm'ho okruhu presunuta 
do polohy max. zvednuto. 

3. Volici pdcku systemu prepnete na polohovou re- 
gulaci „P". 

4. Rucne zvedejte ramena hydrauliky, az. ucftite, ze 
pdka dosedne na vnitfni zadni stenu skrfne pre- 
vodovky. Tuto polohu ramen hydrauliky oznacte 
ryskou na ramenech i viku. 

5. Povolte sroub M 10, pritahujici ryhovanou podloz- 
ku ke stene vika hydrauliky a natocte stit a hlav- 
ni ovlddaci pdky ve smeru spousteni do krajni po- 
lohy (ve smeru hodinovych rucicek). Polohu za- 
jistete sroubem M 10. 




Obr. 76 
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6. Spusfte motor na volnobezne otacky a pdku rych- 
losti reakce nastavte na max. rychlost reakce. 

7. Hlavnf ovladaci paku vnitfmho okruhu (obr. 16) 
presunte az do nejvyssl dorazove polohy a pritom 
sledujte rysku na rameni a rysku na vfku hydrau- 
liky, aby nedosly na stejnou uroven (mohlo by 
dojit k vyrazem zadnf steny sknne rozvodovky). 

8, Hlavnf paku v nejvyssi' poloze sti'tu zajistete po 
moci dorazu a matice. 

9, Povolte sroub M 10 a dale natacejte celym sti- 
tem a ovladacimi pdkami ve smeru zvedani (pro- 
ti smeru hodinovych rucicek), az se ryska na zve- 
dacich ramenech zastavi 4 mm pred ryskou na 
vfku. 

10. V teto poloze zajistete polohu sti'tu utazeni'm 
sroubu M 10 s ryhovanou podlozkou a zajistete 
proti povolem ohnutfm plechove podlozky. 

11. Rucne opet prezkousejte vuli mezi pakou a vnitr- 
ni zadni stenou sknne rozvodovky. 

12. Provecfte nekolik zdvihu pomoci hlavni ovladacf 
paky a presvedcte se, zda se zvedaci ramena 
zvedaji do stejne polohy. (Zavazf 1400 kg musi 
byt zvednuto behem 3 vterin.) 



Serizeni sifove reguface 

1. Volici' packu systemu prepnete na silovou regulaci 
„$" (obr. 77). 

2. Hlavni ovladaci paku presunte do polohy 80° od 
hornf dorazove polohy (oznaceno ryskou na pa- 
nelu ovladani). 

3. Pri volnobeznych otdckach motoru nastavte paku 
rychlosti reakce na max. hodnotu. 



4. Odjistete pojistny krouzek na zadni stene vika 
hydrauliky a do zatky, opatrene gumovym krouz- 
kem, zasroubujte sroub M 6 a mirnym tahem zat- 
ku vyjmete. 

5. Pomoci' sroubovaku a trubkoveho klice sericfte do- 
razovy sroub tok, az nastane zvedanf ramen. 

6. V tomto okamziku otocte sroubem o V2 az 1 otac- 
ku nazpet. Pritom se musi zvedani zastavit a na- 
stat spousteni ramen. 

7. Trubkovym kifcem a sroubovakem dobre zajistete 
dorazovy sroub a zasroubujte zatku zpet (obr. 95). 

Poznamka; Pri uvedenem serizovani nesmi pusobit 
na tahle tretiho bodu zadna siia, tj. ne- 
smi byt zapojeno naradi. 
Funkci silove regulace prezkousejte pu- 
sobenfm sily na paku torzni trubky. Paka 
torzni trubky v nezatizenem stavu ma byt 
odklonena o 15° od svisle polohy sme- 
rem od sknne rozvodovky. 



Serizeni dorazoveho soupatka 

Odmontujte viko hydrauliky a seridte matici dorazu 
na dorazovem soupatku roz^adece tak, aby pri max. 
poloze zvedani byla vule mezi palcem kyvadla a ma- 
tici dorazu 0,2 az 0,3 milimetru. 



Odmontovdni vika hydrauliky 

Opravy rozvddece zvedacfho zarizeni a ovladanf Ize 
provadet jen pri sejmutem vfku hydrauliky. 
1. Odmontujte sedadlo vysroubovdmm sesti sroub6 
M 12 s drzaku sedadla. 




Obr. 77 
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2. Odjistete pojisfovacf krouzky cepu zavesu a cepy, 
spojuji'cf ramena hydrauliky s pravou a levou 
vzperou, vyjmete. Odjistete a vysunte cep tdhla, 
cimz se odpojf norm vzperne tahlo s konzolou. 

3. Vysroubujte z vika hydrauliky 11 sroubu. Jsou-li 
napojeny vyvody vnejsiho okruhu s panelem, uvol- 
nf se zaroven panel. 

4. Vysroubujte dva dute srouby z vika hydrauliky, cimz 
se uvolnf trubky od vyvodu vnejsiho okruhu k pa- 
nelu a uvolneny panel sejmete. 

5. Prepnete volici packu system u na polohu silovou 
a hlavnf ovladaci paku vnitrniho okruhu presunte 
do polohy ,,maximdlne zvednuto". 

6. Viko hydrauliky zvednete z rozvodovky a centrac- 
niho pouzdra tlakove trubky cerpadia hydrauliky 
pomocf sroubu s montaznim okem. Viko hydrauli- 
ky nezvedejte za ramena. 

Namontovanf vi'ka proved'te opacnym postupem. 

Poznamka: Pred nasazenfm vika hydrauliky na roz- 
vodovku se presvedcte, zda v telese roz- 
vadece je centracnf vedenf tlakove trub- 
ky cerpadia hydrauliky s gumovym krouz- 
kem. 



Pri nasazovani vika musf byt volicf packa 
systemu prepnuta na polohu silovou „S' 4 
a hlavnf ovladad paka vnitrniho okruhu 
v poloze „maximalne zvednuto". Tesneni 
vika hydrauliky nesmf byt poskozeno. 



Vymontovani voice z vika hydrauliky (obr. 78) 

1. Odmontujte viko hydrauliky. 

2. Vysroubujte pojistny ventil z telesa valce, povolte 
duty sroub rozvddece a spojovaci trubku s pojist- 
nym ventilem otocte mimo obrys valce. 

3. Vysroubujte dva srouby M 16 z horni cdsti vika, 
ktere pripevnuji valec ve vfku. 

4. Ramena hydrauliky sklopte do polohy „maximalne 
zvednuto" a lehkymi poklepy na valec uvolnete va- 
lec z centracnich pouzder. 

5. Valec i s pistem vyjmete z vika smerem vzhuru. 
Pri zpetne montazi postupujte opacnym zpusobem. 
Poznamka: Po nasazeni valce na centracni pouzdra 

nejprve zasroubujte pojistny ventil, cimz 
se valec usadf a teprve potom nasroubuj- 
te srouby M 16. 

Po utazenf sroubu utahnete pojistny ven- 
til i duty sroub na rozvadeci. Pozor na 
tesnici podlozky. 
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Vymena manzety na pistu 

1. Odmontujte viko hydrauliky a vymontujte vdlec 
z vfka hydrauliky. 

2. Pist z valce vyjmete bud' mirnymi udery protejsf 
strany dna valce a ndlitku o drevenou podlozku, 
cimz se pist vysune vlastnf vahou z valce nebo Ize 
pist vysunout tlakovym vzduchem. (Tlak vzduchu je 
nutno reguiovat tak, aby se pist postupne poma- 
lu vysunoval.) 

3. Po vyjmutf pi'stu z valce je mozno vyjmout manze- 
tu (gumove tesneni) z drdzky pi'stu sroubovakem 
nebo pomtickou ||ro vytahovanf Gufer. 

Montdz provecfte opacnym zpusobem. 

Pozndmka: Pri montazi noveho gumoveho tesneni je 
nutno dbdt opatrnosti, aby nedoslo k po- 
skozenf vnitrnfho jazycku manzety, Man- 
zetu je nutno nasadit tak, aby rozevrend 
strana smerovala ke dnu valce, tj. k tia- 
kovemu oleji. Tlakovy olej musf manzetu 
rozevfrat, cimz manzeta tesnf. Pist zatlac- 
te pri montazi do hornt krajnf polohy. Ko- 
vovy stfracf krouzek se demontuje a mon- 
tuje stejne jako krouzek pistu motoru. 



Vymontovdni rozvadece (obr. 79) 

1. Odmontujte vfko hydrauliky a vymontujte vdlec 
z vfka hydrauliky. 

2. Odpojte obe tazne pruziny. 

3. Volici pa k u system u prepnete na polohovou regu- 
!aci a pdku vnitrnfho okruhu na t ,maximdlne spus- 
teno". 

4. Odjistete cep uhlove paky a pri soucasnem vysou- 
vdnf cepu z hlavice kyvadla provede se vysunutf 
uhlove paky z cepu ojnice soupdtka vnitrnfho okru- 
hu. 

5. Sejmete pojistny krouzek 5 z cepu soupatka vnej- 



sfho okruhu a cep vysunte ze dvou tdhel. Tim je 
odpojen vnejsf okruh od paky vnejsfho okruhu. 

6. Vysroubujte tri srouby z vika hydrauliky, pripevnu- 
jfci teleso rozvadece k vfku. Jeden ze sroubu md 
montdznf oko. 

7. Vysroubujte vyvody vnejsfho okruhu z rozvadece, 
vylisujte kolfk z packy rychlosti reakce a pdcku 
stdhnete z kohoutu. Pozor na podlozku, perovou 
podlozku a tesnicf krouzek. 

8. Vysroubujte duty sroub z telesa magnetickeho as- 
tide. 

9. Uvolneny rozvddec vysunte z vika hydrauliky sme- 
rem nahoru. Pri montazi postupujte opacnym po- 

stupem, 

Poznamka: Tesneni pod rozvddecem nesmf byt po- 
skozeno. 

Pod sroubem M 10X30 pripevnujfcim roz- 
vddec k vfku a sroubem s montdznim 
okem jsou v telese vika tesnicf krouzky. 
Na kohoutu paky rychlosti reakce a pro- 
tikluzu musi byt tesnicf krouzek, Kohout 
packy rychlosti reakce ma senznuti, ktere 
musf smerovat k diferencidlnfmu ventilu. 
Po vsunuti rozvadece do vfka nasroubuj- 
te nejprve duty sroub do telesa magne- 
tickeho cistice a teprve potom pripevnete 
srouby v telese vfka. 

Demontaz rozvadece 

Ndradf : freza — obj. c. 6711 9105 
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a) Demontaz diferencidlniho ventilu rozvadece 

(A, obr.%g£ 

1. Zatlacte zatku rozdelovace do pouzdra, odjiste- 
te pojistny krouzek a zatku s tesnic'm krouz- 
kem vysunte z pouzdra pomocf sroubu M 5, 
ktery nasroubujte do zdvitu zdtky. Proved'te na 
obou strand ch pouzdra. 

2. Ze zkosene cdsti rozvadece vysunte pruz in u. 

3. Tlakem na pistek rozdelovace tento spolecne 
s diferencialnfm ventilem vysunte z pouzdra. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 

Poznamka: Pri montdzi prohlednete Ysechny tes- 
nici krouzky a namazane nasunte do 
pouzdra. Pfstek rozdelovace vlozte do 
pouzdra tak, aby zdvit v pfstku sme- 
roval k diferencialmmu ventilu. 




b) Demontaz redukcniho a zpetneho ventilu 

(B, obr. 80) 

1. Zatlacte zatku redukcni'ho ventilu a odjistete 
pojistny krouzek z drdzky redukcniho ventilu. 

2. Zatku s tesnicim krouzkem vyjmete z redukcm'- 
ho ventilu, vyjmete pruzinu dorazu a redukcni 
ventil, Pruzina redukcniho ventilu, redukcni 
pfst, pruzina zpetneho ventilu a zpetny ventil 
zustanou v telese rozvadece. 

3. Pri demontazi zpetneho ventilu postupujte po- 
dle bodu 2, 

Poznamka: Redukcni ventil a redukcnf pfst musi 
tesnit zalapovanymi cefnfmi plochami. 
Zpetny ventil je celni plochou sedla 
zalapovan v sedle telesa rozvadece. 
Pozor pri presouvanf krouzku pres za- 
vitove otvory. 

c) Demontaz uzaviraciho a obtokoveho ventilu 

(B, obr. 80) 

1. ProvecTte vymontovanf zpetneho ventilu. 

2. Vysroubujte doraz uplny z telesa rozvadece i 
s medenou podlozkou. 

3. Vyjmete pruzinu uzavfrociho ventilu. 

4. Vysroubujte centracnf sroub, zajisfujici sprdv- 
nou polohu vlozeneho pouzdra. 

5. Ze strany zpetneho ventilu vysunte tupym pred- 
metem uzavfrad ventii s tesneni'm, vlozene pou- 
zdro a obtokovy ventil s pruzinou. 

Montaz proved'te opacnym zpusobem. 



Poznamka: Pri montdzi dbejte na to, aby tesnicf 
krouzky nebyly poskozeny. Vlozene 
pouzdro vsunte do telesa rozvadece 
tak, aby mensi vnitrni prumer smero- 
val dovnitr telesa rozvadece pro ob- 
tokovy ventil a vetsf otvor na plasti 
vlozeneho pouzdra byl natocen tak, 
aby bylo mozno do nej zasunout vo- 
dicf cast centracniho sroubu. Obtoko- 
vy ventil a uzavfraci ventil jsou slapo- 
vany. 

d) Demontaz soupdtka vnejsiho okruhu 

(C, obr. 80) 

1. Vyjmete pojistny krouzek z pouzdra vnejsiho 
okruhu. 

2. Uvolnene soupatko s pojistnym krouzkem, oper- 
kou II, distancmm pouzdrem, pruzinou, operkou 
I, podlozkou a radialni' pruzinou vysunte z pou- 
zdra vnejsiho okruhu. 

3. Po stahnutf pojistneho krouzku soupdtka vnej- 
siho okruhu Ize vysunout operku II, pruzinu, dis- 
tancnf pouzdro, operku I, podlozku a radialni 
pruzinu. Radialni pruzina zajist'uje polohu sou- 
pdtka vnejsiho okruhu pri spousteni. 

Poznamka: Soupdtka vnejsiho i vnitrniho okruhu 
jsou zalapovdna. 

4 

e) Demontaz a sefizeni ventilu protiskiuzu 

(D, obr. 80) 

t. Vysroubujte ventil protiskiuzu z telesa rozvade- 
ce. Pozor na medenou podlozku. 

2. Nastavte tlak pomoci sroubu na predepsanou 
hodnotu 4+1 MPa pri prutoku oleje 20 l/min. 
a teplote oleje 40 °C a sroub zajistete dulkem. 

Poznamka: Vsechny soucdstky jsou lapovane ane- 
bo je jejich tesnost zajistena tesnici- 
mi krouzky, a proto je nutne pri zpet- 
ne montdzi soucdstky prohlednout, vy- 
cistit a zalapovat. V pnpade poskoze- 
ni je nutne soucdstky vymenit. 



Vymontovdnf paky hydrauliky 

1. Odmontujte viko hydrauliky a vymontujte vdlec 
z vika hydrauliky. 

2. Vysroubujte sroub M 16, pfipevnujici prave rame- 
no hydrauliky k hfideli (na strane ovlddacich pak). 

3. Sejmete podlozku a stdhnete rameno z drdzek hri- 
dele. 

4. Mirnymi udery na leve rameno hydrauliky vysunte 
hndel z ndboju vika hydrauliky a drdzkoveho ozu- 
benf pdky. S hridelem se vysune i tesnici krouzek 
a dve plovouci pouzdra. 

5. Odpojte obe tazne pruziny od uhlove pdky, odjis- 
tete cep uhlove pdky, odpojte ojnici od soupdtka 
vnitrniho okruhu a uhlovou pdku vyjmete. 

6. Volici pdku systemu prepnete do polohy silove re- 
gulace, nadzvednete paku a pasunte ji smerem 
k rozvddeci. 

7. Odjistete cep vypinacfho ramene a cep ojnice IE. 
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Ojnici II stdhnete z cepu. Ti'm je odpojena prepf- 
nacf vacka. 
8. Pdku i s prepfnacf vackou vysunte z vfka hydrauli- 

ky. 
Pri zpetne montazi postupujte opacne. 
Pozndmka: Pred vysunutim hrfdele hydrauliky z drdz- 
kovdm paky je nutno oznacit vzdjemnou 
polohu paky a ramen hydrauliky. vuci vi- 
ku ryskami. 



Zavady mohou byt zpusobeny: 

1. Mechanickym poskozenfm pri montazi (mistnf ustri- 
zenf, montazf nesprdvnych dilu ap.). 

2, Vlivem opotrebenf (nadmerne vule). 

V obou prfpadech tesnici elementy vyjmete. Montaz 
provadejte pak tak, ze „0" krouzky vsunete do patric- 
ne drazky a sroubovym pohybem protisoucastky krou- 
zek spravne usadite. 



Vnejsi vyvod hydrauliky — rychlospojka 

Pro usnadnenf obsluhy nekterych zarfzeni (vlecky aj.) 
je na traktor montovana rychlospojka. 



Demontaz 

1. Uvolnete dva dute srouby M 18X1,5 a sroubeni 
M 22X1,5 na I. a II. vyvodu. 

2. Uvolnete dva srouby M 12X150. spojujfcf panel 
s vikem hydrauliky a panel sejmete. 

3. Uvolnete matici na zasuvce rychlospojky RPT a 
rychlospojku oddelte od panelu. 



Zavady tesnicich elementu 

Pri provozu hydrauliky mohou nastat zavady, ktere 
jsou zpusobeny netesnostf ,,0" krouzku, coz ma za 
nasledek unikani oleje (nenf dostatecny tlak). 



Zavady roivadece 

Lapovane soucastky: 

1. Soupatko vnejsiho okruhu. 

2. Soupatko vnitrnfho okruhu. 

Pokud budou soucastky pridrene, je nutne tyto pre- 
lapovat. Jsou-li pri demontdzi na soucdstkach dlou- 
he ryhy, zpusobene necistotami, je treba soucastky vy- 
menit. 

Ventily: zpetny 

obtokovy 

uzavfraci 

diferencidlni 

red u ken f 
Tyto ventily jsou na plosce (cele) lapovdny a v pripa- 
de poskozenf kovovou triskou je treba sedlo ventilu 
pfelapovat a veskere necistoty odstranit. 
Pri hlubsfm mechanickem poskozenf sedel ventilu ne- 
bo dosedacich ploch ventilu ventily vymente. 
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SEZNAM L02ISEK A HRfDELOWCH TESNENl 



Lozisko 


Gufero 


Typ traktoru 


Lozisko 


Gufero 


Typ traktoru 


Skupina 02 






Skupina 26 








52X72X12 (97 4228) 


Z 4712—6748 


6209 — 2Z (97 1199) 
6009 — 2Z (97 1617) 


Z 4712— 4718 
Z 4712—6748 


Skupina 03 












6304 Z (97 1105) 




Z 4712—6748 


Skupina 27 


25X35X7 (97 4198) 


Z 4712—6748 


Skupina 04 








32X45X7 (97 4202) 


Z 4712-6748 


6007 (97 1008) 




Z 4712—6748 




25X32X1 (97 1792) 


Z 4712— 4718 


6203 (97 1034) 




Z 4712—6748 


Skupina 28 






6204 (971035) 




Z 471 2— 6748 








6305 N (971141) 




Z 4712-6748 


6310 (971061) 
30214 (971381) 




Z 4712-4718 
Z 4712—6748 


Skupina 06 






32211 (971406) 


80X100X13 (97 4229) 


Z 4712—6748 
Z 4712—6748 


6203 (97 1034) 




Z 4712-6748 




50X72X12 (97 4142) 


Z 4712—6748 


6303 (971054) 


24X47X10 (97 4120) 


Z 471 2 -6748 
Z 4712— 6748 


6410 (97 1078) 




Z 571 1—6748 




20X40X10 (97 4116) 


Z 4712-6748 


Skupina 30 






Skupina 08 






K 55X60X30 (971935) 


Z 5745, 5748 
Z 6745, 6748 


6204 (97 1035) 




Z 4712— 6748 


30207 (97 1374) 




Z 5745, 5748 




17X28X7 (97 4194) 


Z 4712— 6748 


32206 (97 1401) 




Z6745, 6748 
Z 5745, 5748 


Skupina 18 








45X60X7 (97 4207) 


Z6745, 6748 
Z5745, 5748 


K 25X30X20 (97 1915) 


Z 4712— 4718 






Z6745, 6748 


K 28X33X13 (97 1917) 


Z 5711—6748 


Skupina 31 






Skupina 19 


i, 




30216 (971383) 
32207 (97 1402) 




Z 5745, 5748 
Z5745, 5748 


6208 (971039) 




Z 4712—6748 


30307 (97 1425) 




Z5745, 5748 


6210 (971041) 




Z 4712-6748 


31306 (971442) 




Z5745, 5748 


6210 N (97 1129) 




Z 571 1-6748 


31309 (971445) 




Z5745, 5748 


6304 (97 1055) 




Z 4712-4718 


6209 (97 1040) 




Z 5745, 5748 


6310 (97 1061) 




Z 4712— 4718 


30215 (97 1382) 




Z6745, 6748 


6209 (97 1040) 




Z 571 1-6748 


31308 (971444) 




Z6745, 6748 


6209 N (971128) 




Z 4712-4718 


31310 (971446) 




Z6745, 6748 


K 25X30X13 (971914) 


Z 4712-4718 




55X80X13 (97 4013) 


Z6745, 6748 


K 40X45X17 (971925) 


Z 4712—4718 




52X72X12 (97 4228) 


Z6745, 6748 


6211 (971042) 




Z 5711—6748 




45X60X7 (97 4207) 


Z 6745, 6748 


6305 (97 1056) 




Z 5711—6748 








6311 (971063) 


. 


Z 5711—6748 


Skupina 32 






K 28X33X13 (97 1917) 


Z 5711-6748 


30214 (971381) 




Z 5745, 5748 




48X72X12 (97 4225) 


Z 4712—6748 


30213 (97 1380) 




Z5745, 5748 




28X35X7 (97 4221) 


Z 4712— 4718 


31305 (97 1441) 




Z5745, 5748 




40X72X12 (97 4003) 


Z 4712—6748 


32307 (97 1464) 




Z 6745, 6748 




25X35X5 (97 4198) 


Z 4712-4718 


32212 (97 1407) 




Z 6745, 6748 




28X33X13 (971917) 


Z 5711—6748 


32024 (97 1391) 




Z 6745, 6748 




28X35X5 (97 4101) 


Z 571 1 —6748 




40X62X12 (97 4002) 


Z6745, 6748 










150X180X15 (97 4041) 


Z 6745, 6748 


Skupina 21 








90X110X13 (97 4026) 


Z5745, 5748 


51122 (97 1517) 




Z 4712—6748 


Skupina 34 






Skupina 25 






32208 (97 1403) 




Z4712, 4718 
Z5711, 5718 


30215 (97 1382) 




Z 4712-4718 






Z6711, 6718 


30309 (97 1427) 




Z 4712—4718 


30305 (97 1423) 




Z4712, 4718 


30209 (971376) 




Z 471 2— 4718 






Z5711, 5718 
Z6711, 6718 
Z4712, 4718 


30216 (971383) 




Z 471 2— 6748 


51108 (97 1509) 




31310 (971446) 




Z 571 1—6748 






Z5711, 5718 




58X80X13 D (97 4233) 


Z 5711—6748 






Z6711, 6718 
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Lozisko 



Gufero 



Typ traktoru 



Skupina 34 



30309 (971427) 
51109 (97 1510) 

Skupina 35 

Skupina 36 

30305 (97 1423) 

32208 (97 1403) 

51108 (97 1509) 

30309 (97 1427) 

51109 (97 1510) 



70X86X8 (97 4160) 



90XHOX13 (97 4026) 



28X38X7 (97 4199) 
35X47X7 (97 4203) 



70X85X8 (97 4160) 



90X110X13 (97 4026) 



Skupina 39 

6004 (97 1005) 
6004 2RS (97 1603) 



Z4712, 
Z 5711, 
Z 6711, 
Z 5711, 
Z6711, 
Z 5711, 
Z6711, 
Z5711, 
Z 6711, 



Z4712- 
Z4712- 



4718 
5718 
6718 
5718 
6718 
5718 
6718 
5718 
6718 



6748 
6748 



Z4712, 4718 
Z5711, 5718 
Z6711, 6718 



Z4712, 
Z5711, 
Z6711, 
Z4712, 
Z 5711, 
Z6711, 
Z 5711, 
Z6711, 
Z5711, 
Z6711, 
Z4712, 
Z 571 1, 
Z6711, 
Z 571 1, 
Z6711, 



4718 
5718 
6718 
4718 
5718 
6718 

5718 
6718 
5718 
6718 
4718 
5718 
6718 
5718 
6718 



Z 5711—6748 
Z 571 1 -6748 



Lozisko 


Gufero 


Typ traktoru 


Skupina 46 






K 18X22X17 (97 1909) 


Z 4712—6748 


Skupina 50 






51105 (97 1506) 




Z 4712—6748 


Skupina 57 






6203 (97 1034) 




Z 4712-6748 


6203 Z (97 1193) 




Z 4712—6748 


Skupina 59 






6306 (97 1 057) 




Z 5711—6748 




50X80X13 (97 4010) 


Z 5711—6748 


Skupina 60 






6207 (97 1038) 




Z 4712—4718 


6306 (971057) 




Z 471 2— 6748 


6307 (971058) 




Z 5711 —6748 


6208 (97 1039) 




Z 571 1 —6748 


6306 (97 1057) 




Z 571 1—6748 


6307 (97 1058) 




Z 5711—6748 




35X56X12 (97 4224) 


Z 571 1-6748 




45X62X12 (97 4230) 


Z 5/1 1—6748 




48X62X8 (97 4236) 


Z 5711—6748 


Skupina 61 






30208 (97 1375) 




Z 4712—6748 


30209 (97 1376) 




Z 4712—6748 


30216 (97 1383) 




Z 471 2— 6748 


32211 (97 1406) 




Z 4712—6748 




40X52X7 (97 4205) 


•Z 4712—6748 




80X100X13 (97 4164) 


Z 4712-6748 
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SEZNAM MONTA2NIHO NARAD! 



Objednaci cislo Nazev 



Pouzitt 



95 8513 stahovdk vytlacneho ventilu 

95 9154 stahovdk 

95 9159 kleste 

95 9172 trn pro frezu saciho kandlu 

95 9175 uhlova freza pro saci kandl 

95 9176 trn pro frezu vyfukoveho ventilu 

95 9178 uhlova freza pro vyfukovy kand! 

95 9184 kleste na pojistne krouzky vnitfnf 

05 9185 kleste na pojistne krouzky vnejsi 

95 9186 kleste na pfstni krouzky 

95 9229 kapildrnf trubice 

95 9233 spdromer 

95 9276 klic na prfrubu vstrikovacfho cerpadla 

95 9249 zveddk 

95 9282 zarfzenf na zkousenf trysek 

95 9290 stahovdk volantu 

30119116 podlozka 

4011 9122 klic 

5511 9105 nozky stavitelne 

5511 9108 stredicf trn 

5511 9109 stahovak I 

5511 9112 narazec II 

5511 9113 ndstavek I 

5511 9114 ndstavek II 

„551 19115 operka 

55119116 zdves 

5511 9118 narazec ill 

5511 9119 stahovdk IV 

55119123 vidlice 

55119124 kleste 
5511 9125 stahovdk 111 
5511 9126 rozperka 
55119130 stahovdk 
5511 9132 podkova II 
5511 9134 podkova VII 
5511 9135 stahovdk la 
55119136 objimka 
5511 9137 stahovak II 
.5511 9140 stahovdk V 
55119141 operka 
55119144 stahovdk 

55119148 stahovak 

55119149 stahovdk 
55119154 stahovdk 

5511 9158 nasouvaci pomticka 

55119159 zdves 

5511 9160 zdves 

.5511 9161 stahovdk 

55119164 klic * 

55119167 trubka 



k vymene vytlacneho ventilu vstrikovaciho cerpadla 

k demontdzi dvojucelove spojky 

k demontdzi drdzkoveho hndele 

k zabrusovdni" sedel ventilu 

pro zabrusovdni' sedel ventilu 

pro zabrusovdni sedel ventilu 

pro zabrusovdni sedel ventilu 

podle potfeby 

podle potfeby 

k montdzi pistnich krouzku 

k nastaveni vstrikovaa'ch cerpadel 

podle potreby 

k odmontovdni vstrikovaci'ho cerpadla 

podle potfeby 

ke zkouseni trysek vstrikovaciho cerpadla 

k demontdzi rizeni' 

k demontdzi diferencidlu 

k sefizovdni matice priruby diferencidlu 

k demontdzi vyvodoveho hndele 

k montdzi dvojucelove spojky 

k demontdzi vyvodoveho hndele 

k demontdzi spojkoveho hndele 

k demontdzi duteho hrfdele redukce 

k vymontovdni drdzkoveho hrfdele 

k vymontovdni predlohoveho hrfdele 

k demontdzi predlohoveho hrfdele 

k vymontovdni predlohoveho hndele 

k demontdzi duteho hrfdele redukce 

k vymontovdni predlohoveho hrfdele 

podle potreby 

k demontdzi duteho hrfdele redukce 

k demontdzi duteho hrfdele redukce 

k demontdzi vyvodoveho hrfdele 

k demontdzi duteho hndele redukce 

k demontdzi hlavnf pdky rfzenf ' 

k vymontovdni drdzkoveho hridele 

k vymontovdnf drdzkoveho hridele 

k demontdzi vyvodoveho hrfdele 

k odpojeni prednf napravy 

k vymontovdni drdzkoveho hrfdele 

k demontdzi portdlu 

k demontdzi diferencidlu 

k vymontovdnf diferencidlu prednf napravy 

k demontdzi odpruzeneho ndstavce 

k demontdzi portdlu ^^ 

k demontdzi duteho hrfdele redukce 

k demontdzi drdzkoveho hrfdele 

k demontdzi duteho spojkoveho hndele 

k demontdzi rucni brzdy 

k vymontovdni diferencidlu 



Strand 

22 

43 

55 

34 

34 

35 

35 

33 

36 

41 

25 

35 

22 

64 

25 

86 

53 

55 

53 

43 

51 

55 

5A 

57 

57 

57 

54 

54 

54 

55 

53 

53 

53 

53 

72 

55 

56 

49 

71 

51 

65 

63 

77 

72 

44 

54 

54 

56 

70 

55 
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Objednaci cislo Nazev 



Pouiiti 



Strano 



55119168 

55119169 

55119170 

55119171 

55119172 

55119173 

55119174 

55119175 

55119176 

55119177 

55119178 

5511 9179 

55119180 

55119181 

5511 9183 

55119184 

55119185 

55119186 

55119188 

55119189 

5511 9190 

55119191 

55119197 

5745 9101 

6711 9101 

67119105 

67119113 

67119116 

67119118 

67119122 

6711 9125 

67119128 

6711 9130 

67119131 

6711 9134 

67119135 

67119136 

67119139 

67119149 

6745 9101 

6745 9102 

6745 9103 

6745 9104 

6745 9105 

6745 9106 

67459107 

6745 9108 

6745 9109 

6745 9110 

6745 9111 

6745 9112 

6745 9113 



klrc 


specidlni klfc 


trn 


na razee I 


na razee W 


na razee V 


na razee VI 


narazec VII 


na razee VIII 


narazec IX 


narazec X 


narazec X! 


narazec A 


narazec B 


narazec D 


narazec E 


narazec F 


ochrannd trubka 


vlozka 1 


vlozka II 


trubka 


merka 


krouzek 


stahovdk 


stahovdk pfstnfho cepu 


freza 


stahovak 


stahovak VIII 


stahovak 


pdka na stlaceni pruzin 


narazec VI 


narazec 


ndstavek 


vodicf krouzek 


merka 


merka 


vozik 


stahovak 


pomocny cep 


narazec 


pouzdro k nardzeci 


narazec 


narazec 


operka 


narazec 


narazec 


podkova 


narazec 


krouzek 


krouzek 


narazec 


krouzek 



k demontdzi ndboje predni'ho kola 

k demontdzi rizeni 

k odpojem' predni napravy 

k vymontavdni drdzkoveho hridele 

k demontazi spojkoveho hri'dele 

k demontdzi vyvodoveho hridele 

k vymontovdni diferencidlu 

k demontdzi diferencidlu 

k demontdzi portdlu 

k demontdzi ndboje predni'ho kola 

k demontdzi duteho spojkoveho hridele 

k demontdzi portdlu 

k demontdzi vyvodoveho hridele 

k demontdzi portdlu 

k demontdzi duteho spojkoveho hridele 

k demontdzi rizeni 

k nardzeni gufera na hrfdel pedalu 

k nasunuti' vika s prachovkou na h rid el 

k demontdzi vyvodoveho hridele 

k vymontovdni hridele pastorku 

k demontdzi portdlu 

k serizovdni peddlu spojky 

k demontdzi loziska vyvodoveho hri'dele 

k demontdzi ndboje p red men kol 
k demontdzi pi'stniho cepu 

k uprave sedel rozvddece hydrauliky 

k demontdzi vlozeneho vdlce 

k demontdzi vodniho cerpadla 

k demontdzi pevne pdky rizeni 

k demontdzi ventilu 

k demontdzi vodniho cerpadla 

k demontdzi prednf hnaci napravy 

k demontdzi vyvodoveho hridele 

k nasunuti pistu do vdlce 

k se rizeni spojky pri rozpojenem traktoru 

k serizeni spojky pri rozpojenem traktoru 

k rozpojeni traktoru 

k demontdzi hlavni pdky rt'zeni 

k demontdzi rizeni 

k montdzi a demontdzi skh'ne vyvodu 

k demontdzi prednf hnaci napravy 

k demontazi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci' napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni. hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 

k demontdzi predni hnaci napravy 



74 

81 

71 

51 

55 

51 

55 

55 

64 

64 

51 

64 

51 

64 

5\ 

81 

81 

4S> 

51 

64 

64 

43 

53 

76 

40 

10ft 
33 
17 
44 
3S 
17 
8T 
51 
39- 
45 
43 

* 43 
72 
8o 
74 
74 
81 
81 
74 
74 
81 
74 
71 
83 
83 
81 
83 
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Objednaci cislo Nciev 



Pouziti 



6745 9114 
6745 9115 
6745 9116 
6745 9117 
6745 9118 
80.801.139 
80.801.161 
80.801.174 
80.801.194 
80.801.196 



n a razee 

nardzec 

stahovak 
stahovak 
.krouzek 

stahovak XI 

narazec 

sroubovak 

kleste 

silomerny klfc 



k demontazi predni hnaci napravy 
k demontazi predni hnaci napravy 
k demontazi pfednf hnaci napravy 
k demontafzi predni hnaci napravy 
k demontarzi predni hnaci napravy 
k demontazi vstrikovaciho cerpadla 
k vymontavani hrfdele vyvodu 
k demontazi vstrikovaciho cerpadla 
k demontazi pruzin vstrikovaciho cerpadla 
podle potfeby 



Strana 

71 
81 
77 
74 
74 
25 
71 
24 
23 
34 
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